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পার্ড  1 বযাবি  ংজ্ঞা 
 

1 পার্ড  1 বযাবি  ংজ্ঞা 
 

1.1 বযাবি . 
 

1.1.1 বলদরাোম . ফাযার এবং বাংাদেদল বববডং সফটি চেয এওর্ড  দ্বারা ঈন্নত বববডং স্ট্যান্ডার্ড  " 
স্ট্যান্ডার্ড  " থবা বাদব এঔাদে সথদও ামবগ্রওভাদব বা আদব " এআ মাে . " 

 

ফাযার সথদও চীবে 1.1.2 ববপে . এআ স্ট্যান্ডার্ড  ঠিওাো  সধাোঁযা , তাপ , এবং এওটি বি ময বেবমডত 
ববাক্ত কযা  অগুদের প্রভাব সথদও চীবে সথদও ববপে ওমাদোর চেয েযূেতম মােেণ্ড স্থাপে ওদর. 
 

ওাঠাদমাকত ঙু্কবঘত সথদও চীবে 1.1.3 ববপে . এআ স্ট্যান্ডার্ড  ঠিওাো  মূযাযে এবং পতে ভবে সথদও 
চীবে সথদও ববপে সথদও রক্ষা ওরার চেয েযূেতম মােেণ্ড স্থাপে ওদর. 
 

তব়িৎ ববপে সথদও চীবে 1.1.4 ববপে . এআ স্ট্যান্ডার্ড  ঠিওাো  দবেযুবতও ববপে সথদও চীবে সথদও ববপে 
সথদও রক্ষা ওরার চেয েযূেতম মােেণ্ড স্থাপে ওদর. 
 

1.2 যাবিদওলে . 
 

1.2.1.1 এআ মাে বেমডাণ প্রদযাচয আদব , ঈপরন্তু, ে়িঘ়ি , অদদাে, পবরবধডে , প্রবতস্থাপে , সমরামত, প্রধাে 
যন্ত্রপাবত, বযবার এবং সভাকেঔ , রক্ষণাদবক্ষণ, পারণ , এবং চেয প্রস্তুত দতবর সপালাও ঈৎপােে চেয 
বযবহৃত ব বা়িী এবং ওাঠাদমা ধ্বং আেস্ট্দলে বাংাদেদল এওর্ড  স্বাক্ষরওারী ব্রাদন্ডর . ফুযাং পার্ড  2 
েদুেে 1.4 সথদও ব েযােয প্রদযাচেীযতা প্রদযাচয আদব . 
 

1.2.1.2 এআ স্ট্যান্ডার্ড  ঈভয েতুে বেমডাণ এবং বাদব ববদলভাদব এআ স্ট্যান্ডার্ড  ববদবঘয ববেযমাে বা়িী 
এবং ওাঠাদমা প্রদযাচয আদব . 
 

1.3 ঈদেলয . এআ অেলড ঈদেলয বি বেধডারদণ এবং মদধয স্ট্রাওঘারা বেরাপত্তা বেমডাদণর চেয এওটি বভন্ন 
এবং ওাযডওর পদ্ধবত প্রোে ওদর বডবেম্ন প্রদযাচেীযতা াধারণ সর্ স্থাপে ওদর েতুে এবং এওর্ড  
রবরাওারী দ্বারা বযবার প্রস্তুত দতবর সপালাও ওারঔাো ববেযমাে . 
 

1.4 স্বীওৃবত . এআ স্ট্যান্ডার্ড  প্রযুবক্তকত প্রদযাচেীযতা তার ওদন্টন্ট তাত্পযড  ীমাবদ্ধতা বেণডয ওরা 
ঈপযুক্ত যারা সপলাোর স্ট্রাওঘারা আবিবেযার, বি ুরক্ষা ববদলজ্ঞ, এবং দবেযুবতও আবিবেযারদের দ্বারা 
বযবাদরর চেয য . 
 

1.5 ংজ্ঞা . ফুযাং বববতৃ বাদব ব ংজ্ঞা বদদব ববদলভাদব supplemented বা এঔাদে পবরবতড ে 



ঙা়িা এআ স্ট্যান্ডার্ড  প্রদযাচয . বতবরক্ত ংজ্ঞা এআ স্ট্যান্ডার্ড  প্রবতটি ংল মদধয প্রোে ওরা য. 
 

1.5.1 এওর্ড  রবরাওারী . কাদমডন্ট বা সওাে এওর্ড  স্বাক্ষরওারী ব্রযান্ড চেয পণয ঈৎপােে ওরা য যারা 
এওটি দতবর সপালাও রবরাওারী বা াব ওন্ট্রাওর্দরর . 
 

1.5.2 এওর্ড  . ফাযার এবং বাংাদেদল বববডং সফটি চেয এওর্ড  মাদে . 
 

1.5.3 বঘফ সফটি আন্পদপক্টর ( বএঅআ ) . ফাযার এবং বাংাদেদল বববডং সফটি সেবভদকলে এওর্ড  
প্রধাে বেরাপত্তা পবরেলডও মাদে . 
 

1.6 তথযূত্র . 
 

াধারণ 1.6.1 . এআ ববভাদক তাবওাভুক্ত েবথ এআ স্ট্যান্ডার্ড  ঈদেঔ ওরা য এবং ংল ঈার প্রবতটি 
সযমে সরফাদরন্প পবরমাণ এআ স্ট্যান্ডার্ড  প্রদযাচেীযতা ংল বদ মদে ওরা য . 
 

1.6.2 বাংাদেল েযালো বববডং সওার্ ( ফুযাং ) . 2006 ফুযাং েদভম্বর 16 , 2006 বাংাদেদল 
অআে এ প্রণযে ওরা দযবঙ. 
 

1.6.3 বাংাদেল অআে  বেযম. 

1.6.3.1 ববেযুৎ অআে, 1910 . 
 

1.6.3.2 ববেযুৎ বববধমাা, 1937 . 
 

1.6.3.3 বযার অআে, 1923 , েদুেে 2 ( ঔ) এবং 6 

 

1.6.3.4 সপদরাবযাম যাক্ট , 1934 

 

1.6.3.5 ভবে বেমডাণ অআে, 1952 

 

1.6.3.6 ফাযার াবভড  রু 1961 
 

1.6.3.7 ওারঔাো বববধমাা, 1979 , সওলে 3 ( 1) , 4, 41 , 43, 51 , এবং 52 

 

25 সম প্রওাবলত 1.6.3.8 বববধবদ্ধ সরগুদর্বর র্ড ার ( SRO ) 109 , অআে 1999, 

 

1.6.3.9 ফাযার যাক্ট 2003 চবরমাো এবং বেবভদয 

 

1.6.3.10 বাংাদেল শ্রম অআে, 2006 বাংাদেল শ্রম ( ংদলাধে) অআে , 2013 দ্বারা ংদলাবধত . 
 



1.6.3.11 ঢাওা মােকর Imarat Nirman Bidhimala 2008 

 

1.6.3.12 ঘট্টগ্রাম Imarat Nireman Bidhimala 2008 

 

1/Occupant-RMG 42/2007/256 , াঈবচং  পাববও / পরী ওাচ ওদর এর ার্কড ার সওাে 
মন্ত্রণায - - 1/Occupant-RMG 42 / 2007 অকস্ট্ 2010 19 , মন্ত্রণায পতূড  / পরী াঈবচং এন্ড 
পাববও এর 1.6.3.13 ার্কড ার _Building েমুবত পত্র / 302 2008 েদভম্বর 25 তাবরদঔর 

 

সপালাও ওারঔাোর ভবে এর ঙাদের ঈপবরভাক সথদও স্থাযী টিদের অদাঙাযা 1.6.3.14 Circular_ 
পারণ . REF : প্রঘবত বববচএমআএ পত্র # BGA/Safety/18000/2011/28180 , : 28th বর্দম্বর , 
2011 
 

ববস্তাবরত এবরযা িযাে বভতদর 19 এবপ্র 2013_RAJUK_Building েমুবত পত্র ( বর্এবপ ) ঈপর 
1.6.3.15 ার্কড ার 

 

1.6.4 অআবব প্রওালো . আন্টারেযালো সওার্ পবরে , 5203 Leesburg পাআও , ুযর্ 600 , ফ ঘাঘড  
, বভএ 22041 আঈ এ . 
 

1.6.4.1 IBC , অন্তচড াবতও বববডং সওার্, 2012. 
 

1.6.4.2 অআএফব , আন্টারেযালো ফাযার সওার্, 2012. 
 

1.6.4.3 IEBC , অন্তচড াবতও বতড মাে বববডং সওার্, 2012. 
 

1.6.5 NFPA প্রওালো . চাতীয বি ুরক্ষা এদাবদযলে , 1 Batterymarch পাওড , Quincy , মাবওড ে এমএ 
02169-7471 . 
 

1.6.5.1 NFPA 10, সপাদর্ড ব বি বেবডাপও , 2013 চেয অেলড . 
 

1.6.5.2 NFPA 13, বরংওার বদস্ট্ম, 2013 এর আেস্ট্দলে চেয অেলড . 
 

1.6.5.3 NFPA 14, বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর  সওাদমার বদস্ট্ম, 2013 এর আেস্ট্দলে চেয অেলড . 
 

1.6.5.4 NFPA 20, বেশ্চ আেস্ট্দলে চেয স্ট্যান্ডার্ড  বি ুরক্ষা , 2013 চেয পাম্প . 
 

1.6.5.5 NFPA 22, সবরওারী বি ুরক্ষা , 2013 চেয চ র্যাংদওর . 

1.6.5.6 NFPA 25, পবরেলডে চেয স্ট্যান্ডার্ড  , সর্বস্ট্ং , এবং চ বভবত্তও বি ুরক্ষা বদস্ট্ম, 2011 াদর 
রক্ষণাদবক্ষণ. 



 

1.6.5.7 NFPA 30 , প্রজ্বেীয এবং জ্বেলী তর সওার্, 2012. 
 

1.6.5.8 NFPA30B , যাদরা পণয , 2011 াদর ঈত্পােে এবং ংগ্রস্থ চেয সওার্ . 
 

1.6.5.9 NFPA 37, বেশ্চ জ্বে আবিে এবং কযা র্ারবাআে , 2010 এর আেস্ট্দলে  বযবাদরর চেয 
অেলড . 
 

1.6.5.10 NFPA 51B , ছাাআ, ওাটিং , এবং েযােয র্ যাওড  , 2014 ময ফাযার প্রবতদধও স্ট্যান্ডার্ড   

1.6.5.11 NFPA 70 , চাতীয দবেযুবতও সওার্ ®, 2011 
 

1.6.5.12 NFPA 72 , েযালো ফাযার ববপোলঙ্কা এবং ংদওত সওার্, 2013 . 
 

1.6.5.13 NFPA 80 , বি েরচা এবং েয সঔাা Protectives , 2013 চেয অেলড . 
 

1.6.5.14 NFPA 90A , লীতাতপবেযন্ত্রণ এবং ventilating বদস্ট্ম, 2012 এর আেস্ট্দলে চেয অেলড . 
 

1.6.5.15 NFPA 92 , সমাও ওদন্ট্রা বদস্ট্ম, 2012 চেয অেলড . 
 

1.6.5.16 NFPA 101 , াআফ বেরাপত্তা সওার্ ® , 2012. 
 

1.6.5.17 NFPA 110 , চরুরী এবং Standby ববেযুৎ বদস্ট্ম , 2013 চেয অেলড . 
 

1.6.5.18 NFPA 111 , বিত তব়িৎ লবক্ত চরুরী এবং স্ট্যান্ডবাআদত রাঔেু পাযার বদস্ট্ম , 2013 
স্ট্যান্ডার্ড  . 
 

1.6.5.19 NFPA 241 , বেমডাণ , পবরবতড ে , এবং ধ্বং পাদরলে , 2013 রক্ষা ওবচ স্ট্যান্ডার্ড  . 
 

1.6.5.20 NFPA 252 , সর্ার যাদম্ববচ , 2012 এর ফাযার সর্স্ট্ স্ট্যান্ডার্ড  পদ্ধবত . 
 

1.6.5.21 NFPA 257 , ঈআদন্ডা এবং গ্লা ূঘীদত যাদম্ববচ , 2012 ফাযার সর্স্ট্ সেবভদকলে স্ট্যান্ডার্ড  . 
 

1.6.6 এবঅআ প্রওালো . অদমবরওাে ওংবির্ আেবস্ট্টিঈর্, 38800 সেদল ক্লাব ড্রাআভ , Farmington পাা়ি 
, MI 48331 আঈ এ . 
 

1.6.6.1 এবঅআ 228.1R , সওাদো পদ্ধবত ওংবির্ সস্ট্রন্থ , 2003 অেমুাবেও ওরদত . 
 

1.6.6.2 এবঅআ - 318 , ওাঠাদমাকত ওংবির্ এবং ধারাভায , 2011 চেয বববডং সওার্ প্রদযাচেীযতা . 
 



1.6.7 AISC প্রওালো . আস্পাত বেমডাণ অদমবরওাে আন্পটিটিঈর্ , যাে আস্ট্ Wacker Drive Suite 700 , 

বলওাদকা , মাবওড ে , IL 60601 . 
 

স্ট্যান্ডার্ড  প্রযাওটি এর 1.6.7.1 AISC সওার্ . 
 

1.6.8 ASCE প্রওালো . ববভ আবিবেযাড অদমবরওাে সাাআটি , 1801 অদওচান্ডার সব ড্রাআভ , 

Reston , বভএ 20191 আঈ এ . 
 

1.6.8.1 ASCE 7 . ভবে এবং েযােয ওাঠাদমা , 2010 চেয েেূযতম বর্চাআে সার্ . 
 

1.6.9 ASME প্রওালো . সমওাবেওা আবিবেযাড অদমবরওাে সাাআটি , েআু পাওড  এবভবেঈ , বেঈ আযওড  , 

মাবওড ে এেযাআ 10016 . 
 

বফর্ এবং escalators, 2010 চেয 1.6.9.1 ASME A17.1 বেরাপত্তা সওার্ . 

1.6.10 এএটিএম প্রওালো . এএটিএম আন্টারেযালো, 100 বার ারবার ড্রাআভ , বপ.. বক্স C700 , 

পবশ্চম CONSHOHOCKEN , বপএ 19428 আঈ এ . 
 

1.6.10.1 এএটিএম A370 , বস্ট্ পণয এর সমওাবেওযা সর্বস্ট্ং , 2012 চেয অেলড পরীক্ষা পদ্ধবত এবং 
ংজ্ঞা . 
 

1.6.10.2 এএটিএম C42 , প্রাি ওরার চেয অেলড পরীক্ষা পদ্ধবত  পরীক্ষার drilled সওার এবং ওংবির্ 
এর sawed Beams , 2013 . 
 

1.6.10.3 এএটিএম C823 , পরীক্ষার এবং বাওয, 2012 াদ Hardened ওংবির্ এর যাম্পবং চেয 
স্ট্যান্ডার্ড  প্রযাওটি . 
 

1.6.10.4 এএটিএম - C39 / 39m - 12A , োওার ওংবির্ েমেুা , 2012 াদর compressive লবক্ত 
চেয অেলড পরীক্ষা পদ্ধবত . 
 

1.6.10.5 এএটিএম - C856 , Hardened ওংবির্ এর Petrographic পরীক্ষার , 2011 চেয স্ট্যান্ডার্ড  
প্রযাওটি . 
 

1.6.10.6 এএটিএম - C295 , ওংবির্ ো এর Petrographic পরীক্ষার , 2012 চেয অেলড কাআর্ . 
 

1.6.10.7 এএটিএম - C457 , Hardened ওংবির্, 2011 াদ এযার - ওাযডওর বদস্ট্ম পরাবমবত এর 
Microscopical ংওল্প চেয অেলড পরীক্ষা পদ্ধবত . 
 

1.6.10.8 এএটিএম আ 84 , বেমডাণ ামগ্রী, 2010 ারদফ বাবেডং দববলষ্ট্য চেয অেলড পরীক্ষা পদ্ধবত . 



 

1.6.10.9 এএটিএম আ 119 , ভবে বেমডাণ এবং ঈপওরণ, 2010b এর ফাযার সর্স্ট্ চেয অেলড পরীক্ষা 
পদ্ধবত . 
 

1.6.10.10 এএটিএম আ 136 , 750 বর্গ্রী ব, 2009b এওটি ঈেম্ব টিঈব ফাদেড াদ ামগ্রী অঘরণ চেয 
অেলড পরীক্ষা পদ্ধবত . 
 

1.6.10.11 এএটিএম আ 814 , স্ট্যান্ডার্ড  পরীক্ষা পদ্ধবত মাধযদম - েপু্রদবল ফাযার স্ট্প , 2010 ফাযার 
সর্স্ট্ চেয . 
 

1.6.11 এফ এম সগ্লাবা প্রওালো . এফ এম সগ্লাবা , 270 সন্ট্রা এবভবেঈ , চেস্ট্ে , RI 02919-4923 
যুক্তরাষ্ট্র . 
 

1.6.11.1 এফএম সর্র্া পত্রও 7-1 , সর্ক্সর্াআ বম , চােযুাবর 2012 বি ুরক্ষা . 
 

1.6.11.2 এফএম সর্র্া পত্রও 8-7 , Baled ফাআবার ংগ্রস্থ , চােযুাবর 2000 . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পার্ড  2 প্রলাে  প্রদযাক  
 

 

2 পার্ড  2 প্রলাে  প্রদযাক  

 

2.1 াধারণ. পবরেলডে সপ্রাদর্াও প্রবতষ্ঠা এবং ওারঔাো ম্মবত পবরেলডে অব  এআ স্ট্যান্ডার্ড ,, 
প্রলাদের ফাযার এবং বাংাদেদল বববডং সফটি সেবভদকলে এওর্ড  দ্বারা লাবত দব. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পার্ড  3 াধারণ বববডং অবলযওতা 
 

3 পার্ড  3 াধারণ বববডং অবলযওতা 
 

3.1 াধারণ . এআ ববভাদক ঈচ্চতা এবং এাওা, এবং বেমডাণ র্াআপ ভবে , বযবার এবং সভাকেঔ ঈপর 
বভবত্ত ওদর ভবে  ওাঠাদমার চেয প্রদযাচেীযতা বণডো. 
 

3.2 ংজ্ঞা . 
 

3.2.1 ঈচ্চ ঠা ভবে . ওাঠাদমা বা দবডাচ্চ সেলববদরাধী ঘুবক্ত ত ভবদের ঘারপাদল সগ্রর্ স্তদরর ঈপদর 
বধও 20 বমর্ার ( 65 ফুর্) ববস্থত ভবে . 
 

3.2.2 সেলববদরাধী ঘুবক্ত ঙাে . ঙাে সথদও প্রদবলাবধওার প্রোে ওরা য এবং যাবন্ত্রও রিাম ীমাবদ্ধ েয 
সযঔাদে এওটি ঙাে পযডাদযর সেলববদরাধী ঘুবক্ত বদদব কণয ওরা দব. 
 

3.3 বযবার ওরুে এবং পাদলর ভা়িাদর্র . 
 

াধারণ 3.3.1 . স্ট্রাওঘার ওাঠাদমা বা ংল েীদঘ তাবওাভুক্ত বেম্নববঔত েঔ এও বা এওাবধও মদধয 
সভাকেঔ ঈপর বভবত্ত ওদর সশ্রণীবদ্ধ আদব. এওাবধও সভাকেঔ চেয বযবার ওরা য সয লণূযস্থাে চেয, 
স্থাে ঈপবস্থত ব েঔ ঈপর বভবত্ত সশ্রণীবদ্ধ ওরা দব এবং েদুেে 3.4 প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদব . 
ফুযাং পার্ড  3 ববভাদক 1.3 এবং 2.1 ব েযােয প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরা দব. 
 

3.3.2 পাদলর ভা়িাদর্র এওটি: অবাবও. এআ সভাকেঔ ওাঠাদমা বা চেকদণর ম্পবওড ত বা ম্পওড ীে 
গ্রুপ অবাে খুদমর এবং বাওারী চেয বযবহৃত ংল ন্তভুড ক্ত আদব.  ফুযাং পার্ড  2 েদুেে 2.1.1 
সেঔুে ] 
 

3.3.3 পাদলর ভা়িাদর্র বব : বলক্ষাকত বা়িী . এআ সভাকেঔ ওাঠাদমা বা daycare ( B2 ) চেয বযবহৃত 
ংল ন্তভুড ক্ত আদব .   ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.1.2 সেঔুে ] 
 

3.3.4 পাদলর ভা়িাদর্র আ : পবরে ভবে . এআ সভাকেঔ মােদুর ব়ি গ্রুপ মদবত বা মাদবল সযঔাদে 
স্ট্রাওঘার বা ংল ন্তভুড ক্ত আদব . ঈোরণ ন্তভুড ক্ত ওদর : প্রাথডো  এবং র্াআবেং  . বধওাংল 
ওারঔাো (বেবেডষ্ট্ অে ওম 300 বযবক্ত ঙা়িা সঙার্ পবরে ) ( ংদলাধে অে ঙা়িা ব়ি পবরে ) 
E3 এর ঈপববভাগুব অদঙ এবং E4 দব .   ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.1.5 সেঔেু ] 
 

3.3.5 পাদলর ভা়িাদর্র ফ : বযবা ভবে . এআ সভাকেঔ ওাঠাদমা বা বফ ( F1 )  বযবার 
সেদেদের চেয বযবহৃত ংল ন্তভুড ক্ত আদব .   ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.1.6 সেঔুে ] 
 



3.3.6 পাদলর ভা়িাদর্র বচ : বলল্পদওৌল ভবে . এআ সভাকেঔ ঈপওরণ, ক়িা এওত্র , বা প্রদ ওরা য 
সযঔাদে বযবহৃত ওাঠাদমা বা ংল ন্তভুড ক্ত আদব . G2 , ংযমী যাচার্ড  বলল্পদওৌল পাদলর ভা়িাদর্র 
বধওাংল সপালাও ওারঔাোর মদধয ঈেীযমাে সভাকেঔ র্াআপ দত দব.   ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.1.7 
সেঔুে ] 
 

3.3.7 পাদলর ভা়িাদর্র এআঘ : ংগ্রস্থ ভবে . এআ সভাকেঔ ওাঠাদমা বা ঈপাোে সস্ট্াদরচ, পণয, এবং / 
থবা রিাম চেয বযবহৃত ংল ন্তভুড ক্ত আদব . H2, ংযমী ছুোঁ বও ফাযার ংগ্রস্থ সপালাও ওারঔাো 
বযবহৃত সস্ট্াদরচ বুবধা ংঔযাকবরষ্ঠ প্রেবক্ষণ ওরদব.   ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.1.8 সেঔুে ] 
 

3.3.8 পাদলর ভা়িাদর্র সচ : ববপজ্জেও ভবে . এআ সভাকেঔ ওাঠাদমা বা সস্ট্াদরচ, প্রবিযাওরণ চেয 
বযবহৃত ংল , যান্ডবং , বা সওাদো ববপজ্জেও ঈপাোে ঈত্পােে ন্তভুড ক্ত আদব .   ফুযাং পার্ড  3 
েদুেে 2.1.9 সেঔুে ] 
 

3.3.9 পাদলর ভা়িাদর্র সও : ববববধ ভবে . এআ সভাকেঔ ওাঠাদমা বা ঈপদরাক্ত সশ্রণীবদ্ধ ো ববদল 
ওাঠাদমার চেয বযবার ংল ন্তভুড ক্ত আদব . এআ যার্ার বরর্দমন্ট িান্ট , সচোদরর্র ভবে , দবেযুবতও 
বা়িী , এবং েযােয আঈটিবটি ভবে ন্তভুড ক্ত দত পাদর .   ফুযাং পার্ড  3 ধারা 2.1.10 সেঔুে ] 
 

3.4 বমশ্র বযবার ওরুে . 
 

াধারণ 3.4.1 . এওটি ভবে বা ওাঠাদমা প্রদতযওটি ংল েদুেে 3.3 েযুাযী পৃথওভাদব সশ্রণীবদ্ধ 
আদব. এওটি ভবদের এওাবধও সভাকেঔ রদযদঙ দ, বববডং বা ংল সমদে ঘদত আদব 

  

3.4.2 , 3.4.3 , 3.4.4 বা এর প্রদযাচয প্রদযাচেীযতা . ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.3 এর বমশ্র বযবাদরর 
ববধাে এআ স্ট্যান্ডার্ড  এআ  w লটি রুপান্তবরত সযঔাদে ঙা়িা প্রদযাচয আদব . 
 

3.4.2 শুধু েঔ . তারা তারা খর্দত যা কদল্পর ভবে এাওার 10 লতাংল বতিম ো দ প্রধাে েঔ 
ওরদত অেুবিও সয েঔ প্রধাে েঔ ওরদত অেুবিও েঔ ববদববঘত আদব.   ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 
2.1 সেঔুে ] 
 

অেুবিও েঔ এর 3.4.2.1 ববদেে . সওাে সভাকেঔ ববদেে 3.4.2.1.9 মাধযদম 3.4.2.1.1 দ্বারা 
প্রদযাচে সযঔাদে ঙা়িা অেুবিও এবং প্রধাে েঔ মদধয প্রদযাচে আদব. 
 

3.4.2.1.1 Daycare . েযােয েঔ ওরদত অেুবিও যা Daycare েঔ 9 বমর্ার ( 30 ফুর্) দবডাচ্চ 
যাতাযাদতর েরূত্ব দি মাটির তায ববস্থত আদব. এওটি ঈচ্চ তায ববস্থত দ, এওটি প্রস্থাে সখর 
রাবর এদক্স প্রোে ওরা আদব. 
 

3.4.2.1.2 বযার বা ঘুবে ওক্ষ . সওাে রুম বা সস্প াঈবচং বযার বা েযােয তাপ ঈৎপােে 
রিাম েযূেতম 1 খন্টা বেমডাণ দ্বারা েযােয েঔ সথদও পৃথও ওরা দব. 



 

3.4.2.1.3 সচোদরর্র . সচোদরর্দরর সর্ েযূেতম 2 খন্টা বেমডাণ দ্বারা ব েযােয সভাকেঔ এাওা 
সথদও পৃথও ওরা দব. েযােয েঔ দি এওটি ভবদের মদধয ববস্থত যঔে জ্বাাবে র্যাংও দবডাচ্চ 2500 
এ ( 660 Gal ) ীবমত ওরা দব. এক্সস্ট্ NFPA 37 েযুাযী আদব. মস্ত বেষ্কালে বযবস্থা এওটি 
বেরাপে স্থাদে ভবদের বব যা স্রাব আদব. 
 

3.4.2.1.4 সত ভরা রান্পফরমার . সত পূরণ রান্পফরমার এর াঈবচং চেয বযবহৃত রুম ঈচ্চ ববৃদ্ধ 
বা়িী চেয ফুযাং পবড 4 েদুেে বর্ 15 সমদে আদবে.  ঈচ্চ ববৃদ্ধ বা়িী চেয সত ভরা রান্পফরমার 
েযূেতম 2 খন্টা অগুে Resistive সরর্ বেমডাণ দ্বারা পৃথও ওরা দব. 
 

3.4.2.1.5 ংগ্রস্থ . োয পোথড িয ওরার চেয বযবহৃত রুম েযূেতম 1 খন্টা বেমডাণ দি পার্শ্ডবতী 
সভাকেঔ সথদও পৃথও ওরা দব. প্রবিযা ংগ্রস্থদ পার্শ্ডবতী সভাকেঔ সঔাা সমদছ েদুেে 5.3 বা 
3.4.2.1.6 প্রদযাচেীযতা পূরদণর েযুাযী স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা াদথ ঈপব্ধ ওরা য যঔে অাো 
ওরা প্রদযাচে য ো . 
 

3.4.2.1.6 ববববধ সস্ট্াদরচ . ঈচ্চতা 2.45 বমর্ার ( 8 ফুর্ ) বতিম ো ংরক্ষণ, ( 3.4.2 সেঔুে) 
েযােয েঔ ওরদত অেুবিও , সওাদো এও এাওায 23 M2 ( 250 ft2 ) বতিম ো এবং েযূেতম 
3.0 বমর্ার ( 10 দ্বারা ববভক্ত ওরা য েযােয সস্ট্াদরচ এাওা সথদও ফুর্) . 
 

3.4.2.1.7 পাবওড ং . পাবওড ং এাওা সরর্ বেমডাণ থবা স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা প্রোে ওরা য 1 খণ্টা 
বি Resistive দ্বারা পৃথও ওরা য, যবে ো বযবক্তকত সমার্র যােবাে পাবওড ং ববেযমাে ভবে েদুমাবেত 
আদব ো . ঈপরন্তু, পাবওড ং শুধুমাত্র ওাবডে মদোক্সাআর্ োক্তওরণ / পারদণর চেয পযডাি ববধাে সেযা 
য , যবে েদুমাবেত , এবং আদব পাবওড ং এাওায মূত বর্চাআে ওরা থবা পরবতীদত যথাযথ ববধাবেও 
পক্ষ দ্বারা যােবাে পাবওড ং চেয েদুমাবেত দযদঙ বওো . 
 

3.4.2.1.8 প্রজ্বেীয এবং জ্বেলী তর . 
 

এওটি াআদন্প ক্লা অবম সপদরাবযাম ব িদযর সঘদয 25 এ (6 সমদয ) চেয সপদরাবযাম যাক্ট 
েুাদর প্রাি ওরা অবলযও. 
 

এওটি াআদন্প ব পৃথওভাদব ক্লা II সপদরাবযাম সঘদয 1000 এ ( 264 Gal ) িয এবং 2000 এ 
( 528 Gal ) মবষ্ট্কত চেয সপদরাবযাম যাক্ট েুাদর প্রাি ওরা অবলযও. 
 

এআ ববভাদক প্রদযাচেীয াআদন্প স্পষ্ট্রূদপ সপাস্ট্ এবং অপ রু্ সর্র্ রাঔা অবলযও. 
 

3.4.2.1.9 রাাযবেও সস্ট্াদরচ . মস্ত েযােয রাাযবেও সস্ট্াদরচ ফুযাং পার্ড  3 ধারা দযদঙ 2.1.13 
সমদে আদবে. 
  



3.4.3 Nonseparated েঔ . এওাবধও সভাকেঔ খদর্ এবং 3.4.4 েযুাযী ববভক্ত ওরা য ো সওাথায 
, প্রবতটি সভাকেঔ চেয বদঘদয বেযন্ত্রণমূও প্রদযাচেীযতা বি ুরক্ষা , বাবদর যাআবার পথ মাধযম , 
বেমডাণ ধরণ , এবং েদুমাবেত বববডং ঈচ্চতা এবং এাওার চেয প্রদযাচয আদব . সওাে ববদেে এআ 
ববভাদকর প্রদযাচে াক্ষাৎ nonseparated েঔ মদধয প্রদযাক ওরা অবলযও. 
 

3.4.4 বববেন্ন েঔ . েতুে এবং ববেযমাে েঔ ফুযাং পার্ড  3 ববভাদক 2.3 এবং 3.1.5 েযুাযী 
েযােয েঔ সথদও পৃথও ওরা দব. 
 

3.5 বববডং ঈচ্চতা  এবরযা . 
 

াধারণ 3.5.1 . ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 1.8 েযুাযী সঔাা চাযকা , মূ্মঔভাক , এবং ত এাওা 
েপুাত ঈপর বভবত্ত ওদর ভবে চেয ঈচ্চতা ীমাবদ্ধতার চেয াধারণ প্রদযাচেীযতা ব েতুে বেমডাণ 
চেয পূরণ ওরা দব. দ্রষ্ট্বয: সওাে  সরর্ বেমডাণ ফুযাং প্রবত েতুে বেমডাণ চেয সপালাও ওারঔাো 
পাযা েঔ চেয েদুমাবেত য. 
 

3.5.2 েতুে বেমডাণ . 
 

ফুযাং পার্ড  2 সর্ব 3.2.4 মদধয প্রদযাচেীয বচ এবং / থবা H2 েঔ ( ওারঔাো ) ম্ববত েতুে 
 ঈচ্চ ববৃদ্ধ ওারঔাো 3.5.2.1 বেমডাণ প্রওার 1 বা প্রওার 2 বেমডাণ আদবে. 
সচ েঔ ম্ববত েতুে  ঈচ্চ ববৃদ্ধ বা়িী 3.5.2.2 বেমডাণ প্রওার 1 বেমডাণ আদবে. 
 

3.5.3 ববেযমাে ভবে . 
 

স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা মাধযদম প্রোে ওরা য , যবে ো nonrated বেমডাণ দি 2 কল্প সথদও ব়ি 
3.5.3.1 ববেযমাে ভবে সমদছ প্রবত 2000 M2 ( 22,000 বকড ft ) বতিম ো আদব. 
 

3.6 ঈচ্চ ঠা ভবে . 
 

াধারণ 3.6.1 . ঈচ্চ ঠা ভবে দবডাচ্চ সেলববদরাধী ঘুবক্ত ত ভবদের ঘারপাদল সগ্রর্ স্তদরর ঈপদর বধও 
20 বমর্ার ( 65 ফুর্) ববস্থত ঐ ওাঠাদমা বা ভবে বাদব ংজ্ঞাবযত ওরা দব. এআ ধারার 
প্রদযাচেীযতা েতুে  ববেযমাে ভবে ঈভয সক্ষদত্র প্রদযাচয আদব. ফুযাং পার্ড  3 ধারা 2.10.6 সেঔুে. 
 

3.6.2 বেমডাণ . 
 

3.6.2.1 েতুে বেমডাণ. 
 

েতুে ঈচ্চ ঠা ভবে 3.6.2.2 বেমডাণ ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 2.10.6.2 মদধয প্রদযাচেীয 1 বেমডাণ প্রওার 
ীবমত ওরা দব. এআ প্রদযাচেীযতার ব সভাকেঔ ধরদের অদবেে এবং মাত্র এফ র্াআপ ওরুে ো | 



3.6.2.3 ববেযমাে ভবে . 
 

3.6.2.4 প্রওার 3 এবং nonrated বেমডাণ ঈচ্চ ববৃদ্ধ বা়িী চেয েমুবত সেযা দব ো. 
 

3.6.3 স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম . স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম েদুেে 5.3 েযুাযী মাি সগ্রর্ 
ঈপদরাক্ত 23 বমর্ার ( 75 ফুর্) সথদও ব়ি এওটি সেলববদরাধী ঘুবক্ত ত বেদয ব েতুে এবং ববেযমাে 
ঈচ্চ ঠা ভবে চদু়ি সেযা আদব. 
 

3.6.4 ফাযার োক্তওরণ এবং এামড বদস্ট্ম . এওটি স্বযংবিয বি োক্তওরণ এবং এামড পদ্ধবতর 
েদুেে 5.7 েযুাযী ব েতুে এবং ববেযমাে ঈচ্চ ঠা ভবে চদু়ি সেযা আদব. 
 

3.6.5 চরুরী ক্ষমতা . এওটি চরুরী ক্ষমতা বদস্ট্ম বেম্নববঔত সার্ ওরার ক্ষমতা রবরা প্রোে ওরা 
আদব : 
 

1 . ববকডমে বঘহ্ন এবং বাবদর যাআবার পথ অদাওজ্জা মাধযম 

 

2. স্বযংবিয বি োক্তওরণ বদস্ট্ম 

3 . ফাযার এামড বদস্ট্মগুদার 

4 . দবেযুবতওভাদব ফাযার পাম্প ঘাবত . 
5 . ধূমপাে বেযন্ত্রণ বযবস্থা 
6 . বফর্ / পর 

 

3.6.5.1 বযার্াবর ক্ষণ  ববকডমে প্রভা ঘাবত . বতড মাে বযার্াবর ঘাবত বা uninterruptable পাযার 
ািাআ বদস্ট্ম ববকডমে বঘহ্ন এবং এআ ধরদের বদস্ট্দমর মাবও পরীক্ষার অদযাচে ওদরে এবং ঠিওভাদব 
েবথভুক্ত সযঔাদে বাবদর যাআবার পথ অদাওজ্জা মাধযদম রবরা ওরদত বযবার ওরা বযাত ওরা 
যাদব. 
3.6.5.2 মযওা . চরুরী ক্ষমতা 60 ওমপদক্ষ এওটি বডবেম্ন মযওা চেয প্রোে ওরা আদব. 
 

3.7 atriums . 

 

াধারণ 3.7.1 . এআ ববভাদক বা়িী বা atrium োদম পবরবঘত ঈেম্ব openings ম্ববত ওাঠাদমা প্রদযাচয 
আদব . 
3.7.2 ংজ্ঞা . এওটি atrium অগুে াদরর পবরদবষ্ট্দের মদধয সঔা য বখরা stairways , elevators , 

েেীর কভীরতাবেণডয , , দবেযুবতও যাবন্ত্রও , বা েযােয যন্ত্রপাবত ঙা়িা েয েআু বা অর সঔা ংদযাক 
সঔাা য . ঔবর সঔাা থাদও সয mezzanines ন্তভুড ক্ত ওরদবে ো. 
 

3.7.3 ফাযার এামড পদ্ধবতর . এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর েদুেে 5.7 েযুাযী এওটি 
atrium ধারণওারী ব েতুে  ববেযমাে ভবে চদু়ি সেযা আদব. 



 

3.7.4 ববদেে . েতুে এবং ববেযমাে atrium এর সখর বেম্নববঔত ংদলাধে  ফুযাং পার্ড  3 ধারা 
3.1.17.f েযুাযী ) মদধয আদবে. গ্লা সেযা এবং দরাপঘাদরর ঈপদযাকী চাোা 1- HR পবরবদতড  
েদুমাবেত দব. বেদম্নাক্ত অআদর্মগুব মস্ত পূরণ য সযঔাদে অগুে বাধা : 
 

( 1) স্বযংবিয বরংওার দবডাচ্চ 1.83 বমর্ার ( 6 ফুর্) ন্তর ওাদঘর ঈভয পদক্ষর স্থাবপত য. 
 

(2) এআ বরংওার ওাঘ মগ্র পৃদষ্ঠর সভচাদো েমুবত ওাঘ সথদও সওাে 305 টির বমবম ( আে 12) 
স্থাবপত য. 
 

(3) ওাঘ ওাঘ পূদবড বরংওার পাদরলে ওরদত ভি ঙা়িা বে েমুবত gasketed সেম দ্বারা স্থাদে 
েবুষ্ঠত , যযার্ড  বেদমচাবচ , থবা পরতী ওাঘ য . 
(4) বরংওার এওটি াোঁর্া পৃষ্ঠ atrium বডবেম্ন স্তদরর ঈপদর atrium বেদও অদঙ ো সযঔাদে স্তর ওাদঘর 
atrium বেও সথদও বেমূড ওরা যায. 
 

(5) ওাদঘর সেযাদ েরচা সধাোঁযা - প্রবতদরাধী এবং স্ব - বা স্বযংবিয বন্ধ দে . 
(6) ওাঘ ওাঘ মগ্র পৃদষ্ঠর সভচাদো সথদও বরংওার সরাধ দব েভূুবমও ঈপাোে ঙা়িা সঔা ো , 

ঈেম্বভাদব এওর্াো য . 
 

3.7.5 আবিবেযাবরং ববদেণ . এওটি আবিবেযাবরং ববদেণ ভবদের 20 ওমপদক্ষ চেয atrium সঔাা দবডাচ্চ 
সমদছ স্তদরর ঈপদর ংি সস্প, বা 1830 বমবম ( 6 ফুর্) দবডাচ্চ রবক্ষত সঔাার ঈপদর সধাোঁযা স্তর 
আন্টারদফ রাঔদত য সয প্রমাে সয Atria এর পবরঘাবত আদব . আবিবেযাবরং ববদেণ ফাফ সধাোঁযা 
বেযন্ত্রণ, ববদেে , Sprinkler ুরক্ষা এবং / থবা েযােয ুরক্ষা দববলষ্ট্য প্রদযাচে দত পাদর. 
 

3.7.6 ধূমপাে বেযন্ত্রণ. 3.7.6.1 প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরা য , যবে ো েতুে এবং ববেযমাে বেমডাণ 
আবিবেযাবরং ববদেণ প্রদযাচে ধূমপাে বেযন্ত্রণ NFPA 92 েযুাযী বর্চাআে ওরা আদব. 
 

ববেযমাে বা়িী মদধয 3.7.6.1 Atria মগ্র atrium প্রেত্ত এওটি সধাোঁযা বেযন্ত্রণ বদস্ট্ম 2 খন্টা বি 
প্রবতদরাদধর সরর্ বেমডাণ এবং সযঔাদে দ্বারা ভবদের বাবও সথদও পৃথও ওরা য অদঙ প্রদযাচে আদব ো 
বাবদর যাআবার পথ 

পাথ atrium য ওরদবে ো এবং চরুরী ওমী atrium যাদক্স প্রদযাচে য ো সযঔাদে . 
 

বেমডাণ এর 3.8 প্রওার . 
 

াধারণ 3.8.1 . ফুযাং পার্ড  3 ধযায 3 ঈবেবঔত বাদব েকূড য বা েকূড ওরা , রেবে বা ঈচ্চতা বা 
এাওায প্রাবরত সয বা়িী এবং ওাঠাদমা বেমডাণ ধরদের পূরণ ওরব . 
 

3.8.2 ববদেে . বেমডাণ ধরদের অগুে সেযা দ্বারা পৃথও বা েদুেে 3.9 েযুাযী বি প্রবতদরাদধর সরর্ 



সেযা এবং ববদেে েরূত্ব দি প্রোে ওরা আদব. 
 

3.8.2.1 ফাযার সেযা . ফাযার সেযা IBC েদুেে 706 েযুাযী বেবমডত দব. 
 

সওাে ববদেে 3.8.2.2 . সওাে ববদেে বেমডাণ ধরদের মদধয প্রোে ওরা য, কু্ষদ্রতর বেমডাণ র্াআপ েদুেে 
3.8.2 এবং 3.9 েযুাযী ববভক্ত ওরা য ো সয প্রবতটি ভবদের সক্ষদত্র প্রদযাচয আদব. 
 

3.9 ববদেে েরূত্ব . ব েতুে ভবে  ওাঠাদমা ফুযাং পার্ড  3 ঙও 3.2.2 এবং ফুযাং পার্ড  3 েদুেে 
2.4.1.3 েযুাযী েযােয ভবে সথদও পৃথও ওরা দব. েতুে এবং প্রস্থাে বা়িী মদধয প্রস্থাে পবরদবষ্ট্দের 
এর বব সেযা ফুযাং প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদত দব . (এঙা়িা 6.14.5 সেঔুে). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পবড 4 বি রুক্ষা বেমডাণ 
 

4 পার্ড  4 বি ুরক্ষা বেমডাণ 

 

4.1 াধারণ . এআ ববভাদক স্ট্রাওঘারা বি প্রবতদরাদধর এবং অগুদের ববস্তার অাো এবং কঠে ওরদত 
এওটি ভবে বা ওাঠাদমা মদধয এবং ওাঠাদমা সথদও ঈভয ভযন্তরীণ ধূমপাে বি প্রবতদরাদধর সরর্ বেমডাণ 
ববদেে চেয বযবহৃত ঈপওরণ, বদস্ট্ম এবং মাারগুব চেয প্রদযাচেীযতা বণডো. 
 

4.2 ংজ্ঞা . 
 

ফাযার প্রাঘীর . এওটি বি প্রবতদরাদধর াদরর সেযাদ অগুদের ববস্তার বেযন্ত্রণ এবং প্রাঘীর পতে ঙা়িা 
সযদওাে বেদও বেমডাণ পতে েমুবত বি বস্থার ধীদে যদথষ্ট্ স্ট্রাওঘারা বস্থবতলীতার দি , ঙাে বা 
মাধযদম ফাঈদন্ডলে সথদও িমাকত প্রাবরত ওদর যা openings , রক্ষা ওরা দে .   IBC 702,1 ] 
 

4.3 ফাযার প্রবতদরাধ . স্ট্রাওঘারা ঈপাোে, বববডং ঈপাোে বা মাারগুব বি প্রবতদরাদধর সরটিং 
এএটিএম আ 119 বা ঈ 263 ববদবঘয পরীক্ষা পদ্ধবত েযুাযী বেধডাবরত আদব. 
 

স্ট্রাওঘারা েযদের 4.4 ফাযার প্রবতদরাদধর. স্ট্রাওঘারা েযদের বি প্রবতদরাদধর ফুযাং পার্ড  3 
ধযায 3 এবং ঙও 3.3.1 ( েীদঘর পুেরাববৃত্ত ) সমদে আদবে. 
  

পবড 4 বি ুরক্ষা বেমডাণ 

 

ঙও 3.3.1 
 

বেমডাণ বববভন্ন ধরদের চেয ( খন্টার মদধয ) বববডং ঈপাোদের প্রদযাচেীয ফাযার প্রবতদরাধ সরটিং 
 

বেমডাণ াচার ভবে এবদমন্ট প্রওার 

প্রওার 1 প্রওার 2 প্রওার 3 

( 1) বব সেযা 4 2 1 চন্োে 

← ( এওটি সোর্ সেঔুে) → 

 

(2) বব nonbearing সেযা এবং পরো সেযা 2 1.5 1 
← ( এওটি সোর্ সেঔুে) → 

 

(3) স্বরাষ্ট্র , সেযা চন্োে পাটিড লে , ওাম, girders চন্োে , 

trusses ( ঙাে trusses ঙা়িা) এবং ওাঠাদমাবদ্ধ 

ও) এওাবধও তায াদপাটিড ং 4 2 2 



ঔ) শুধুমাত্র এও তায াদপাটিড ং বা এওটি ঙাে 3 1.5 1 শুধুমাত্র 

 

(4) ওাঠাদমাকত সেম এবং যা 3 1.5 1 মথডেওারী স্ট্রাওঘারা েযদের 

← (সোর্ ঔ সেঔুে) → 

 

(5) সলার বেমডাণ  beams 3 1.5 1 
 

Beams  (6) ঙাে বেমডাণ, , trusses 

এবং ওাঠাদমাবদ্ধ , arches এবং ঙাে সর্ও 

বডবেম্ন েয 2 1.5 1 সথদও ঈচ্চতা ও) 5 বমর্ার বা ওম 

ঔ) প্রায 5 বমর্ার বওন্তু ঈচ্চতা ওম 7 বম 1 1 1 Lowe যা 

ক) 7 বমর্ার বা ঈচ্চতা অদরা বডবেম্ন েয 0.5 0.5 0.5 সথদও 

 

(7) ফাযার সেযা এবং পাটিড  সেযা 4 2 2 

← (সোর্ ক সেঔুে) → 

 

(8) অগুদের সখর 2 2 2 প্রস্থাে 

 

(9) সিাম এও ( প্রস্থাে ওদর থবা বধও েযােয ) এবং বফর্ hoistways 2 2 2 

 

বি সেতৃস্থােীয (10) প্রদবল ম 1 1 1 প্রস্থাে 

 

ভা়িাদর্ লণূযস্থাে 1 1 1 এর (11) ঈেম্ব ববদেে 

 

(12) Nonbearing পাটিড লে সেযা 0.5 0.5 0.5 

 

(13) বমথযা / স্থবকত ববং 0.5 0.5 0.5 

 

(14) ধোঁদ াযা বাধা 1 1 1 
 

(15) বমশ্র সভাকেঔ ববদেে ← (সোর্ খ সেঔুে) → 

 

এওটি দ্রষ্ট্বয: বি ববদেে েরূত্ব ঈপর বভবত্ত ওদর সরটিং ওম েয ( ঙও 3.2.2 সেঔুে) 

বব : সেযাদ অগুে প্রবতদরাদধর সরটিং ওম মবথডত েয 

 

C: ঙও 3.2.1 প্রদযাচে সরটিং ওম েয 

 

D : প্রদযাচে বাদব েদুমাবেত সযঔাদে বমশ্র সভাকেঔ ববদেে , এর ফাযার প্রবতদরাদধর সরটিং, আদব 

 



ঙও 3.2.1 মদধয . 
 প্রঘবত ঈপাোদের 4.4.1 ফাযার প্রবতদরাধ সরটিং . বেদঘর ঙও 4.4.1 বাদব relisted ফুযাং পবড 4 
সথদও ঙও 4.1.1 সেঔুে. 
 

ঙও 4.4.1 
 

প্রঘবত বেমডাণ ঈপাোদের ফাযার প্রবতদরাধ বেধডারণ 

 

ওাঠাদমাকত এবদমন্ট ফাযার প্রবতদরাধ বেধডারণ 

1 . ওঠিে সেযা 

এওটি . ওাোমাটি আর্ 75 বমবম পুরু সেযা 0.75 খন্টা 
ঔ . ওাোমাটি আর্ 125 বমবম পুরু সেযা 1.5 খন্টা 
ক . 250 বমবম পুরু সেযা 5.0 খন্টা 
 

2. সরবে অবমআ 
এওটি . 150 বমবম পরুু সরবে প্রাঘীর 3.0 খন্টা 
ঔ . 200 বমবম পুরু সরবে প্রাঘীর 4.0 খন্টা 
ক . 250 বমবম পুরু সরবে সেযা 5 খন্টা 
খ . 300 বমবম পুরু সরবে সেযা 6 খন্টা 
 

3 . সরবে স্ল্যাব 

এওটি . 13 বমবম দি 100 বমবম সরবে স্ল্যাব 1 খন্টা অবরণ 

ঔ . ঈপর 2.5 খন্টা লবক্তববৃদ্ধ 

19 বমবম ওভার দি 150 বমবম সরবে স্ল্যাব 

ক . ভার 3.75 খন্টা লবক্তববৃদ্ধ 

19 বমবম ওভার দি 200 বমবম সরবে স্ল্যাব 

খ . ঈপর 5.0 খন্টা লবক্তববৃদ্ধ 

25 বমবম ওভার দি 250 বমবম সরবে স্ল্যাব 

লবক্তববৃদ্ধ ঈপর 

 

4 . সরবে COLUMNS ( 1:2:4 ) 

এওটি . 25 বমবম দি 250 বমবম x 250 বমবম 3.0 খন্টা অবরণ 

ঔ . ঈপর 4.0 খন্টা লবক্তববৃদ্ধ 

25 বমবম ওভার দি 300 বমবম x 300 বমবম 

ক . ঈপর 6.0 খন্টা লবক্তববৃদ্ধ 

25 বমবম ওভার দি 400 বমবম x 400 বমবম 

খ . ঈপর 8.0 খন্টা লবক্তববৃদ্ধ 



50 বমবম ওভার দি 400 বমবম x 400 বমবম 

লবক্তববৃদ্ধ ঈপর 

 

4.4.2 parapets . সরর্ বব বেমডাণ ঈপর বেবমডত য সয parapets ফুযাং পার্ড  3 ধারা 3.1.15 েযুাযী 
বব প্রাঘীর সরটিং েরুূপ সরটিং আদবে. 
 

4.5 ববদেে . 
 

াধারণ 4.5.1 . সমদছ, েঔ , ববপে , প্রস্থাে পবরদবষ্ট্দের মদধয ববদেে এআ ধযায েযুাযী বি 
Resistive সরর্ বেমডাণ অগুে বাধা প্রোে ওরা আদব. 
 

4.5.2 ফাযার বাধা . , 2 - - ফাযার বাধা 1 বাদব সশ্রণীবদ্ধ ওরা দব , থবা 3 খণ্টা বি 
Resistive বেমডাণ সরর্ . 
 

4.5.2.1 ফাযার বাধা এও অগুে বাধা সথদও ঈার েয বা মন্বয ওরার চেয, বাআদরর প্রাঘীর সথদও 
বাআদর প্রাঘীর এওর্াো আদবে এবং মস্ত সকাপে সস্প বেদয এওর্াো আদবে. 
 

4.5.2.2 ফাযার বাধা এএটিএম আ 119 এর পরীক্ষার প্রদযাচেীযতা সমর্াদোর ঈপওরণ বেবমডত আদব. 
 

অগুে বাধা মদধয 4.5.2.3 মস্ত openings 4.6 েযুাযী বি প্রবতদরাধও প্রবতরক্ষামূও সঔাার ুরক্ষা 
দি রক্ষা ওরা আদব. 
 

4.5.3 ঈেম্ব openings . এওটি ত / ঙাে মাদবল মাধযদম openings 4.5.7 েযুাযী shafts রক্ষা ওরা 
আদব 4.5.3.1 বা 4.5.3.2 প্রদযাচেীযতা পূরদণর যবে ো . 
 

4.5.3.1 এওটি ঔাে সখর পাআপ , টিঈব , পয: প্রণাী , সর্বগ্রাম , তাদরর এবং 4.7 েুাদর ুরবক্ষত সভন্ট 
দ্বারা penetrations চেয প্রদযাচে য ো 
 

4.5.3.2 এওটি ঔাে সখর মাত্র েটুি কল্প ংদযাক বোঁব়ি বা েযােয ত openings চেয প্রদযাচে য ো 
এবং shafts চেয প্রদযাচেীয বেমডাণ দ্বারা েযােয সমদছ ভচো তায openings সথদও পৃথও ওরা য , 

এবং এওটি ববুেযাে এাওা বা সস্ট্াদরচ বা ববপজ্জেও েঔ াদথ ংদযাক ওরা য ো. 
 

4.5.4 েরচা. 
4.5.4.1 ফাযার েরচা মাারগুব NFPA 252 , BS 476 পার্ড  22, টীওা 1364-1 , বককাবাআর্ 12955-
2008 াদথ ামিয , বা 3614 IS আদব 

পার্ড  II . ফুযাং পবড 4 েদুেে 1.5.4 ঈদেঔ এএটিএম মাে প্রতযাার ওরা দযদঙ. 
4.5.5 ঈআদন্ডাচ . 
 



4.5.5.1 ফাযার চাোা NFPA 257 বা বব্রটিল , আঈদরাবপযাে , ঘীো, বা অগুে ঈআদন্ডা পরীক্ষার চেয 
ভারতীয প্রবমত াদথ ামিয আদব. ফুযাং পবড 4 েদুেে 1.5.5 ঈদেঔ এএটিএম মাে প্রতযাার ওরা 
দযদঙ. 
 

4.5.6 Ducts . বি প্রবতদরাদধর সরর্ মাারগুব তীক্ষ্ে ducts তাবওাভুক্ত অগুে dampers বেদয 
ুরবক্ষত ওরা দব. Dampers 1 কণমাধযদম খন্টা আদবে. এওটি 2 খন্টা বা ওম বি প্রবতদরাদধর সরর্ 
মাদবল ববস্থত যঔে dampers সরর্ . এওটি 3 খন্টা বা তার বধও বি প্রবতদরাদধর সরর্ মাদবল 
ববস্থত যঔে dampers 3 খন্টা সরর্ dampers আদবে. 
 

4.5.7 সিাম এও . 
 

4.5.7.1 ফাযার প্রবতদরাদধর সরটিং . বতেটি কল্প বা ওম ংদযাক ওরার ময ঘারটি কল্প বা এওাবধও এবং 
1 খন্টা এওটি বডবেম্ন বি প্রবতদরাদধর সরটিং ংদযাক ওরার ময এওটি ঔাে সখর 2 খন্টা এওটি বডবেম্ন 
বি প্রবতদরাদধর সরটিং অদঙ আদব. 
 

4.5.7.2 ধারাবাবওতা . এওটি ঔাে সখর অগুে বাধা বাদব বেবমডত আদব এবং 4.5.2.1 ধারাবাবওতা 
প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদব . 
 

4.5.7.3 Openings . Shafts মদধয openings ঔাে ঈদেদলয প্রদযাচেীয ঐ ীবমত ওরা দব. 4.6 
প্রদযাচে বাদব এআ openings রক্ষা ওরা আদব. 
 

4.6 Protectives সঔাা . বি প্রবতদরাদধর সরর্ সেযাদর মদধয openings ফুযাং পবড 4 েদুেে 2.5 
এবং বেম্নববঔত েুাদর রুবক্ষত দব. 
 

3 খণ্টা বি প্রবতরক্ষামূও সঔাার মাারগুব দি রুবক্ষত ( 1) 3 খণ্টা বি বাধা 
 

1.5 খন্টা বি প্রবতরক্ষামূও সঔাার মাারগুব দি ুরবক্ষত (2) 2 খন্টা অগুে বাধা 
ঈৎপাবেত ঈপাোে এআঘঅর বি প্রবতরক্ষামূও সঔাার মাারগুব দি রক্ষা ওরা (3) 1 খণ্টা বি 
বাধা 
(4) 1 খণ্টা প্রস্থাে পবরদবষ্ট্দের এবং ঈেম্ব shafts 1 খণ্টা বি প্রবতরক্ষামূও সঔাার মাারগুব বেদয 
ুরবক্ষত . 
 

4.7 penetrations . বি Resistive সরর্ মাারগুব এর penetrations এএটিএম E814 েযুাযী বা 
েদুমাবেত ববওল্প মাে পরীবক্ষত এওটি তাবওাভুক্ত মাধযদম - েপু্রদবল firestop বদস্ট্দমর াদথ রক্ষা ওরা 
আদব. 

 



পবড 5 বি রুক্ষা বদস্ট্ম 
 

5 পার্ড  5 বি ুরক্ষা বদস্ট্ম 

 

5.1 াধারণ . এআ ববভাদক বি ুরক্ষা বদস্ট্দমর প্রদযাচে এবং এআ বি ুরক্ষা বদস্ট্দমর েওলা, 
আেস্ট্দলে এবং পাদরলে চেয প্রদযাচে সযঔাদে বাদব প্রদযাচেীযতা বণডো. 
 

5.2 ংজ্ঞা . ( ংরবক্ষত ) 

 

5.3 স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম . 
 

াধারণ 5.3.1 . স্বযংবিয বরংওার এআ ববভাদকর সমদে ঘদত আদব. 
 

5.3.2 প্রদযাচে সওাথায . স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম বেম্নববঔত াবদওলেগুবর বণডো েযুাযী েতুে 
 ববেযমাে ভবে  ওাঠাদমার মদধয আেস্ট্ ওরা দব. 
 

5.3.2.1 ঈচ্চ ঠা ভবে . 
 

5.3.2.1.1 স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা 5.3.3 েযুাযী মাি সগ্রর্ ঈপদরাক্ত 23 বমর্ার ( 75 ফুর্) সথদও 
ব়ি এওটি সেলববদরাধী ঘুবক্ত সমদছর দি েতুে এবং ববেযমাে ঈচ্চ ববৃদ্ধ বা়িী ব ংল চদু়ি আেস্ট্ ওরা 
দব. 
 

5.3.2.1.2 প্রদযাচেীয স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা 5.3.3 েযুাযী আেস্ট্ ওরা দব. 
 

5.3.3 আেস্ট্দলে প্রদযাচেীযতা . ফুযাং পবড 4 ধযায 4 ববদবঘয মস্ত আেস্ট্দলে এবং েওলা 
প্রদযাচেীযতা NFPA 13 এর প্রদযাচেীযতা দ্বারা প্রবতস্থাবপত আদব. পাআপ মযূঘী অওার ে বযবার ওরা 
যাআদব ো. মস্ত বদস্ট্দম hydraulically প্রদযাচেীয NFPA 13 েওলা প্রদযাচেীযতা সেঔা কণো ওরা আদব. 
 

5.3.3.1 র্র্কদমদন্টলে . NFPA 13 ববদবঘয বদদব েতুে স্বযংবিয Sprinkler বদস্ট্দমর আেস্ট্দলে সোওাে 
ঙ্কে এবং চবাী বাব প্রোে ওরার প্রদযাচে আদব. NFPA 13 ববদবঘয বদদব এআ ঙ্কে মস্ত বববরণ 
ন্তভুড ক্ত আদব . 
 

5.3.3.2 র্র্কদমদন্টলে পযডাদাঘো . ব বরংওার বদস্ট্ম আেস্ট্দলদের প্রধাে বেরাপত্তা পবরেলডও সথদও 
পযডাদাঘোর চেয চমা আদব. 
 

5.3.3.3 গ্রণ সর্বস্ট্ং . আেস্ট্দলে সর্বস্ট্ং NFPA 13 গ্রণদযাকযতা পরীক্ষার প্রদযাচেীযতা েযুাযী 
পবরঘাবত দব. ব পরীক্ষার েবথপত্র বঘফ বেরাপত্তা পবরেলডও সথদও পযডাদাঘোর চেয চমা আদব. ফাআো 
পবরেলডে  আেস্ট্দলে সর্বস্ট্ং বঘফ সফটি আন্পদপক্টর বা মদোেীত দ্বারা াক্ষী আদব. 



5.3.4 ুপারবভলে এবং এামড . 
 

5.3.4.1 ভাভ . স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম, ফাযার পাম্প, এবং চ রবরা বদস্ট্ম বেযন্ত্রণ মস্ত 
ভাভ দবেযুবতওভাদব এওটি তাবওাভুক্ত ফাযার এামড পদ্ধবতর বেযন্ত্রণ আঈবের্ তত্বাবধাে ওরা দব. 
 

5.3.4.2 এামড . এওটি েদুমাবেত শ্রাবয বর্ভাআদর প্রবত স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম ংযুক্ত ওরা দব 
এবং এও Sprinkler প্রবা মাে waterflow দ্বারা বিয ওরা দব. এওটি ফাযার এামড পদ্ধবতর আেস্ট্ 
ওরা দযদঙ সওাথায , waterflow বিযতার ফাযার এামড পদ্ধবতর বিয আদব. 
 

5.3.5 সর্বস্ট্ং এবং রক্ষণাদবক্ষণ . স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম NFPA 25 েযুাযী পরীবক্ষত এবং 
রক্ষণাদবক্ষণ ওরা দব. 
 

5.3.5.1 ংগ্রস্থ বক্লযাদরন্প . মস্ত িদযর এওটি 460 বমবম Sprinkler Deflector যা িদযর ঈপর 
সথদও (18 আে ) বডবেম্ন বক্লযাদরন্প দি রবক্ষত আদব. 
 

5.3.5.2 বর্ - তাও . 
  

5.3.5.2.1 Racks . আে অো স্বযংবিয বরংওার এবং পবরওবল্পত আেস্ট্ ওরা দযদঙ যতক্ষণ ো , 

ওঠিে বাঘুর সবেোপূণড বযবার ওরা যাআদব ো. ঈপাোে সলব্ভং মদধয 50% openings এওটি বডবেম্ন 
সঔাা তাও ববদববঘত আদব. অর বযাঔযা চেয NFPA 13 সেঔুে. 
 

5.3.5.2.2 তাও . Shelving আঈবের্ ো বৃত্তর 760 তুোয বমবম ( 30 আে ) কভীর ওঠিে তাও 
থাওদত পাদর. বপঙদে ো সঘদয 760 বমবম এওটি ওঠিে ঈেম্ব বাধা দি প্রবতটি ( 30 আে ) কভীর 
ওঠিে তাও থাওদত পাদর ওঠিে বাঘুর আঈবের্ বযাও . অর বযাঔযা চেয NFPA 13 সেঔুে. 
 

5.3.5.3 বমনু্ট . েেূযতম বমনু্ট বরংওার বদস্ট্ম বযবার ওরা েওলা মাপওাঠির বভবত্তদত NFPA 13 
েযুাযী িদযর ববোমদূয রবক্ষত আদব. 
 

5.4 বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বদস্ট্ম . 
 

াধারণ 5.4.1. বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বি ুরক্ষা বযবস্থা এআ ববভাদক সমদে ঘদত আদব. 
 

5.4.2 প্রদযাচে সওাথায . বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বদস্ট্দম আেস্ট্ ওরা দব ব েতুে  ববেযমাে 
ভবে এবং দবডাচ্চ েঔ তায সগ্রর্ ঈপদরাক্ত অদরা 10 বমর্ার ( 33 ফুর্) বা সগ্রর্ েীদঘর অদরা 10 
বমর্ার ( 33 ফুর্) সযঔাদে ওাঠাদমা চদু়ি . 
 

5.4.3 আেস্ট্দলে প্রদযাচেীযতা . ফুযাং পবড 4 বমবত বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর এবং স্বযংবিয 
Sprinkler বদস্ট্দমর চেয ধযায 4 ববদবঘয মস্ত আেস্ট্দলে এবং েওলা প্রদযাচেীযতা hydraulically 



বদঘদয েরূবতী পাদযর পাতার সমাচাববদল ংদযাক এ 450 kPa ( 65 াআ ) এওটি বডবেম্ন ঘাপ বেদয 
NFPA 14 এর প্রদযাচেীযতা দ্বারা প্রবতস্থাবপত আদব. স্বতন্ত্র বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বদস্ট্ম েযূেতম 
hydraulically বদঘদয েরূবতী পাদযর পাতার সমাচাববদল ংদযাক এ 450 kPa ( 65 াআ ) ঘাপ , বা 
NFPA 14 বেদয ফুযাং প্রদযাচেীযতা পরূণ ওরদব . 
 

5.4.3.1 র্র্কদমদন্টলে . NFPA 14 ববদবঘয বদদব েতুে ংযুক্ত বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর এবং 
Sprinkler বদস্ট্দমর আেস্ট্দলে সোওাে ঙ্কে এবং চবাী বাব প্রোে ওরার প্রদযাচে আদব. NFPA 
14 ববদবঘয বদদব এআ ঙ্কে মস্ত বববরণ ন্তভুড ক্ত আদব . 
 

5.4.3.2 র্র্কদমদন্টলে পযডাদাঘো . মস্ত বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বদস্ট্ম আেস্ট্দলদের পূদবড আেস্ট্দলে 
প্রবতড দের সথদও পযডাদাঘোর চেয প্রধাে বেরাপত্তা পবরেলডও সথদও পযডাদাঘোর চেয চমা আদব. 
 

5.4.3.3 গ্রণ সর্বস্ট্ং . আেস্ট্দলে সর্বস্ট্ং NFPA 14 গ্রণদযাকযতা পরীক্ষার প্রদযাচেীযতা েযুাযী 
পবরঘাবত দব. ব পরীক্ষার েবথপত্র বঘফ সফটি আন্পদপক্টর দ্বারা পযডাদাঘোর চেয চমা আদব. ফাআো 
পবরেলডে  আেস্ট্দলে সর্বস্ট্ং বঘফ সফটি আন্পদপক্টর বা মদোেীত দ্বারা াক্ষী আদব. 
পাদযর পাতার সমাচাববদল ংদযাদকর 5.4.4 বস্থাে . 
 

5.4.4.1 ক্লা অবম বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর পাদযর পাতার সমাচাববদল ংদযাক ( 65 বমবম) 
সেলববদরাধী ঘুবক্ত ঙাে  প্রবতটি ত পযডাদয মস্ত অবলযও stairwells মদধয ববস্থত আদব. 
 

বববডং স্বযংবিয বরংওার াদথ ুরবক্ষত যবে 5.4.4.2 ক্লা II বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর পাদযর পাতার 
সমাচাববদল ংদযাক ( 40 বমবম) প্রদযাচে দব ো. 
 

5.5 চ রবরা . 
5.5.1 আেস্ট্দলে প্রদযাচেীযতা . ফুযাং পবড 4 চ রবরাদর চেয ধযায 4 ববদবঘয মস্ত েতুে 
আেস্ট্দলে এবং েওলা প্রদযাচেীযতা NFPA 20 প্রদযাচেীযতা ( ফাযার পাম্প ), NFPA 22 (চ র্যাংও 
), এবং NFPA 24 ( ভূকভড স্থ চ mains ) দ্বারা প্রবতস্থাবপত আদব. 
  

5.5.1.1 র্র্কদমদন্টলে . NFPA 13 , 20, 22, এবং 24 ববদবঘয বদদব েতুে বি ুরক্ষা চ রবরা 
বদস্ট্দমর আেস্ট্দলে সোওাে ঙ্কে এবং চবাী বাব প্রোে ওরার প্রদযাচে আদব. NFPA 13 , 20, 22 
সভাক ওদর এবং 24 বাদব এআ অোঁওা মস্ত বববরণ ন্তভুড ক্ত আদব . 
 

5.5.1.2 র্র্কদমদন্টলে পযডাদাঘো . মস্ত বি ুরক্ষা চ রবরা বদস্ট্ম আেস্ট্দলে েওলা েবথ পূদবড 
আেস্ট্দলে প্রবতড দের যা বঘফ সফটি আন্পদপক্টর দ্বারা পযডাদাঘোর চেয চমা আদব. 
 

5.5.1.3 গ্রণ সর্বস্ট্ং . আেস্ট্দলে সর্বস্ট্ং NFPA 13 গ্রণদযাকযতা পরীক্ষার প্রদযাচেীযতা েযুাযী 
পবরঘাবত দব. ব পরীক্ষার েবথপত্র বঘফ সফটি আন্পদপক্টর দ্বারা পযডাদাঘোর চেয চমা আদব. 
আেস্ট্দলদের এওটি ঘূ়িান্ত পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং বঘফ সফটি আন্পদপক্টর বা মদোেীত দ্বারা াক্ষী আদব. 



 

5.5.2 ঙাে মাঈন্ট র্যাংও . েতুে বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বা বরংওার ুরক্ষা আেস্ট্দলদের পাবে 
রবরা ওরদত সওাে েতুে ঙাে মাঈন্ট র্যাংও পার্ড  8 প্রদযাচেীযতা সমদে ঘার ঙা়িা েদুমাবেত দব. 
 

র্যাংও 5.5.3 অযতে . 5.3.3 ববদবঘয বদদব র্যাংদওর বি ুরক্ষা রবরাদর চেয বডবেম্ন মযওা 
চেয মাদপর আদব. 
 

5.5.4 ফাযার বর্পার্ড দমদন্টর ংদযাক . ফাযার বর্পার্ড দমন্ট ( লযামদেলীয ) ঔাোঁব়ি ংদযাক বি ুরক্ষা 
বদস্ট্ম ম্পূরও ফাযার াবভড  বযবক্ত পামপ রিাম েমুবত প্রোে ওরা আদব. ফাযার বর্পার্ড দমন্ট োী 
ংদযাক ফাযার াবভড  বযবক্ত পামপ যােবাে মাঠ পযডাদযর বা ভূকভড স্থ পাবে সস্ট্াদরচ র্যাংও সথদও চ 
অোঁওা ওরার েমুবত প্রোে ওরা দব. ংদযাক ফাযার াবভড   ববভ বর্দফন্প সওাদমার সের্ মাে সমদ 
আদব. 
 

5.5.5 গ্রণ . আেস্ট্দলদের স্বীওৃবত পরীক্ষার NFPA 20, 22, এবং 24 পরীক্ষার প্রদযাচেীযতা েযুাযী 
আদব. ব পরীক্ষার েবথপত্র পূদবড ঘূ়িান্ত স্বীওৃবত বেদত পযডাদাঘোর চেয প্রধাে বেরাপত্তা পবরেলডও চমা 
আদব. মাবও পূদবড এওর্ড  এআ পরীক্ষার াক্ষী েমুবত বি পাম্প আেস্ট্দলে ঘূ়িান্ত স্বীওৃবত পরীক্ষার অব 
সথদও বঘফ সফটি আন্পদপক্টর সযাকাদযাক ওবরদবে. আেস্ট্দলদের এওটি ঘূ়িান্ত পবরেলডে পূদবড আেস্ট্দলে 
ঘূ়িান্ত স্বীওৃবত বেদত এওর্ড  দ্বারা পবরঘাবত আদব. 
 

5.6 সপাদর্ড ব বি বেবডাপও . সপাদর্ড ব বি বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত রাযবেও ফুযাং পবড 4 েদুেে 
4.10 এবং NFPA 10 েযুাযী ব েতুে এবং ববেযমাে ুববধার চদু়ি আেস্ট্ ওরা দব. 
 

5.6.1 বযবধাে . বেওর্তম আঈবের্ বডাবধও যাতাযাদতর েরূত্ব 30 বমর্ার ( 100 ফুর্) বতিম ো যাদত 
বেবডাপও স্থাবপত আদব. 
 

5.6.2 এর মাঈন্ট ঈচ্চতা. 
 

বি বেবডাপও ঈপদরর সমদছ ঈপদর বধও 1.53 বমর্ার ( 5 ফুর্) ( NFPA 10 6.1.3.8 ) েয , তাআ 
ো 18,14 সওবচ ( 40 পাঈণ্ড ) মাত্রাবধও এওটি স্থূ চে থাওার 5.6.2.1 ফাযার বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত 
রাযবেও আেস্ট্ ওরা দব. 
 

বি বেবডাপও ঈপদরর সমদছ ঈপদর বধও 1.07 বমর্ার ( 3 কণমাধযদম ফুর্) য ো ( NFPA 10 6.1 
যাদত ( ঘাওা ধরদের বযতীত) 18.14 সওবচ ( 40 পাঈণ্ড ) সথদও ব়ি এওর্া স্থূ চে থাওার 
5.6.2.2 ফাযার বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত রাযবেও আেস্ট্ ওরা দব .3.8 ) . 
 

5.7 ফাযার ববপোলঙ্কা এবং বর্দর্ওলে . 
াধারণ 5.7.1 . ফাযার এামড এবং োক্তওরণ বদস্ট্ম এআ ববভাদক সমদে ঘদত আদব. 
 



5.7.2 ংজ্ঞা . 
5.7.2.1 মযােযুা এামড . মযােযুা েীক্ষা দ্বারা বদস্ট্ম এামড (গুব) এবং েঔওারী ববজ্ঞবি বর্ভাআ 
বিয সয এওটি ফাযার এামড পদ্ধবতর . 
  

5.7.2.2 স্বযংবিয এামড . স্বযংবিয তঔে যদতা বর্ভাআ দ্বারা বদস্ট্ম এামড (গুব) এবং েঔওারী 
ববজ্ঞবি বর্ভাআ বিয সয এওটি ফাযার এামড পদ্ধবতর (দযমে সমাও বর্দর্ওর্র , তাপ অববষ্কারও , 
Sprinkler waterflow ) . 

 

5.7.3 প্রদযাচে সওাথায . স্বযংবিয থবা বযবারওারী দ্বারা ফাযার ববপোলঙ্কা এবং োক্তওরণ বদস্ট্ম 
ব েতুে এবং সযঔাদে 5.7.3.9 মাধযদম 5.7.3.2 প্রদযাচে ববেযমাে বা়িী এবং ওাঠাদমা চদু়ি আেস্ট্ ওরা 
দব. 
 

স্বযংবিয োক্তওরণ 5.7.3.9 ূঘো বর্ভাআদর মাধযদম 5.7.3.2 মদধয প্রদযাচে সওাথায 5.7.3.1 সধাোঁযা 
বা NFPA 72 েযুাযী বযবধাদে অগুে োক্তওরণ বর্ভাআদর ঈভয ন্তভুড ক্ত আদব . ম্পূণড Sprinkler 

ুরক্ষা ববপোলঙ্কা ববজ্ঞবি, সধাোঁযা এবং অগুদের োক্তওরণ বর্ভাআ অরম্ভ ওরার চেয বর্চাআে waterflow 

বর্ভাআদর াদথ এওটি সমদছ চদু়ি সেযা য সয সমদছ চদু়ি ওার্াদো সযদত পাদর. 
 

5.7.3.2 পাদলর ভা়িাদর্র বব এওটি মযােযুা ফাযার এামড পদ্ধবতর েযােয েঔ বা 2 কল্প সথদও ব়ি 
বা়িী মদধয ববস্থত য সয ব েতুে এবং ববেযমাে সর্ সওযার ুববধা সেযা আদব. এওটি স্বযংবিয 
ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রদযাচে েযােয েঔ ওদর ভবে ববস্থত দ, এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড 
পদ্ধবতর প্রোে ওরা আদব. 
 

5.7.3.3 পাদলর ভা়িাদর্র আ এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর ও েতুে এবং ববেযমাে মাদবল 
েঔ চদু়ি সেযা আদব. 
 

5.7.3.4 পাদলর ভা়িাদর্র এফ এ মযােযুা ফাযার এামড পদ্ধবতর ও েতুে এবং ববেযমাে 3 থবা 
বধও বববরণ ভবে চদু়ি সেযা আদব. এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রদযাচে েযােয েঔ 
ওদর ভবে ববস্থত দ, এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রোে ওরা আদব. েদুেে 3.6 ববদবঘয 
বাদব এওটি স্বযংবিয বি ববপোলঙ্কা এবং োক্তওরণ বদস্ট্ম ব েতুে এবং ববেযমাে ঈচ্চ ঠা ভবে 
চদু়ি সেযা আদব. 
 

5.7.3.5 পাদলর ভা়িাদর্র G1 . এওটি মযােযুা ফাযার এামড পদ্ধবতর ও েতুে এবং ববেযমাে ওম 
ববপবত্ত বলল্প েঔ ারা আেস্ট্ ওরা দব. এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রদযাচে েযােয েঔ 
ওদর ভবে ববস্থত দ, এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রোে ওরা আদব. 
 

5.7.3.6 পাদলর ভা়িাদর্র G2 . এওটি স্বযংবিয বি ববপোলঙ্কা এবং োক্তওরণ বদস্ট্ম ব েতুে এবং 
ববেযমাে মধযপন্থী ববপবত্ত বলল্প েঔ চদু়ি সেযা আদব. 
 



5.7.3.7 পাদলর ভা়িাদর্র এআঘ এওটি মযােযুা ফাযার এামড পদ্ধবতর ও েতুে এবং ববেযমাে সস্ট্াদরচ 
েঔ চদু়ি সেযা আদব. এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রদযাচে েযােয েঔ ওদর ভবে ববস্থত 
দ, এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রোে ওরা আদব. 
 

5.7.3.8 পাদলর ভা়িাদর্র সচ এওটি স্বযংবিয বি ববপোলঙ্কা এবং োক্তওরণ বদস্ট্ম ব েতুে এবং 
ববেযমাে ববপজ্জেও েঔ চদু়ি সেযা আদব. 
 

5.7.3.9 পাদলর ভা়িাদর্র সও এওটি মযােযুা ফাযার এামড পদ্ধবতর ব ববববধ েঔ চদু়ি সেযা আদব. 
এওটি স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রদযাচে েযােয েঔ ওদর ভবে ববস্থত দ, এওটি স্বযংবিয 
ফাযার এামড পদ্ধবতর প্রোে ওরা আদব. 
 

5.7.4 আেস্ট্দলে প্রদযাচেীযতা . ফুযাং পবড 4 েদুেে 4.4 ববদবঘয মস্ত আেস্ট্দলে এবং েওলা 
প্রদযাচেীযতা NFPA 72 এর প্রদযাচেীযতা দ্বারা supplemented আদব. 
 

5.7.4.1 র্র্কদমদন্টলে . NFPA 72 ববদবঘয বদদব েতুে ফাযার ববপোলঙ্কা এবং োক্তওরণ বদস্ট্দমর 
আেস্ট্দলে সোওাে অোঁওা প্রোে ওরা প্রদযাচে এবং আদব. 
 

5.7.4.2 র্র্কদমদন্টলে পযডাদাঘো . মস্ত ফাযার ববপোলঙ্কা আেস্ট্দলদের পূদবড আেস্ট্দলে প্রবতড দের সথদও 
পযডাদাঘোর চেয প্রধাে বেরাপত্তা পবরেলডও চমা আদব. 
 

5.7.4.3 গ্রণ সর্বস্ট্ং . আেস্ট্দলে সর্বস্ট্ং NFPA 72 গ্রণদযাকযতা পরীক্ষার প্রদযাচেীযতা েযুাযী 
পবরঘাবত দব. ব পরীক্ষার েবথপত্র বঘফ সফটি দ্বারা পযডাদাঘোর চেয চমা আদব 

  

আন্পদপক্টর . আেস্ট্দলদের এওটি ঘূ়িান্ত পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং বঘফ সফটি আন্পদপক্টর বা মদোেীত দ্বারা 
াক্ষী আদব. 
 

5.7.4.4 মতযাক . মযােযুা এামড বক্স , waterflow এামড , থবা েআু বা তদতাবধও স্বযংবিয সধাোঁযা বা 
অগুে োক্তওরণ বর্ভাআ : স্বযংবিয এামড ঈদ্বাে বেম্নববঔত সয সওাদো েীক্ষা ঈপর প্রোে ওরা আদব. 
ববজ্ঞবি সমার্ ঈদ্বাে চেয বববডং চদু়ি সেযা আদব. বতড মাে অংবলও ঈদ্বাে বযবস্থা প্রবতস্থাবপত আদব. 
 

5.7.5 মবের্বরং . এওটি সওবিয সস্ট্লে পযডদবক্ষণ সবা বা ফাযার াবভড   ববভ বর্দফন্প রাবর 
ংদযাক স্থাপে ওরা সযদত পাদর সয সয ময পযডন্ত, এওচে বযবক্তর ফাযার ববপোলঙ্কা যাবক্টদভলে আদভন্ট 
মদধয ফাযার াবভড  সযাকাদযাক বেধডাবরত আদব. এওটি বার বার এআ বযবক্তর তওড  এওটি িমাকত ঈপবস্থত 
বঙদে স্থাদে ববস্থত আদব. 
 

5.7.6 এযার যান্ডবং যন্ত্রপাবত . 
NFPA 90A মদধয প্রদযাচেীয বাতা বন্টে বযবস্থা বযবাদরর চেয তাবওাভুক্ত 5.7.6.1 ধূম ববস্থত 
আদব. 



 

5.8 স্বযংবিয এবং মযােযুা তাপ  সধাোঁযার বাযুঘাঘ . 
 

5.8.1 েতুে বেমডাণ . সধাোঁযা  ফুযাং পার্ড  4 ধারা বব 2 দ্বারা প্রদযাচেীয তাপ সভন্ট বা়িী মদধয আেস্ট্ 
ওরা দব. 
 

5.8.2 সধাযা এবং তাপ সভন্ট স্বযংবিয ফাযার এামড পদ্ধবতর াদথ পরস্পদরর দব ো. 
 

বববডং স্বযংবিয বরংওার াদথ ঈপব্ধ ওরা য , যবে ববেযমাে ভবে আে 5.8.3 , স্বযংবিয তাপ  
সধাোঁযার সভন্ট মযােযুা শুধমুাত্র পাদরলে রূপান্তবরত ওরা দব. 
 

5.9 ফাযার বর্পার্ড দমন্ট বফর্ ( পর ) . 
 

5.9.1 েতুে বেমডাণ. ফাযার পর ফুযাং পবড 4 েদুেে 2.11 েযুাযী ব ঈচ্চ ববৃদ্ধ বা়িী মদধয 
আেস্ট্ ওরা দব. 
 

5.9.2 ববেযমাে বেমডাণ. ফুযাং পবড 4 েদুেে 2.11 েযুাযী ফাযার াবভড   ববভ বর্দফন্প দ্বারা 
প্রদযাচে সযঔাদে ফাযার পর আেস্ট্ ওরা দব. 
 

5.9.3 বরও . ধাপ 1 এবং সফচ 2 ঈদত্তাও বরও ASME A17.1 েযুাযী েতুে বেমডাদণর চেয প্রোে 
ওরা আদব. 
 

5.9.4 সিাম এও . মস্ত ফাযার াবভড  পর এআ স্ট্যান্ডার্ড  এর 4.5.7 েযুাযী shafts মদধয আেস্ট্ 
ওরা দব. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



বাবদর যাআবার পথ ংল 6 পদ্ধবত 
 

বাবদর যাআবার পথ  6 পার্ড  6 পদ্ধবত 

 

6.1 াধারণ . ভবে বেরাপদে বা়িী এবং ওাঠাদমা সথদও পাযঔাো ব occupants চেয বাবদর যাআবার 
পথ বদস্ট্ম এওটি ঈপায প্রোে ওরা আদব. 
 

6.2 ংজ্ঞা . ( ংরবক্ষত ) 

 

বাবদর যাআবার পথ এর 6.3 াধারণ পদ্ধবত 

 

বাবদর যাআবার পথ মাধযম 6.3.1 ববদেে . 
 

6.3.1.1 ম . 30 মাত্রাবধও এওটি বাবদা সার্ ভচো প্রস্থাে এদক্স ম কল্প বা বববডং চদু়ি 
স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা াদথ ঈপব্ধ ওরা , যবে ো সেযা 4.5 েযুাযী 1 খন্টা এওটি বি 
প্রবতদরাদধর সরটিং ো থাওার পৃথও ওরা আদব. 
 

6.3.1.2 প্রস্থাে . প্রস্থাে 6.3.1.2.3 মাধযদম 6.3.1.2.1 ববদবঘয বাদব বি প্রবতদরাদধর সরর্ বেমডাণ দি 
বখরা দব. 
 

বতে বা তার সঘদয ওম কল্প ংদযাক 6.3.1.2.1 প্রস্থাে েযূেতম 1 খন্টা বি প্রবতদরাদধর সরটিং বখরা দব. 
 

ঘার বা অর সঔা ংদযাক 6.3.1.2.2 প্রস্থাে েযূেতম 2- HR বি প্রবতদরাদধর সরটিং বখরা দব. 
 

6.3.1.2.3 প্রস্থাে েপু্রববষ্ট্ তায এওআ বি প্রবতদরাদধর সরটিং বখরা আদব বওন্তু অদঙ 2 খন্টা বতিম 
ওরদত দব ো দব . 
 

6.3.1.3 বব প্রস্থাে বোঁব়ি . বব প্রস্থাে বোঁব়ি 6.3.1.2 এর সরটিং প্রদযাচেীযতা বববডং সথদও পৃথও ওরা 
দব. বব প্রাঘীর সরটিং বোঁব়ি কঠে মাবিদত পদর 3.05 বমর্ার ( 10 ফুর্) প্রাবরত আদব. 
 

6.3.2 স্বরাষ্ট্র সল . প্রস্থাে ওদর চেয মস্ত ভযন্তর সল এএটিএম আ 84 েযুাযী পরীক্ষা বদদব 450 
এর পর 75 এবং সধাোঁযার এওটি বলঔা ঙব়িদয ূঘও ীবমত ওরা দব. 
 

6.3.3 Headroom . বাবদর যাআবার পথ ও ঈপাদয 2.3 বমর্ার এওটি বডবেম্ন ঙাদের ঈচ্চতা ঙাে 
সথদও েমুাে দি ( আে 7 ফুর্ 6) থাবওদব ো ওম ( আে বফর্ 8 আবি 6) বম 2.03 তুোয . 
বডবেম্ন ঙাদের ঈচ্চতা যতবেে ববলষ্ট্ এাওায েযূে ( আে বফর্ 8 আবি 6) বম 2.03 সঘদয আদবে 
বদদব স্থাে বা খর সথদও ন্তত 2/3 চেয রবক্ষত আদব. বোঁব়ি ঈপর headroom ওম 2.03 বমর্ার ( 6 
ফুর্ আে 8) আদবে ো . 



 

6.3.4 াোঁর্া ঈপবরভাক . 
ঈচ্চতার মদধয 6.3.4.1 পবরবতড ে . াোঁর্া পৃষ্ঠত ঈচ্চতার মদধয অওবমও পবরবতড ে আে 6.3.5 চেয 
প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদব অর কণমাধযদম বৃত্তর পবরবতড েমূ আে কণমাধযদম বতিম ো 2 মদধয 1 
এওটি সবদভর্ ঢা াদথ ঈপব্ধ ওরা , যবে ো আে ¼ বতিম ওরদত পারদব ো. 
 

6.3.4.2 াোঁর্া ঈপবরভাক সববলরভাক স্তদরর আদব ; তদব, 6.10 মদধয ramps চেয প্রদযাচেীযতা পরূদণর যবে 
ো ভ্রমণ বেও 20 াদ 1 এওটি ঢা বতিম ওরদব ো . 
 

সশ্রেী মদধয 6.3.5 পবরবতড ে . ঈচ্চতার মদধয 535 বমবম ( আে 21) মাত্রাবধও স্তর পবরবতড ে 6.10 মদধয 
6.9 বা ramps মদধয বোঁব়ি চেয প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদব . 
 

6.3.5.1 স্তদরর পবরবতড দের বেবদ্ধড ধায অপাত ওরা এবং আদব , যবে ো , বতবরক্ত signage বা ত বঘহ্ন 
বেদয বঘবহ্নত . 
 

6.3.6 বস্ল্প প্রবতদরাধ . বোঁব়ি treads  পৃষ্ঠত , াোঁর্া ববদলদ বস্ল্প প্রবতদরাধী আদবে. 
  

6.3.7 কার্ড  . কার্ড  টিা েীদঘর স্থ বা সমদছ ঈপদর 760 বমবম ( 30 আে ) বতিম ওদর সযঔাদে 
বাবদর যাআবার পথ ঈপাোে ঈপাদয সঔাা পদক্ষর 6.12 েুাদর প্রোে ওরা আদব. 
 

বাবদর যাআবার পথ মাধযম সথদও 6.3.8 মূযবাে চাতীয . সওাে সওল বা েযােয বর্ভাআ ভবে বা 
ওাঠাদমা সথদও বেরাপে বাবদর যাআবার পথ থাওার সথদও সওাদো বাবদা প্রবতদরাধ ওরদব বাবদর যাআবার 
পথ ওদম্পাদেন্ট এওটি ঈপায আেস্ট্ ওরা দব. 
 

6.3.9 বেভড রদযাকযতা . বাবদর যাআবার পথ এর পদ্ধবত িমাকত ববোমদূয এবং বি বা েযােয চরুরী 
সক্ষদত্র পূণড তাত্ক্ষবণও বযবাদরর ব obstructions বা বাধাগুদা ুস্পষ্ট্ রবক্ষত আদব. 
 

6.3.9.1 াচরিাম, জ্জা. সওাে কৃজ্জা , জ্জা , বা েযােয বস্তু প্রস্থাে ওদর এবং প্রস্থাে ওদর 
প্রদবলাবধওার সরাধ ওরদব . বওঙুআ প্রস্থাে ওরার েলৃযমােতা সরাধ বা বযাত আদব. 
 

6.4 েঔওারী সার্ 

 

বাবদর যাআবার পথ এর মাদে যাদের চেয বযবক্তদের ংঔযা 6.4.1 েঔওারী সার্, প্রদযাচে য , স্থাে বা 
দবডাচ্চ বযবাদরর চেয ঘবরত্রকত সয ফুযাং পবড 4 েদুেে 3.5.1 মদধয েঔওারী সার্ ওারদণর বভবত্তদত 
বেধডাবরত আদব স্থাে ম্ভাবয চেংঔযা, সযর্া সবলী. 
 

বেম্নরূপ ফুযাং সথদও 6.4.2 েঔওারী সার্ ববযগুব : 
 



সর্বব এবং সঘযার াদথ ( 1) পবরে : 1.5 M2 প্রবত বাবদা ( েঔওারী প্রবত 16 ft2 ) সের্ 

বেবেডষ্ট্ অে ঙা়িা (2) পবরে : 0.7 M2 প্রবত বাবদা ( েঔওারী প্রবত 7 ft2 ) সের্ 

(3) বফ : 10 M2 প্রবত বাবদা ( েঔওারী প্রবত 100 ft2 ) স্থূ 

(4) বলল্পদওৌল : 10 M2 েঔওারী প্রবত ( েঔওারী প্রবত 100 ft2 ) স্থূ 

(5) ংগ্রস্থ: 30 M2 প্রবত বাবদা ( েঔওারী প্রবত 300 ft2 ) স্থূ 

(6) ববপজ্জেও : 10 M2 প্রবত বাবদা ( েঔওারী প্রবত 100 ft2 ) স্থূ 

 

6.4.2.1 সপালাও ওারঔাো 2.3 M2 প্রবত বাবদা ( েঔওারী প্রবত 25 ft2 ) এর এওটি বাব 
েঔওারী সার্ থাবওদব . এআ েঔওারী সার্ ফযাক্টর occupants প্রওৃত ংঔযার ঈপর বভবত্ত ওদর সবদ়ি 
বা ওদম সযদত ওরার েমুবত সেযা য . 
 

6.4.3 ববধডত েঔওারী সার্ . েঔওারী সার্ সয ঈচ্চতর েঔওারী সার্ চেয বাবদর যাআবার পথ 
প্রদযাচেীযতা ব েযােয ঈপাদয পূরণ ওরা য সয সেযা বাব েঔওারী সার্ ঈপদর ববৃদ্ধ ওরা ওরার 
েমুবত সেযা য . 
 

েঔওারী ঘাদপর 6.4.4 সপাস্ট্ . েঔওারী সার্ স্থাে চেয প্রধাে প্রস্থাে বা প্রস্থাদের এদক্স দ্বার 
ওাঙাওাবঙ এওটি প্রবদ্ধ স্থাে এওর্া বুবধা প্রবতটি মাদবল এবং ঈত্পােে ত চেয সপাস্ট্ ওরা দব. 
 

6.5 বাবদর যাআবার পথ প্রস্থ 

 

বমনু্ট এর 6.5.1 েেূযতম প্রস্থ . Aisles 0.9 বমর্ার ( আে 36 ) এওটি বডবেম্ন বেরুদ্ধ পবরষ্কার প্রস্থ 
দি ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

বাবদর যাআবার পথ ধারাবাবওতা 6.5.2 পদ্ধবত . বাবদর যাআবার পথ এওটি ঈপায বরাবর বাবদর 
যাআবার পথ ভ্রমণ পথ সওাদো ববঘ্ন দ্বারা বাধাপ্রাি দব ো. বাবদর যাআবার পথ মাধযদম ক্ষমতা ভ্রমদের পথ 
বরাবর হ্রা ওরা যাআদব ো. 
 

6.5.3 ওযাপাবটি . সওাদো বববরণ , সমদছ , বা েযােয বধওৃত স্থাে চেয বাবদর যাআবার পথ মাধযদম 
সমার্ ক্ষমতা 6.4.1 কণো বদদব েঔওারী সার্ চেয যদথষ্ট্ দব. 
 

6.5.4 ওযাপাবটি ঈপাোেগুদা . বাবদর যাআবার পথ ঈপাোদের প্রবতটি ঈপাদয সেযা বাবদর যাআবার 
পথ বাবী চেয ক্ষমতা ওারদণর ফুযাং পবড 4 ঙও 4.3.2 ( েীদঘর পুেরাববৃত্ত ) েযুাযী আদব. 

 

 

 



BNBC Table 4.3.2  
Required Exit Width per Occupant 

 
 

           

  

Occupancy 
Buildings without Sprinkler Buildings thoroughly Sprinkled 

 

  System (mm per person) (mm per person)  
 

   Stairways Ramps & Doors Stairways Ramps &  Doors 
 

    Corridors   Corridors   
 

 A Residential 
8 5 4 5 4 

 

4 
 

 B Educational  
 

 F1,F2, Business &        
 

 F4 Mercantile        
 

 G Industrial        
 

 H Storage        
 

 C1,C2, Institutional 10 5 4 5 5  4 
 

 C3 

Institutional 8 5 4 8 5 

 

4 
 

 C4  
 

 D Health Care 25 18 10 15 12  10 
 

 E Assembly 
10 7 5 7 5 

 
5 

 

 F3 Business and  
 

  Mercantile        
 

 J Hazardous 8 5 4 8 5  4 
 

           

 
 
6.5.5 যদথষ্ট্ ওযাপাবটি . বাবদর যাআবার পথ এওাবধও ঈপাদয প্রদযাচে সবাধ ওরা য সযঔাদে েতুে 
বেমডাণ, চেয, বাবদর যাআবার পথ মাধযদম সওাদো এওটি ক্ষবত বাবদর যাআবার পথ প্রদযাচেীয ক্ষমতার 50 
লতাংল ওম ো পাযা পাতার এর মাদে  সয সযমে প্রস্থ এবং ক্ষমতার আদবে. 
 
6.5.6 েেূযতম প্রস্থ . 
 
6.5.6.1 েরচা. বাবদর যাআবার পথ এওটি ববেযমাে মাদে মদধয েরচা 0.8 বমর্ার ( 32 আে ) এওটি 
বডবেম্ন প্রস্থ থাবওদব . 
 
6.5.6.2 সাপাে . 
 
েতুে বেমডাণ এবং েয বেবমডত বোঁব়ি চেয 6.5.6.2.1 , বোঁব়ি ব মাদবল েঔ চেয ব বলল্প েঔ এবং 
2.0 বমর্ার ( 79 আে ) চেয 1.25 বমর্ার ( আে 50 ) এওটি বডবেম্ন প্রস্থ থাবওদব . 
 
ববেযমাে বেমডাণ আে 6.5.6.2.2 , বোঁব়ি 0.9 বমর্ার এওটি বডবেম্ন প্রস্থ ( 35 আে ) থাবওদব . 
 
বাবদর যাআবার পথ এর পদ্ধবত এর 6.6 ংঔযা 
 
াধারণ 6.6.1 . সওাদো তায বা কল্প সথদও বাবদর যাআবার পথ মাধযম ংঔযা বধও ংঔযও 6.6.3 
দ্বারা প্রদযাচে সযঔাদে এওটি এওও প্রস্থাে 6.6.2 দ্বারা েদুমাবেত বা সযঔাদে বযতীত 2 সঘদয ওম দব ো 
. 
 
6.6.2 এওা প্রস্থাে ওদর . সওবমাত্র এওটি প্রস্থাে ঙও 6.6.2 তাবওাভুক্ত েঔওারী সার্ এবং 
যাতাযাদতর েরূত্ব বতিম ওরা য ো সযঔাদে ববেযমাে ভবে প্রদযাচে আদব. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



   TABLE 6.6.2 
  STORIES WITH ONE EXIT 

Story Occupancy  Maximum Occupants per Floor and Travel Distance 
Ground or B  50 occupants and 23 m (75 ft) travel distance 
Basement E, F, G, K  50 occupants and 23 m (75 ft) travel distance 

 H  30 occupants and 30 m (100 ft) travel distance 
 J  5 occupants and 8 m (25 ft) travel distance 

 

 
  

Second story F, G 30 occupants and 23 m (75 ft) travel distance 
 H 30 occupants and 23 m (75 ft) travel distance 

 
 

6.6.3 ঈচ্চ েঔওারী সার্ . েঔওারী সার্ কদল্পর প্রবত 1000 ঙাব়িদয সকদঙ যঔে েঔওারী সার্ ওম 
4 কল্প প্রবত 500 ঙাব়িদয সকদঙ এবং ো যঔে সওাদো ত বা কল্প সথদও বাবদর যাআবার পথ মাধযম ংঔযা 
ওম 3 আদবে ো . 
6.6.4 বধওৃত ঙাে . বধওৃত ঙাে এওটি কল্প বাদব প্রদযাচে প্রস্থাে ওদর েযূেতম েম্বর বেদয সেযা 
দব. 
6.7 বাবদর যাআবার পথ অদাওজ্জা . বাবদর যাআবার পথ ও পাথ এআ স্ট্যান্ডার্ড  পার্ড  10 েযুাযী 
অদাওজ্জা প্রোে ওরা আদব. 

6.8 েরচা এবং সকর্ 

6.8.1 সর্ার ুআং . বাবদর যাআবার পথ এওটি ঈপায ব েরচা পার্শ্ড hinged ছুে ধরদের আদব. র্াঈে 
পাওাদো  েরচা এবং shutters ঘরী েমুবত সেযা দব ো. 
6.8.2 ও . 

াধারণ 6.8.2.1 . েরচা সয সওাে বস্থার ধীদে বাবদর যাআবার পথ বেও ও ওরা ো. 6.8.2.2 এবং 
6.8.2.3 াদ চেয প্রোে , যবে ো ব ববেযমাে hasps , সওল , স্ল্াআর্ bolts , এবং েযােয বওং 
বর্ভাআ পারণ ওরা আদব. 
 

হু়িওা এবং ও েঔওারী সার্ 49 বযবক্তদও বতিম ো সযঔাদে এও কবতর াদথ প্রবতৃ্ত সযঔাদে 
6.8.2.2 েরচা ও ওরা দত পাদর. এওটি েরচার াত বাোঁও এবং এওটি ও disengaging েটুি কবত 
ববদবঘো ওরা য. 
6.8.2.3 েরচা এওটি পযাবেও বার 49 বযবক্ত মাত্রাবধও এওটি বাবদা সার্ দি সওাদো েরচায আেস্ট্ 
ওরা থাদও প্রদবলাবধওার বেও সথদও ার্ড যযার বওং দি ঈপব্ধ ওরা দত পাদর. 6.8.3 এর পুেঃপ্রদবল 
ববধাে পূরণ ওরা অবলযও. 
6.8.3 পুেঃপ্রদবল . এটি 6.8.3.1 প্রদযাচেীযতা পূরণ ওদর , যবে ো অদরা প্রায 5 কল্প ভচো এওটি বোঁব়ি 
সখর প্রবতটি েরচা পুেঃপ্রদবল াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. 
6.8.3.1 বোঁব়ির েরচা েয প্রস্থাে যাদক্স পুেরায এবন্ট্র পুেরায মদধয মধযস্থ বধও 4 কল্প অদঙ ো , সয 
সযমে প্রোে ওরা য সয সেযা ত পুেঃপ্রদবল প্রবতদরাধ ওদর বোঁব়ি ( প্রদবল ) বেও সথদও ও ওরা 



েদুমাবেত দত পাদর এবন্ট্র সমদছ, পুেঃপ্রদবল ঈপদর বা ঈপদরর স্তদরর পাদল , পুেরায প্রদবল েরচা বোঁব়ি 
বেদও সযমে বাদব বঘবহ্নত ওরা য প্রথম েদুমাবেত , এবং ও েরচা বেওর্তম পুেঃপ্রদবল সমদছ বাদব 
বঘবহ্নত ওরা দব. স্রাব তায (াধারণত এওতা ) ঈপদরাক্ত প্রদযাচেীযতা বযবার ওদর এওটি 
প্রদযাচেীয পুেঃপ্রদবল ত দত বেধডাবরত য, পুেরায এবন্ট্র এআ স্তদর বফদর ভবদের মদধয প্রোে ওরা দব তা 
েয . বেদঘর ঈোরণ সেঔেু. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Figure 6.8.3.1 (a). Required re-entry floors when starting at the top level. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Figure 6.8.3.1 (b). Required re-entry floors when starting at the next to top level. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Figure 6.8.3.1 (c). Required re-entry floors when starting at the top level for several different height buildings. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Figure 6.8.3.1 (d) . Required re-entry floors when starting at the next to top level for several different 

height buildings. 
 
6.8.4 যযারাঈ . সস্ট্াদরচ বা়িী সথদও েরচা ফুযাং পবড 4 েদুেে 3.24.2 সমদে আদবে. 
 

6.8.5 Landings . এওটি বতরণ বাবদর যাআবার পথ মাধযম বযবহৃত েরচা ঈভয পদক্ষর প্রোে ওরা 
আদব. সর্ার বোঁব়ি ধদর অঈর্ সো ো. 
 

6.9 সাপাে . 



 

6.9.1 েতুে বেমডাণ . েয বেবমডত বোঁব়ি ফুযাং পার্ড  3 ধারা 1.12.5 সমদে আদবে. 
 

6.9.2 ববেযমাে . বতড মাে বোঁব়ি এআ ঈপধারা প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদব . 
  

6.9.2.1 সাপাে noncombustible বেমডাণ আদবে. 
 

6.9.2.2 Landings . বোঁব়ি পবরষ্কার প্রস্থ বাদব এওআ প্রস্থ দি landings প্রবতটি স্তদর এবং ন্তবডতী 
landings এ প্রোে ওরা আদব. বোঁব়ি প্রস্থ ওম সয ববেযমাে landings , 6.5 কণো বাদব বোঁব়ি ামবগ্রও 
ঈপব্ধ ক্ষমতা হ্রা ওরা আদব. 
 

6.9.2.3 treads . বোঁব়ির treads োমমাত্র বভন্নতা এর আদবে. 
 

সওাে বোঁব়ি চেয দবডাচ্চ ঈত্থােওারী ঈচ্চতা 6.9.2.3.1 215 বমবম ( আে 8.5 ) আদবে. 
 

6.9.2.3.2 ংি ঈত্থােওারী ঈচ্চতা সথদও অদরা প্রায 51 বমবম ( 2 আে ) পাথডওয মাত্রাবধও এওটি 
বোঁব়ি রাে ঈপদর বা েীদঘ ধাপ এ সওাে ঈত্থােওারী ঈচ্চতা এআ েলীতা মদধয ওরা পবরবতড ে ওরা 
আদব. 
 

6.9.2.3.3 ো ংি ধাপ সথদও বধও 25 বমবম ( 1 এঔদো েয ) পাথডওয মাত্রাবধও এওটি বোঁব়ি রাে 
ঈপদর বা েীদঘ ধাপ এ সওাে ঈত্থােওারী ঈচ্চতা বা পেধ্ববে কভীরতার এআ েলীতা মদধয ওরা 
পবরবতড ে ওরা আদব. 
 

6.9.2.3.4 এআ পেধ্ববে মাত্রা পূরণ ওদরে ো এবং বোঁব়ি বযাপও rework প্রদযাচে দব সয ববেযমাে বোঁব়ি 
চেয, পেধ্ববে মাত্রা ম্পূণড ববস্তাবরত ববদেণ এওটি ববওল্প ংদলাধেী পেদক্ষপ পবরওল্পোর পযডাদাঘো এবং 
েদুমােদের চেয প্রধাে বেরাপত্তা পবরেলডও চমা ওরা সযদত পাদর . 
 

6.9.2.4 Handrails . Handrails প্রবতটি বোঁব়ি ঈভয পদক্ষর প্রোে ওরা আদব. বোঁব়ি প্রস্থ 2.2 বমর্ার ( 
আে 87 ) ঙাব়িদয সকদঙ যঔে ন্তবডতী handrails প্রোে ওরা আদব. 
 

6.9.2.5 কার্ড  . কার্ড  6.12.2 েযুাযী বোঁব়ি সেযা আদব. 
 

6.9.3 ক্ষণ . 
 

6.9.3.1 বোঁব়ির ঈপাবধ ক্ষণ আংদরবচ এবং বাংা ত বোঁব়ি সথদও প্রবতটি ত প্রদবলদ্বাদর প্রোে ওরা 
আদব. ক্ষণ বোঁব়ি োম এবং সমদছ স্তদরর আবিত আদব. ক্ষণ েরচা ংি সপাস্ট্ ওরা দব. 
 

6.10 Ramps . 

 



6.10.1 প্রস্থ . বাবদর যাআবার পথ এওটি ঈপায বযবার ওরা Ramps বাবদর যাআবার পথ প্রস্থ ামবগ্রও 
থড ওমাদত ো. বডবেম্ন প্রস্থ 1.1 বমর্ার ( আে 44) আদবে. 
 

6.10.2 ঢা . বেঈ ramps 12 (8 লতাংল) মদধয বৃত্তর তুোয 1 এওটি ঘমাে ঢা অদঙ ো. 
বতড মাে ramps সঘদয 1 8 ( 12.5 লতাংল ) এওটি ঘমাে ঢা অদঙ ো. 
 

6.10.3 Handrails . Ramps ঢা ুঈভয পদক্ষর handrails দি ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

6.11 ববকডমে বঘহ্ন . 
 

6.11.1 বস্থাে . প্রবতভাত ববকডমে বঘহ্ন এওটি প্রস্থাে প্রদবলদ্বাদর স্থাবপত আদব. বতবরক্ত প্রস্থাদের ক্ষণ 
সয সওাে চাযকায বাবদর যাআবার পথ ধারাবাবওতা সু্পষ্ট্ েয বুবধা চদু়ি স্থাবপত আদব. 
 

6.11.2 ববেযুত্. প্রবতভাত ববকডমে বঘহ্ন বযার্াবর বযাওঅপ বা চরুবর ক্ষমতা য াদথ ঈপব্ধ ওরা দব 
এবং িমাকত ঈদ্ভাবত দব. 
 

6.11.3 বেদেডলমূও ক্ষণ . এওটি প্রস্থাে পযডর্ে  বেও পথ চেয বেও পবরবতড ে অদঙ সযঔাদে বেদেডলমূও 
বঘহ্ন সেযা আদব সু্পষ্ট্ েয. 
 

6.12 handrails এবং কার্ড  . 
  

6.12.1 Handrails . 
 

পেধ্ববে মঔুয প্রান্ত সথদও মাপা বাদব 6.12.1.1 বেঈ handrails 865 বমবম (34 আে) এবং (আে 38) 
965 বমবম দবডাচ্চ ঈচ্চতার েযূেতম ঈচ্চতা থাবওদব . 
 

পেধ্ববে মঔুয প্রান্ত সথদও মাপা বাদব ওম 760 বমবম ( 30 আে ) বা ( আে 44) সবলী সবলী 1100 
বমবম সয 6.12.1.2 বতড মাে handrails , handrails 6.12.1.1 প্রদযাচেীযতা পূরদণর াদথ প্রবতস্থাবপত আদব. 
 

6.12.2 কার্ড  . কার্ড  760 সমদছ ঈপদর বমবম ( 30 আে ) বা েীদঘর মাি স্থ বতিম বাবদর যাআবার 
পথ মাদে ব সঔাা পক্ষআ এ প্রোে ওরা আদব. 
 

6.12.2.1 বেঈ রবক্ষবাবেী ( আে 42) 1067 বমবম এওটি বডবেম্ন ঈচ্চতা থাবওদব . 
 

6.12.2.2 বতড মাে রবক্ষবাবেী 760 বমবম ( আে 30 ) এওটি বডবেম্ন ঈচ্চতা থাবওদব . 
 

6.12.2.3 দপে রবক্ষবাবেী ন্তবডতী পাক বা পযার্ােড সযমে বযা এওটি সকাও 200 বমবম ( 8 আে ) 
( আে 34) 865 বমবম ঈচ্চতা সওাদো সঔাার পযডন্ত য ওরদত পাদর ো থাবওদব . 
 



6.12.2.4 Roofs . মস্ত সেলববদরাধী ঘুবক্ত ঙাে 1067 বমবম এওটি বডবেম্ন ঈচ্চতা (42 আে ) বেদয 
parapets থবা রক্ষীদের াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

6.13 পযডর্ে েরূত্ব . 
 

6.13.1 সচোদর . েতুে এবং 6.13.1.1 বা 6.13.1.2 প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরা যাদব , যবে ো ববেযমাে 
ফুযাং পবড 4 েদুেে 3.15.1 তাবওাভুক্ত মাে বতিম ো আদব চেয এওটি ওদর প্রস্থাে সপৌোঁঙাদোর 
েরূত্ব পযডর্ে. 
G2 ( সপালাও ওারঔাো ) চেয  

6.13.1.1 যাতাযাদতর েরূত্ব ীমাবদ্ধতার এওটি ম্পূণড স্বযংবিয বি োক্তওরণ বদস্ট্ম , সপাদর্ড ব বি 
বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত রাযবেও , এবং বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর বদস্ট্ম এআ স্ট্যান্ডার্ড  েযুাযী প্রোে ওরা 
য সযঔাদে 60 বমর্ার ( 200 ফুর্) ববৃদ্ধ ওরা দব. 
 

G2 ( সপালাও ওারঔাো ) চেয 

6.13.1.2 যাতাযাদতর েরূত্ব ীমাবদ্ধতার এওটি ম্পূণড স্বযংবিয বরংওার বদস্ট্ম , স্বযংবিয ফাযার এামড 
পদ্ধবতর , এবং সপাদর্ড ব বি বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত রাযবেও এআ স্ট্যান্ডার্ড  েযুাযী প্রোে ওরা য 
সযঔাদে 122 বমর্ার ( 400 ফুর্) ববৃদ্ধ ওরা দব. 
 

6.14 প্রস্থাে পবরদবষ্ট্দের . 
 

6.14.1 সরটিং . স্বরাষ্ট্র প্রস্থাে stairways এবং ramps 4.5.2 েযুাযী বেবমডত ফাযার বাধা বেদয বখরা 
দব. 
 

6.14.2 মাপে . স্বরাষ্ট্র প্রস্থাে stairways এবং ramps 6.15 েযুাযী বেবমডত এওটি প্রস্থাে passageway 

এ ীম সযঔাদে বযতীত এওটি প্রস্থাে স্রাব তঔে বাে আদব. 
 

6.14.3 Openings . রবক্ষত বব সেযা ঙা়িা েয এওটি প্রস্থাে সখর মদধয openings সখর সথদও প্রস্থাে 
বযবাদরর চেয প্রদযাচেীয যারা ীবমত ওরা দব. েতুে বেমডাণ াদ, elevators এওটি প্রস্থাে সখর মদধয 
ঔুদত ো. ংগ্রস্থদর এাওা , সবদমন্ট , রান্পফরমার রুম, সচোদরর্র ওক্ষ, বযার রুম, এবং েরুূপ 
াধারণত েবধওৃত লণূযস্থাে যা প্রস্থাে পবরদবষ্ট্দের সথদও openings vestibules াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

6.14.4 penetrations . মদধয এবং এওটি প্রস্থাে সখর মাধযদম penetrations প্রদযাচে প্রস্থাে েরচা বাদে , 
Sprinkler বংলীধ্ববেতুয , standpipes , ফাযার ববপোলঙ্কা যন্ত্রপাবত চেয দবেযুবতও raceway , এবং প্রস্থাে 
সখর ভচো দবেযুবতও পয: প্রণাী দি বেবদ্ধ ওরা দব. 
 

6.14.5 বব সেযা . প্রস্থাদের পবরদবষ্ট্দের এর বব সেযা 3.9 সমদে ঘদত আদব. 
  



6.14.6 সধাযা প্রমাণ পবরদবষ্ট্দের . ফুযাং পবড 4 েদুেে 3.13 মদধয প্রদযাচেীয সধাযা প্রমাণ পবরদবষ্ট্দের 
েতুে বোঁব়ি চেয প্রোে ওরা আদব. 
 

6.14.7 এক্সদপাারস্ . Nonrated সেযা বা রবক্ষত openings বোঁব়ি বব বখরা এবং সেযা বা 
openings ওম 180 বর্গ্রী ( 3.14 Rad ) এর এওটি সওৌবণও ভবদের েযােয ংদল দ্বারা ঈদ্ভাবত য 
সওাথায , 3050 বমবম মদধয ভবদের বব সেযা (10 ফুর্) েভূুবমওভাদব এওটি nonrated প্রাঘীর বা 
রবক্ষত সঔাার 1 খন্টা ওম ো এওটি বি প্রবতদরাদধর সরটিং থাবওদব . সযমে বব সেযা মদধয 
openings ঈৎপাবেত ঈপাোে খন্টা ওম ো এওটি বি ুরক্ষা সরটিং থাওার protectives সঔাার দ্বারা 
ুরবক্ষত ওরা দব. এআ বেমডাণ বোঁব়ি এর অক বতরণ ঈপদরর বা বেদঘর সযর্া ঙাে াআে, এওটি ববদ ু
3050 বমবম ( 10 ফুর্) সথদও স্থ সথদও ঈেম্বভাদব প্রাবরত আদব.   IBC 1022,7 ] 
 

6.15 প্রস্থাে Passageways . 
 

6.15.1 ংজ্ঞা . এওটি প্রস্থাে passageway বি প্রবতদরাদধর াদরর বেমডাণ এবং সঔাার protectives দ্বারা 
এওটি ভবে বা ওাঠাদমা েযােয ভযন্তর সস্প সথদও পৃথও ওরা য সয এওটি ওদর প্রস্থাে ওদম্পাদেন্ট , 

এবং প্রস্থাে স্রাব বা পাববও ঈপায এওটি েভূুবমও বেও বাবদর যাআবার পথ এওটি ুরবক্ষত পাথ চেয 
ঈপব্ধ ওরা য. 
6.15.2 সচোদর . প্রস্থাে passageways বোঁব়ি এওটি এক্সদর্েলে ববদববঘত আদব এবং েয সওাে ঈদেদলয 
বযবার ওরা যাআদব ো. 
6.15.3 বেমডাণ . প্রস্থাে passageways সেযা, ঙাে, এবং পবরদববলত দে এবং ওম 1 খণ্টা বি 
প্রবতদরাদধর সরর্ বেমডাণ ো আদব সয প্রস্থাে বাদব এওআ সরটিং প্রদযাচে সমর্াদত সয সমদছ থাবওদব . 
 

6.15.4 মাপে . প্রস্থাে passageways এওটি প্রস্থাে স্রাব তঔে বাে আদব. 
 

6.16 েভূুবমও প্রস্থাে . েভূুবমও প্রস্থাে ওদর ফুযাং পবড 4 েদুেে 3.12 প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত 
আদব. 
 

6.17 প্রস্থাে বেষ্কালে 

 

6.17.1 সচোদর . প্রস্থাে 6.17.2 এবং 6.17.3 প্রদযাচেীযতা পূরদণর যবে ো ভবদের বব রাবর স্রাব 
আদব. প্রস্থাদের স্রাব সগ্রর্ যা বা সগ্রর্ রাবর এদক্স প্রোে ওবরদবে. প্রস্থাে স্রাব এওটি বববডং পুেরায 
প্রদবল ওরদত পারদব ো. 
 

6.17.2 বাবদর যাআবার পথ সওার্ড  . প্রস্থাদের স্রাব এওটি ংল বাদব ভচো এওটি বাবদর যাআবার পথ 
অোদত অওাল সঔাা বা প্রস্থাদের সখর েরুূপ এওটি বি প্রবতদরাদধর সরর্ সখর াদথ ঈপব্ধ ওরা 
দব. বাবদর যাআবার পথ অোদতর প্রস্থ ওম 3050 বমবম ( 10 ফুর্) ( ভবে এবং ংি ম্পবত্ত 
াআে সথদও মাপা বাদব ) ঈপদরাক্ত 3050 বমবম েরূত্ব চেয এওটি 1 খণ্টা বি প্রবতদরাদধর সরর্ বেমডাণ 
(10 ফুর্) দে সেযাদর প্রোে ওরা আদব অোদতর তায . 



 

6.17.3 স্বরাষ্ট্র বববডং প্রস্থাে স্রাব . প্রস্থাদের পবরদবষ্ট্দের ংঔযা এবং ক্ষমতার 50 লতাংল এওটি বডাবধও 
বেম্নববঔত ও পূরণ ওরা য সযঔাদে প্রস্থাে স্রাব স্তদর এাওায মাধযদম স্রাব পাদরে : 
 

প্রস্থাদের সখর মত এওআ বি প্রবতদরাদধর সরটিং অগুে বাধা দ্বারা তদর nonsprinklered ংল সথদও 
অাো সযঔাদে ( 1) স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা স্রাব স্তদরর প্রস্থাে স্রাব বা ংল মাত্রা চদু়ি প্রোে ওরা 
য. 
 

(2) ভযন্তর স্রাব এওটি সস্ট্াদরচ বা ববপজ্জেও সভাকেঔ মাধযদম েয. 
(3) প্রস্থাে স্রাব স্তদরর মগ্র এাওা বেমডাণ প্রস্থাে সখর চেয প্রদযাচে সয ওম ো এওটি বি প্রবতদরাদধর 
সরটিং ো থাওার েীদঘর এাওা সথদও পৃথও ওরা য . 
 

(4) বব ঈপায মকু্ত  বেরুদ্ধ আদবে এবং ভযন্তর প্রস্থাে স্রাব ববদ ুসথদও দচআ েলৃযমাে এবং 
লোক্তদযাকয আদবে. 
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7 পার্ড  7 বেমডাণ ামগ্রী 
 

2006 ফুযাং পার্ড  5 7.1 প্রদযাচেীযতা বেম্নববঔত বতবরক্ত েদুেে দি , তাদের ম্পূণডতা কৃীত য . 
 

7.2 রাচবমবরর বঘপ মবষ্ট্ ওংবির্ ( MCAC ) 

 

7.2.1 রাচবমবরর বঘপ মবষ্ট্ ওংবির্ বেম্নববঔত বতবরক্ত অবলযও মাে দি ববেযমাে ওারঔাোর মদধয 
েদুমাবেত য. 
 

7.2.2 স্ট্রাওঘারা ভবদের মূযাযে বা েযােয আবিত ওারঔাো MCAC এর স্ট্রাওঘারা বযবার রদযদঙ সয 
, তারপর ােলৃয ববদল বেবশ্চতওরণ বেম্নববঔত  ওরা দব সয প্রস্তাব সেযা দ : 
 

7.2.2.1 MCAC বযবার ওাম , সমদছ ওাঠাদমাবদ্ধ এবং বলযার সেযা compressive লবক্ত আে স্থাদেআ 
সর্বস্ট্ং এবং সওার েমেুার প্রবতবেবধ ধ্বংাত্মও পরীক্ষার এওটি ঈপযুক্ত সপ্রাগ্রাম দ্বারা তেন্ত ওরা দব. 
 

MCAC ববৃষ্ট্পাত বা চ েযােয ঈৎ ( সযমে ঙাদের স্তদরর ওাঠাদমাবদ্ধ বাদব ) ঈন্কু্ত সওাদো 
েভূুবমও ওাঠাদমাবদ্ধ ঈপাোে বযবার ওরা য যবে 7.2.2.2 তারপর ওাঠাদমাবদ্ধ ঈপদরর পৃষ্ঠ ম্পূণড 
এওটি ভা রক্ষণাদবক্ষণ প্রবতরক্ষামূও অবরণ দ্বারা চ েপু্রদবদলর সথদও ব ওরা অবলযও. 
 

কঠে ponding প্রবতদরাধ এওটি আবতবাঘও বেষ্কালে ন্তত 2 % ঢা এবং বেম্ন োক এ downspouts াদথ 
বেকডমে দযদঙ থাদও 7.2.2.2.1 থবা, তারপর ঈপদরর পৃদষ্ঠর ম্পূণড Sealing চেয প্রদযাচে waived ওরা 
দত পাদর. 
 

কাোঁথবে বঘপ মবষ্ট্ ওংবির্ বযবার ওদর ওাম বা েযােয স্ট্রাওঘারা ঈপাোে অবাযা ঈন্কু্ত ওরা য 
7.2.2.3 , তারা চ এবং সক্লে মদরদঙ সথদও রক্ষা ওরা অবলযও. 
 

স্ট্রাওঘারা বর্চাআে পাথর ো বেদয ওংবিদর্র তুোয ওংবির্ এর আাবস্ট্ও মরু্া মদধয হ্রা, ামাগুব়ি 
এর ক এবং compressive লবক্ত সেবভদকলে MCAC প্রভাব ববদবঘো ওবরদবে 7.2.2.4 . 
 

ববেযমাে ওাঠাদমাকত ঈপাোদের স্ট্রাওঘারা ক্ষমতা বেণডয আে 7.3 েেূযতম বেমডাণ ঈপাোে সপ্রাপাটিড  
 

পোথড 7.3.1 প্রওৃত মাপা বা পরীবক্ষত দববলষ্ট্য এএটিএম মাে েযুাযী পরীক্ষা ঈপাোদের চেয বযবার 
ওরা সযদত পাদর. 
 

7.3.2 পরীক্ষার প্রওৃত দববলষ্ট্য বেবশ্চত ওরার চেয বযবার ওরা য বে এবং ববয েদযর মদধয 
স্ট্রাওঘারা মমডপী়িা বা ভাব সওাে বঘহ্ন সেআ সওাথায ভা প্রদওৌল রায কু্ষদ্রতর ম্পবত্ত বধওৃত ওরা 



ঈবঘত আবিত যবে ো , বেম্নববঔত বডবেম্ন দববলষ্ট্য াধারণত বযবার ওরা সযদত পাদর : 
 

7.3.2.1 ঘািা চমার্বদ্ধ ( পাথর বঘপ ) - 17.2 MPa ( 2500 াআ ) 

 

7.3.2.2 ঘািা চমার্বদ্ধ ( কাোঁথবে বঘপ ) - 10.4 MPa ( 1500 াআ ) 

 

পূদবড 2004 সথদও আেস্ট্ 7.3.2.3 পুেবডা স্ট্ী : - 275 MPa ( 40 প্রেলডে ওদর তাআ অো ) 

 

ঈপস্থাপে 2004 সথদও আেস্ট্ 7.3.2.4 পুেবডা স্ট্ী : - 415 MPa ( 60 প্রেলডে ওদর তাআ অো ) 

 

7.3.2.5 A36 ওাঠাদমাকত স্ট্ী - 248 MPa (36 প্রেলডে ওদর তাআ অো ) লবক্ত ঈত্পাে 

 

ঘািা ওংবির্ এর 7.4 েেূযতম বধওৃত খেত্ব - 23.6 kN/m3 ( 150 PCF ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পার্ড  8 স্ট্রাওঘারা বর্চাআে 
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বববডং সওার্ 8.1 প্রদযাচযতা 
 

তারা মদয মদয চাবর ওরা দত পাদর বাদব 8.1.1 েতুে ওারঔাো অদরা ওদঠার এআ স্ট্যান্ডার্ড  এবং 
2006 বাংাদেল েযালো বববডং সওার্ প্রদযাচেীযতা িা সওার্ অপদর্র্ এবং এঔবতযারভুক্ত ববজ্ঞবি সমদে 
ঘদত আদব. 
 

8.1.2 ববেযমাে ওারঔাো ভবে এআ অেলড গ্রণ ওরার ময বাংাদেল সপালাও বলদল্প বতড মাে বযবাদর 
রদযদঙ . 
 

এওটি ববেযমাে ওারঔাোর সওাদো ঈদেঔদযাকয ম্প্রারণ , প্রাবরত ংল এবং মগ্র েববেবমডত ওেবফকার 
ওারঔাো কঠে চেয 8.1.3 2006 বাংাদেল েযালো বববডং সওার্ পার্ড  6 প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত 
আদব. 
 

বযাঔযামূও বেরদেবলওা : তথাবপ এওটি ওারঔাো বেবমডত দ এর ম্পূণড ওাঠাদমা সওাদো ববস্তার স্ট্রাওঘারা 
প্রভাব analytically মূযাযে এবং এওটি সযাকয স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা বেবশ্চত ওরা অবলযও. 
 

বতড মাে কঠে 8.1.4 ংদযাচে . এওটি ববেযমাে ভবে বা ওাঠাদমা যদথষ্ট্ বা়িাদো বা েযথায রেবে 
ওরা দ প্রদযাচদে , ঈার সযমে ওারণ দ্বারা প্রভাববত মস্ত ংল ফুযাং সেযা বেরাপত্তা এবং 
serviceability প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত , , সচারোর ওরা দব. 
 

8.1.4.1 এআ স্ট্যান্ডার্ড  েতুে ওারঔাো বেমডাণ চেয এবং ববেযমাে ওারঔাো ব ম্প্রারণ বা পবরবতড ে 
চেয প্রদযাচয মাে বাদব 2006 ফুযাং ( এঔাদে ক্ষেীয বাদব পবরববতড ত ) বযবার ওদর. এওটি 
েতুে বাংাদেল েযালো বববডং সওার্ প্রদযাকদযাকয সওার্ - ঈন্নযেলী লরীর দ্বারা চাবর ওরা য এবং 
যবে তা ববেযমাে ওারঔাো েতুে ওারঔাো এবং ব ম্প্রারণ বা পবরবতড ে চেয প্রদযাচয প্রযুবক্তকত মাে 
বদদব কৃীত দব. 
 

8.1.4.2 এওটি ারকভড  ববস্তার সওাদো েতুে সমদছ বা ঙাে মাত্রা বা েভূুবমও ত ংদযাচে বা েরুূপ 
েতুে ওাঠাদমা মাদে বযাঔযা ওরা অদঙ. 
 

বতড মাে ওারঔাোর ভবে এর 8.2 ওাঠাদমাকত এওীওৃত : 
 

এওটি এওর্ড  পবরেলডও দ্বারা িাবত ববর্শ্াদযাকয মূ কঠেকত র্র্কদমদন্টলে এবং এওটি প্রাথবমও 
ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট দ্বারা বেবশ্চত বদদব 8.2.1 প্রবতটি ববেযমাে ওারঔাো ভবদের স্ট্রাওঘারা ঔণ্ডতা 



এওটি বডবেম্ন বর্গ্রী প্রেলডে ওরা অবলযও . 
 

বযাঔযামূও বেরদেবলওা : েদুেে 8.2 বভপ্রায ববেযমাে ওারঔাো বেববডদলদ এটি বেবমডত দযবঙ যঔে 
এবং বেববডদলদ ববর্শ্াদযাকয স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে প্রাপযতা এর স্ট্রাওঘারা ঔণ্ডতা এওটি যুবক্তিত স্তদর 
প্রমাণ ওরদত দব সয. এআ স্ট্যান্ডার্ড  ওারঔাোর মাবদওর পদক্ষ ওাচ এওচে সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা 
আবিবেযার দ্বারা ওারঔাোয স্থাদেআ বস্থায প্রওৃত চেয ওী মাধযাওডণ এবং পালর্  বীয সার্ চন্োদে 
ঈপাোদের স্ট্রাওঘারা ক্ষমতার ববদেণাত্মও বেবশ্চতওরণ প্রদযাচে. ামবগ্রও কঠে গ্রণদযাকয পযডদববক্ষত 
স্ট্রাওঘারা ওমডক্ষমতা র্মর্ম সেযা , বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট স্ট্রাওঘারা ঔণ্ডতা এওটি 
যুবক্তিত স্তদর প্রমাণ বদদব গ্রণ ওরা সযদত পাদর. বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট , স্ট্রাওঘারা 
তেন্ত, ববদেণ, এবং ঘমাে পবরেলডে এওটি ঈচ্চতর স্তর সথদও ঈবেবঔত ঈদদ্বক বা গ্রণদযাকয তথয দি 
ওারঔাো ভবে চেয প্রদযাচে দত পাদর. 
 

8.2.2 ববেযমাে ওারঔাো ভবে এবং ঈপাোে ঈার তারা েদুমাবেত ঘাপ বা েওলা মাত্রাবধও ঙা়িাআ তার 
চীবেলায ওারঔাো অদরাপ ওরা দত পাদর বাদব তারা খর্দত পাদর মতৃ সার্ এবং াআভ সার্  
সার্ , মথডে েওলা পযডািতা বেবশ্চত মূযাযে ওরা আদব বাদব ববদলভাদব এআ স্ট্যান্ডার্ড  পবরবতড ে ঙা়িা 
প্রদযাচয ওদরবঙ সার্ এবং ফুযাং এর ববধাে েযুাযী স্ট্রাওঘারা েয এবং ংদযাক মদধয বেমডাণ 
ঈপওরণ চেয ঘাবোর মন্বয ধীে লবক্ত , . 

  

8.2.2.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : ওাঠাদমা কঠেকত ঈপাোে overstressing ঙা়িা occupants , যন্ত্রপাবত, 

পাবের র্যাংও, এবং সস্ট্াদরচ সার্  ব অদরাবপত সার্ মথডদের analytically - বেধডাবরত বা 
প্রাদযাবকও - বেধডাবরত স্ট্রাওঘারা ক্ষমতা থাওদত দব . মতৃ সার্ এবং াআভ সার্ মাত্রার অর্শ্াে 
এওটি ঈচ্চ পযডাদযর দি বেধডারণ ওরা যাদব সওাথায প্রওৃত সার্ আে ওারঔাো বেবশ্চতওরণ াদপদক্ষ , এআ 
স্ট্যান্ডার্ড  বেদেড বলত বাদব প্রদযাচয সার্ ওারদণর এবং ঘাবোর মন্বয হ্রা ওরা দত পাদর. ওী ঈপাোদের 
স্ট্রাওঘারা ক্ষমতা সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা আবিবেযাড দ্বারা কৃীত প্রদওৌল েওলা প্রদ েযুাযী বেবশ্চত 
ওরা এবং েবথভুক্ত ওরা অবলযও. 
 

8.2.3 ঘািা চমার্বদ্ধ ঈপাোে এবং বদস্ট্ম এবং স্ট্রাওঘারা আস্পাদতর ওাঠাদমার চেয সার্ ফযাক্টর েওলা 
পদ্ধবত চেয ঘরম লবক্ত েওলা পদ্ধবত এআ স্ট্যান্ডার্ড  ধীদে মূযাযদের বভবত্তদত আদবে. ববভাক 8.3 বণডো 
েযুাযী ববেযমাে ওারঔাোর ওাঠাদমাকত ঔণ্ডতা বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট দ্বারা বেবশ্চত ওরা 
সযদত পাদর. 
পূবডবতী 8.2.4 Serviceability . ওাঠাদমাকত ওাঠাদমাবদ্ধ বদস্ট্ম এবং ঈপাোে তযবধও িযাবওং , ক্ষয , 

থবা deflections , ওম্পে , থবা েয সওাে serviceability shortcomings ওারদণ বেরাপে বস্থায 
এ়িাদত পযডাি লক্ত দয যাযা  বেবমডত আদব. 
 

8.2.4.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : deflections (েদম) এআ স্ট্যান্ডার্ড  দ্বারা প্রদযাচেীয , খুণডে (দমাঘদ়ির), 

perceivable vibrations , বা ওাঠাদমা েযােয ক্ষণীয অদদাে বতবরক্ত স্ট্রাওঘারা তেন্ত প্রদযাচে 
আদব. এআ স্ট্যান্ডার্ড  এআ বভপ্রায বরং serviceability সঘদয াআফ বেরাপত্তা ঈদদ্বক মদোবেদবল ওদর. 



 

8.3 বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট বতড মাে ওারঔাোর ভবে এর ওাঠাদমাকত এওীওৃত বেবশ্চত ওরদত 

বযাঔযামূও বেরদেবলওা . এর্া দেও বাংাদেবল ওারঔাো ভবে বববডং সওার্ প্রদযাচেীযতা বিয 
প্রদযাকওারী অদক বা েপুবস্থত বেবমডত দযদঙ স্বীওৃত. এআ ওারঔাোর মদধয দেও ধরদের ঈপাোে মাত্রা , 

পুেবডা  বেবদ্ধড ধায ওারঔাো স্ট্রাওঘারা বেরাপত্তা বেবশ্চত ওরদত বযবার ওরা সযদত পাদর, যা বস্তুকত 
লবক্ত বদদব লারীবরও েওলা দববলষ্ট্য প্রমাণ প্রোে ওরদত পাদর সয সমৌবও র্র্কদমদন্টলে ভাব. স্ট্রাওঘারা 
র্র্কদমদন্টলে ভাদব এওটি ওারঔাো বেরাপে সেঔা যায ো সয স্বীওৃবত , এআ সপ্রাদর্াও স্ট্রাওঘারা 
ঔণ্ডতা েযােয গ্রণদযাকয প্রমাণ প্রোে ওরদত যথাযথ র্র্কদমদন্টলে ভাব বযবে ওারঔাোর মাবওদের 
চেয এওটি পদ্ধবত ঈপব্ধ ওরা য. 
 

8.3.1 এআ সপ্রাদর্াও এওর্ড  আন্পদপক্টর এওমাত্র মদত, ফুযাং বণডো েযুাযী , ম্পূণড অ , ঠিও  
ববর্শ্াদযাকয স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে 2006 পার্ড  6 েদুেে 1.9 ভাব সয , ওারঔাো চেয প্রদযাচয. 
 

8.3.2 েয বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট বেম্নববঔত ওাযডিম ন্তভুড ক্ত আদব : 
 

8.3.2.1 ঈপব্ধ েবথ পযডাদাঘো , য ফুযাং েদুেে 1.9 বা এআ স্ট্যান্ডার্ড  ধারা 8.20 েযুাযী প্রস্তুত 
বাদব বেবমডত েবথ েযুাযী প্রস্তুত মূ কঠেকত েবথ . 
 

ব স্ট্রাওঘারা মমডপী়িা প্রমাণ চেয ঈপাোে, িযাবওং , বা ওমডক্ষমতা ভাব 8.3.2.2 বভুযা মূযাযে . 
 

সমদছ সার্ পবরওল্পো সমদে ত সার্ দে 8.3.2.3 বভুযা এবং ববদেণাত্মও বেবশ্চতওরণ . 
 

বেষ্পবত্তর িযাবওং , তযবধও সখর separations বা বেষ্পবত্তর , বা বভবত্ত চেববত ববদলণীয তায 
levelness ভাব েপুবস্থবতদত  ফাঈদন্ডলে এর ওাযডওাবরতা 8.3.2.4 বভযুা বেবশ্চতওরণ , . 

 

তযবধও প্রবতষ্ঠাপে এর আবিত ঙা়িা ন্তত পাোঁঘ বঙদরর চেয ম্পাবেত দযদঙ সয এওটি ববেযমাে 
ওারঔাোর ধীদে এওটি কাো বভবত্ত বযবস্থার সার্ ক্ষমতা পযডািতা বেধডারদণ আে 8.3.2.4.1 , বেরাপত্তা 
ওারঔাোর ন্তত 1.5 আদবে. 
 

Diaphragms এবং ঈেম্ব ঈপাোে  পালর্  বীয সার্ , চেয স্পষ্ট্  প্রদযাচেীয সার্ পাথ 8.3.2.5 
বভুযা বেবশ্চতওরণ . বভযুা পযডদবক্ষণ অপাত ফার্াদোর থবা পূদবড No পার্শ্র্ ীয সার্ দে ধীদে 
পালর্  বীয বদস্ট্দমর ওমডক্ষমতা েযােয ভাব সওাে প্রমাণ ওদর ক্ষয আদব. 
  

 স্ট্রাওঘারা েযদের সমৌবও ক্ষমতা, মূযাযে 8.3.2.6 চ স্ট্রাওঘারা কণোর : 
 

বডবেম্ন স্তর  বদঘদয গুরুত্বপূণড tiers এ 8.3.2.6.1 ওাম এবং প্রাঘীর ঈপাোে, . ঈেম্ব ঈপাোদের 
ওারদণ ক্ষীয এবং েমে সথদও বাবেীর দবডাচ্চ ঘাবোর মন্বয চেয পযডাদাঘো ওরা দব. 
 



স্ক্যাে বা েযােয তেন্ত ওদর েযথায বেবশ্চত ো ওরা দ, ওাম 1 % সথদও দবডাচ্চ স্ট্ী বার ওাদমর 
স্থূ িযাে এাওার দি ঘািা দব বধওৃত দত পাদর. 
 

স্থাোন্তর girders , যািার , পাদ়ির স্তম্ভগুব ছুন্ত বঔাে , ঈচ্চ ক্ষীণতা েপুাত দি ওাম, মত সির্ 
সমদছ, এবং পযডাি সবধ দি footings  পবরেলডও দ্বারা বঘবহ্নত 8.3.2.6.2 রবক্ষত বা মাদাঘোমূও 
কঠেকত ঈপাোে . 
 

8.3.3 বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট , এবং সওাদো ফদা অপ ববস্তাবরত স্ট্রাওঘারা মূযাযদের 
াধারণ ঈদেলয ম্মবতূঘও বেম্নববঔত াতটি প্রদের ঈত্তর  : 
( 1) ঈেম্ব সার্ বে বদস্ট্ম সযৌবক্তও য? 

 

(2) পালর্  বীয সার্ - বে বদস্ট্ম স্পষ্ট্ এবং এর্া বতদরও অদঙ ? 

(3) এআ ধরদের ওাম বাদব ওী স্ট্রাওঘারা ঈপাোে, রু ওাম, মত সির্, এবং স্থাোন্তর ওাঠাদমা 
দন্তাচেও ো? 

 

(4) দন্তাচেও বভবত্ত বেষ্পবত্তর সক্ষদত্র ওমডক্ষমতা বেমডাণ ওরা য? 

(5) কঠে মূ সার্ - বে েযদের মদধয সওাদো েলৃযমাে স্ট্রাওঘারা মমডপী়িা (প্রকবতলী িযাবওং ) 
সথদও মকু্ত ? 

 

(6) স্ট্রাওঘারা লবক্ত এবং সওাদো েলৃযমাে ঈেম্ব বা েভূুবমও এক্সদর্েলে ওমডক্ষমতা গ্রণদযাকয দব? 

 

(7) ববর্শ্াদযাকয স্ট্রাওঘারা েবথ পাযা যায বও? 

এওটি . েদুেে 8.20 েযুাযী ফুযাং েদুেে 1.9 থবা বাদব বেবমডত েবথ েযুাযী ববর্শ্াদযাকয মূ 
কঠেকত েবথ ঈভয সক্ষদত্রআ াধারণত ঘা দব . 
 

বতড মাে ওারঔাোর ভবে এর বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট এর 8.4 ফাফ 

 

8.4.1 পবরেলডও 8.3.3 ম্মবতূঘও য সওলে াতটি প্রদের ঈত্তর , ওারঔাো পবরেলডও ববদবঘো , অর 
স্ট্রাওঘারা তেন্ত ঙা়িা এআ স্ট্যান্ডার্ড  াদথ acceptably কঠদের বেও বেরাপে এবং েবুতী দত পাযা 
সযদত পাদর সয বেধডারণ ওদর থাদওে . 
 

পবরেলডও সওলে 8.3.3 াতটি প্রদের এও বা এওাবধও ঈত্তর সেবতবাঘও সয বেধডারণ ওদর যবে 8.4.2 , 

পবরেলডও ুপাবরল এবং / থবা অদরা ববস্তাবরত স্ট্রাওঘারা মূযাযে, তেন্ত বা ববদেণ অঘার দত পাদর. 
 

এওটি অদরা ববস্তাবরত আবিবেযাবরং মূযাযে ম্পন্ন ওরা ো দ 8.4.3 , পবরেলডওকণ ীমাদরঔা কণোর 
দি বমবত ঈপাোে লবক্ত আে স্থাদেআ পরীক্ষার অঘার ওরার পরামলড সেযা য . 
বতড মাে ওারঔাোর ভবে সথদও 8.5 ববস্তাবরত ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট 

 



আন্পদপক্টর এওমাত্র রায এ 8.5.1 , পবরেলডও অঘার এবং  ধ্বংাত্মও পদ্ধবত ( বির্ াতুব়ি , UPV , 

Ferro - স্ক্যাবেং , বা েরুূপ ) বা ধ্বংাত্মও ( স্থােীয coring বা বেবডাঘেী বযবার ঈপাোে লবক্ত এবং 
বস্থাদের ববস্তাবরত স্ট্রাওঘারা মূযাযে েবথদত পাদর পোথড পারণ . ) 

 

ঘাকু্ষ মূযাযে বা বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট স্ট্রাওঘারা ঈদদ্বক , েেুডলাগ্রস্ত স্ট্রাওঘারা েযদের 
, থবা এআ স্ট্যান্ডার্ড  প্রদযাচেীযতা সমদে েযােয ভাব এাওায আবিত যবে 8.5.2 , তাদ অদরা 
ববস্তাবরত স্ট্রাওঘারা তেন্ত প্রদযাচে আদব. 
 

8.5.3 ববস্তাবরত আবিবেযাবরং মূযাযে েেুডলাগ্রস্ত রূদপ বঘবহ্নত সওাদো স্ট্রাওঘারা েয ঈপর িাবত আদব. 
স্ট্রাওঘারা মমডপী়িা ওারণ এবং বযাবি মূযাযে দ্বারা বঘবহ্নত ওরা দব. এআ ওাচ ওরা ম্ভব, ওারঔাোর 
মাবও পূরণ ওদর এওটি সযাকয ওাঠাদমাকত প্রদওৌল ওোদর্ন্ট ( QSEC ) বেযকু্ত আদব 

  

সযাকযতার ও প্রদযাচেীয েওলা বেবশ্চতওরণ এবং স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে প্রস্তুবত স্ট্রাওঘারা 
যার্ভাআাবরর সবা প্রোদের চেয এওর্ড  দ্বারা প্রবতবষ্ঠত . 
 

প্রদযাচে দ েদুেে 8.20 বণডো েযুাযী 8.5.4 , QSEC বাদব বেবমডত স্ট্রাওঘারা েবথ প্রস্তুত ওবরদব. 
 

েদুেে 8.10 বণডো েযুাযী 8.5.5 প্রদযাচে সবাধ ওদরে, QSEC ওারঔাোর সার্ দে পবরওল্পো প্রস্তুত 
ওবরদবে. 
 

8.5.6 প্রদযাচে সবাধ ওদরে, QSEC এবঅআ 437 , এএটিএম 2018 , বা েরুূপ কৃীত প্রদওৌল 
েলুীদের প্রদযাচেীযতা েযুাযী ববস্তাবরত ওাঠাদমাকত বস্থার মূযাযে অঘার এবং েবথদত থাওদব. 
ওংবির্ এর লবক্ত এবং ওাদমর লবক্তববৃদ্ধ পবরমাদণ বির্ াতুব়ি পরীক্ষা, UPV , এবং / থবা মূ পরীক্ষা 
এবং Ferro - স্ক্যাবেং দ্বারা মূযাযে ওরা দব. 
 

8.5.7 প্রদযাচে সবাধ ওদরে, QSEC বেবেডষ্ট্ স্ট্রাওঘারা ঈপাোে, েেুডলাগ্রস্ত স্ট্রাওঘারা েযদের , বা 
যাদর দ্বারা বঘবহ্নত েযােয বস্থার পযডািতা বেধডারণ বতবরক্ত ববস্তাবরত ওাঠাদমাকত বস্থার মূযাযে 
এবং তেন্ত পবরঘাো ওরদব . 
 

এআ সক্ষদত্র 8.5.7.1 , QSEC লবক্ত এবং বও বেমডাণ ামগ্রীর দববলষ্ট্য ংিান্ত েমুাদের রাষ্ট্র আদব. প্রদযাচয 
এএটিএম পরীক্ষা পদ্ধবত েযুাযী আে স্থাদেআ বস্থার পরীক্ষার দ্বারা েযথায বেবশ্চত ো ওরা দ, 

QSEC েদুেে 7.3 বযবার ঈপাোে দববলষ্ট্যাবী বেধডারণ ওবরদব. 
 

8.5.7.2 স্ক্যাে বা েযােয তেন্ত ওদর েযথায বেবশ্চত ো ওরা দ, ওাম 1 % সথদও দবডাচ্চ স্ট্ী বার 
ওাদমর স্থূ িযাে এাওার দি ঘািা দব বধওৃত দত পাদর. 
 

স্বাভাববও ঘাবোর ববযগুব বযবার ফুযাং দ্বারা বেবেডষ্ট্ বাদব 8.5.8 সমাবাআ সফাে এদন্টো বা সওাে 
ববেযমাে ওারঔাো ঈপদর এওআ থাা ওাঠাদমা বা র্াযার আেস্ট্দলে মাদাঘওদের বাতাদর চবেত 



বাবেীর ববরুদদ্ধ পরীক্ষা ওরা দব. সযমে এওটি র্াযার মথডে ওাঠাদমা ক্ষমতা এওটি ববস্তাবরত 
স্ট্রাওঘারা মূযাযে ওারঔাোয ববরূপ প্রভাববত য সয আবিত সেয , তাদ র্াযার পারণ ওরা আদব. 
 

খার্বত বা Overloaded ওাঠাদমাকত ঈপাোদের 8.6 ঈপম 

 

8.6.1 বপ্রববমোরী ওাঠাদমাকত যাদদমন্ট বা অদরা ববস্তাবরত স্ট্রাওঘারা তেন্ত এওটি স্ট্রাওঘারা েদযর 
মদধয স্ট্রাওঘারা মমডপী়িা প্রদযাক সার্ ধীে পযডাি স্ট্রাওঘারা ক্ষমতার ওারদণ সয বেধডারণ ওদরে, 

ওারঔাোর মাবও বেম্নববঔত সয সওাদো এওটি পদ্ধবতর প্রদযাক ওদর চবমোর remediate যথাযথ পেদক্ষপ 
গ্রণ ওবরদবে : 
 

8.6.1.1 প্রদযাক সার্ যবে ম্ভব ওাঠাদমা , যন্ত্রপাবত, আঈটিবটি , বা ত সার্ দে , থবা পারদণর 
এবং ীমাবদ্ধতা দ্বারা গ্রণদযাকয মাত্রা ওদম সযদত পাদর 

 

8.6.1.2 Overloaded কঠেকত ঈপাোে ঠিওভাদব , পবরওবল্পত েবথভুক্ত , এবং ুেঢৃ় এবং সরদরাবফর্ 
আেস্ট্ বযবার সচারোর ওরা দত পাদর. 
 

8.6.2 মস্ত retrofits পূদবড বাস্তবাযে ওরদত বঘফ সফটি আন্পদপক্টর দ্বারা প্রযুবক্তকত পযডাদাঘো াদপদক্ষ. 
 

সরদরাবফর্ এর 8.6.3 মস্ত আেস্ট্দলে ঈপওরণ এবং স্ট্রাওঘারা সরদরাবফর্ পদ্ধবতর বভজ্ঞ বববলষ্ট্তা 
ংস্থাগুদা দ্বারা ম্পন্ন ওরা দব. েদুেে 8.30 সেঔুে. 
 

8.7 ববওাল বেমডাণ . এওটি ভবে বা ওাঠাদমা পবরওল্পো বা ববওাল বেমডাণ ভুকা দপবক্ষত য, স্ট্রাওঘারা 
েযদের তাাদত ওারদণ সযমে প্রভাব সথদও ঈদূ্ভত সওাে বতবরক্ত ঘাপ চেয তেন্ত এবং বর্চাআে ওরা 
আদব. 
 

8.7.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : বেমডাণ ঈপর বেরভরলী ওারদণ স্থাযী বা স্থাযী সার্ দপবক্ষত এবং 
analytically পূদবড সওাদো ম্প্রারণ ওরদত এওটি সযাকয স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা বেবশ্চত ওরা অবলযও. 
  

সার্ দে ঈপর 8.8 বববধবেদধ . ওারঔাোর মাবও এওটি সমদছ বা ঙাে য বা যার চেয াআভ 
ঘাদপর বর্চাআে ওরা দযদঙ তা বেবশ্চত ওরদব , এর বযবাদরর ময ঙাব়িদয যাযবে. 
 

8.9 ওারঔাোর সার্ মযাদেচার : ওারঔাোর মাবও ন্তত এও বযবক্ত , ওারঔাো এ onsite পূণড ময 
ববস্থত বযবে ওারঔাোর সার্ মযাদেচার, স্ট্রাওঘারা ক্ষমতা এবং বেবেডষ্ট্ ওারঔাোর ওমডক্ষম সার্ দববলষ্ট্য 
প্রবলক্ষণ য তা বেবশ্চত ওরদব . ওারঔাোর সার্ মযাদেচার তা সার্ দে ওামা সেবভদকলে বণডো 
েযুাযী ওারঔাো ওমডক্ষম সার্ সযদওাে মদয ওারঔাোর সমদছ সার্ দে ীমা বতিম ো তা বেবশ্চত 
ওরার চেয োযী আদবে. 
 



 

8.10 তা সার্ দে ওামা ( সার্ ওামা ) . প্রদতযও ওারঔাো ভবে াদ সার্ ওামা প্রবতটি 
সমদছ চেয প্রস্তুত ওরা দব. এগুব সার্ ওামা ঈদেদলয এবং / থবা প্রবতটি তায ম্ভবপর য সয 
প্রওৃত দবডাচ্চ ওমডক্ষম সার্ দে েবথদত থাওদব. সার্ ওামা েদুেে 8.20.4.3 ববণডত অআদর্ম ন্তভুড ক্ত 
আদব . প্রবতটি সমদছ চেয সার্ পবরওল্পো স্থাযীভাদব এবং ক্ষণীযভাদব সয তায সপাস্ট্ আদবে. সার্ 
ওামা এবং পযডাদাঘো এওর্ড  পবরেলডওকণ ওতৃড ও েদুমােে াদপদক্ষ. েমেুা সার্ িযাে বঘত্র 20 মদধয 
ন্তভুড ক্ত ওরা য . 
 

ওাচ ঈপওরণ এবং ওাদচর পণয, সেযা, ওাম , এবং সমদছ িয ওরার চেয বযবহৃত ওারঔাো ভবে 
এাওায 8.11 তা সার্ বঘহ্ন স্পষ্ট্ সয সমদছ চেয সার্ পবরওল্পো বণডো েযুাযী গ্রণদযাকয সার্ দে 
ীমা বেদেডল বঘবহ্নত ওরা দব. 
 

ঠিওভাদব প্রস্তুত  সপাস্ট্ ওারঔাোর সার্ দে পবরওল্পোর াদথ ববেযমাে ওারঔাোর চেয 8.11.1 , 

াআভ সার্ সপাবস্ট্ং চেয ফুযাং পার্ড  6 েদুেে 1.4.5 প্রদযাচেীযতা waived য . 
 

8.11.1.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : এওর্ড  পবরেলডে সস্ট্াদরচ এাওার বঘবহ্নত তায াআভ ঘাদপর পবরওল্পো 
এবং পবরষ্কার ুস্পষ্ট্ সপাবস্ট্ং বেবশ্চত দব. ঘাবোর পবরওল্পো বতড মাদে প্রস্তুত বা সপাস্ট্ ওরা য ো সয 
স্বীওৃবত াদ প্রাথবমও এওর্ড  পবরেলডে ওারঔাোর মাবও প্রওৃত প্রেবলডত তায ক্ষমতা এবং ওমডক্ষম 
বযবাদরর ঈপর বভবত্ত ওদর ঈপযুক্ত সার্ পবরওল্পোর ববওাল াাযয ঈপর েবৃষ্ট্ বেবদ্ধ ওরা দব. ঘাবোর 
পবরওল্পো ঈত্পােে এবং সপাস্ট্ ওরার োবযত্ব ওারঔাোর মাবদওর দি বমথযা . 
 

8,12 সার্ ঈপাোেগুদা এবং ওাঠাদমাকত ববদেণ চেয সার্ মম্বয 

ববভাক 8.13 এবং 8.14 বববতৃ বাদব মতৃ এবং াআভ সার্ পবরমাপ দ্বারা বেবশ্চত ওরা য শুধুমাত্র যবে 
ববেযমাে ওারঔাোর স্ট্রাওঘারা ােলৃয ববদেণ আে 8.12.1 , ঙও 8.1 ববণডত সার্ ওারদণর এবং ঘাবোর 
মন্বয বযবার ওরা সযদত পাদর. 

 
Table 8.1: Alternate Load Factors and Load Combinations 

 

Reinforced Concrete Structures Structural Steel Structures 

1.2D + 1.6L 1.2D + 1.6Lf + 0.5Lr 

1.05D + 1.25L + 1.0W 1.2D + 1.3W + 0.5Lf + 0.5Lr 

 1.2D + 1.5E + 0.5Lf 
 

D = Dead Load  
L = Live Load  
W = Wind Load from any direction  
E = Seismic Load from any direction  
Lr = Roof Live Load  
Lf = Floor Live Load 

 



সোর্: এআ স্ট্যান্ডার্ড  বববডং পতে ববরুদদ্ধ চীবদের বেরাপত্তা ববদবঘোয ববেযমাে সপালাও ওারঔাো ভবে 
মূযাযদের চেয বেে ঠিও সার্ দে বস্থার ববদবঘোয. এআ ববদবঘো , শুধুমাত্র পবরদবা স্তদরর বাযু 
ফরাী পুবদলর ঘািা চমার্বদ্ধ ভবে চেয ববদববঘত য . তদব, মূযাযে বেযম , েরম কল্প, এবং পঙদ 
 প্রবতদবেদে ভবে সয সওাদো এওটি বও ববমও দববলষ্ট্য দঘতে থাওা অবলযও. আস্পাদতর ওাঠাদমার 
চেয ফুযাং - বেবেডষ্ট্ ঘাবোর ববযগুব প্রদযাচয. 
 

প্রওৃত মতৃ সার্ র 8.13 বেবশ্চতওরণ 

বেম্নরূপঃ 8.13.1 সার্ ওারদণর  ঙও 8.1 বববতৃ সার্ মন্বয বযবার ওরার প্রদযাচে য, মতৃ সার্ 
পবরমাপ দ্বারা বেবশ্চত ওরা দব : 
 

8.13.2 স্ল্যাব thicknesses প্রবতটি তায প্রবতবেবধ স্ল্যাব খর্োওা এর মধয স্পযাে এ মাপা আদব. 
Beams প্রবতবেবধ যাম্পবং এর 8.13.3 মাত্রা মাপা সক্ষদত্রর আদবে. 
 

ওাম প্রবতবেবধ যাম্পবং এর 8.13.4 মাত্রা সক্ষদত্রর মাপা আদব. 
সেযাদ 8.13.5 বেমডাণ ামগ্রীর প্রবতবেবধ দন্বণ দ্বারা বেবশ্চত ওরা দব. ' 

 

8.13.6 স্থাযী সবা রিাম এবং সযমে সচোদরর্র , চ র্যাংও, ঈৎপােে ঈপওরণ , দবেযুবতও ফীর্ার এবং 
েযােয যন্ত্রপাবত, করম, ventilating এবং লীতাতপবেযন্ত্রণ বদস্ট্ম, পর এবং escalators , বদঘদয stacks 

এবং আতযাবে risers বাদব েযােয স্থাযী যন্ত্রপাবত, বাদব ববদবঘো ওরা সযদত পাদর সযমে রিাম 
স্ট্রাওঘারা েয এবং চে দ্বারা মবথডত যঔেআ মতৃ সার্ যন্ত্রপাবত প্রবতটি রু্ওরা চেয ওারঔাোর 
মাবও দ্বারা ঈপব্ধ বেমডাতার তথয লীর্ দ্বারা বেবশ্চত ওরা য. 
 

প্রওৃত পবরঘাোকত াআভ সার্ র 8.14 বেবশ্চতওরণ 

 

বেম্নরূপঃ 8.14.1 সার্ ওারদণর  ঙও 8.1 বববতৃ সার্ মন্বয বযবার ওরার প্রদযাচে য, ওমডক্ষম 
াআভ সার্ পবরমাপ দ্বারা বেবশ্চত ওরা দব : 
 

বিত ওাচ ঈপওরণ 8.14.2 , ঈপাোে প্রবতটি র্াআপ তুবত এবং মাপা আদব. 
বিত ওাদচর পণয চেয 8.14.3 , Boxed বা পযাদওচ ঈপাোদের প্রবতটি অযতে মাপা এবং মাপা আদব. 
 

াআভ ঘাদপর েযােয ধরদের চেয 8.14.4 , বেবশ্চতওরণ যাদর রায বদঘদয ঈপযুক্ত ঈপাদয মদধয 
ম্পন্ন ওরা দব. 
 

সমদছ, ঙাে এবং মথডেওারী েযদের স্ট্রাওঘারা বর্চাআে চেয বযবার 8.14.5 াআভ সার্ ভবদের 
ঈদেদলয বযবার বা েঔ সথদও ঈদূ্ভত বডদশ্রষ্ঠ ফবত সার্ আদব , থবা পোথড stacking  রিাম এবং 
propping বযবার সথদও ময বেমডাণ , বওন্তু এআ ধারার ববধাে দ্বারা সর্ অঈর্ বডবেম্ন েওলা াআভ 
সার্ ওম দব ো . াআভ সার্  বাবেীর চেয েতুে স্ট্রাওঘারা েযদের েওলা চেয, ফুযাং এর 
ধযায 1 প্রাবিও ববভাদকর প্রদযাচেীযতা এঙা়িা পূণড আদব. 



 

8.15 েেূযতম তা েওলা সার্ 

 

ওারঔাো সাআ সমদছ পযডাদাঘোর চেয 8.15.1 েেূযতম সমদছ েওলা াআভ সার্ 2.0 kN/m2 (42 
PSF ) আদবে. 
পাদরলদের খেত্ব, ঈপওরণ , বা রিাম চে িয 2.0 kN/m2 (42 PSF ) সবলী াআভ সার্ ক্ষমতা 
প্রদযাচে সওাথায 8.15.2 , ওারঔাোর মাবও analytically ওাঠাদমা প্রদযাচে সার্ চড ে তা বেবশ্চত ওরদত 
এওচে সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা আবিবেযার বেযুক্ত আদব ক্ষমতা . 
 

ওারঔাো বেমডাণ চেয েদুমাবেত েওলা েবথ স্পষ্ট্ভাদব প্রদযাচে সবাধ সার্ ক্ষমতা ববেযমাে তা বেবশ্চত 
ো থাদও 8.15.2.1 , তাদ প্রভাববত এাওায সমদছ সার্ ক্ষমতা analytically বেবশ্চত ওদরদঙ এবং 
এওচে সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা প্রতযবযত ওরা দব. 
 

8.15.2.2 কামী পবরওল্পো এবং কণোর দি এওটি াটিড বফদওলে বঘঠি ফুযাং 1.9 বা েদুেে 8.20 
েযুাযী প্রস্তুত ওরা এবং তৃতীয পক্ষ দ্বারা পযডাদাঘোর চেয ওারঔাো াআদর্ ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

ওম 2.0 kN/m2 ( সযমে ওারঔাো বযবাদরর রূপান্তবরত অবাবও সমদছ বদদব ) (42 PSF ) ত 
াআভ সার্ ক্ষমতা পবরষ্কারভাদব েদুেে 8.20 প্রদযাচেীয ত সার্ ওামা বেদেড বলত আদব েওলা াআভ 
সার্ ক্ষমতা বেদয সমদছ চেয 8.15.3 . 
 

2.0 kN / এএম , প্রবন্ধ পবরওল্পো এবং কণোর দি এওটি াটিড বফদওলে ক্ষর সবলী প্রওৃত ওমডক্ষম 
াআভ সার্ দি ওারঔাোর সমদছ এাওামূ চেয 8.15.4 ফুযাং 1.9 বা েদুেে 8.20 েুাদর প্রস্তুত 
ওবরদত আদব এবং চেয ওারঔাো াআদর্ ঈপব্ধ ওরা আদব তৃতীয পক্ষ দ্বারা পযডাদাঘো. 
 

প্রওৃত বেমডাণ ঈপাোে সপ্রাপাটিড  এর 8.16 বেবশ্চতওরণ 

 

প্রদযাচয এএটিএম সর্বস্ট্ং সপ্রাদর্াও দি conformance মদধয  ধ্বংাত্মও  ধ্বংাত্মও পরীক্ষার দ্বারা 
পবরমাপ বাদব 8.16.1 সওাথায বাস্তব, ব প্রাথবমও এবং ববস্তাবরত স্ট্রাওঘারা মূযাযে ববদল ওদর প্রওৃত 
আে স্থাদেআ বস্তুকত লবক্ত ববদবঘো ওরদব. 
 

েদুেে 7.3 এ ববণডত সক্ষত্র বস্থার েমুবত এবং আন্পদপক্টর এর ববঘাদর গ্রণদযাকয সওাথায 8.16.2 , 

ম্ভাবয বডবেম্ন ঈপাোে সচার এবং দববলষ্ট্য বযবার ওরা সযদত পাদর. 
 

পার্শ্র্ ীয সার্ চেয 8.17 বর্চাআে 

8.17.1 প্রবতটি বববডং , কঠে বা ংল ঈার ফুযাং 2006 েদুেে 1.5.3 বববতৃ বাদব বাবেী, সার্ 
ঈপাোেগুদা এবং সার্ মম্বয সমদে বাতাদর ওারদণ পালর্  বীয সার্ প্রবতত ওরার চেয বর্চাআে 
ওরা আদব. 



8.17.2 ববভাক 8.13 , 8.14 , এবং 8.16 ববণডত , এবং মমডপী়িা সওাে ক্ষণ ওারদণ সাবর্ং ওরার অদঙ 
মতৃ সার্ াআভ সার্ , এবং বস্তুকত ম্পবত্ত বেবশ্চত ওরা য, সর্বব বববতৃ ববওল্প সার্ ঈপাোেগুদা 
এবং সার্ মম্বয 8.1 দত পাদর বযবহৃত. 
 

No পার্শ্র্ ীয সার্ প্রবতত ফাঈদন্ডলে স্পষ্ট্ সার্ পথ বেদয 8.17.3 এওটি প্রদযাচেীয স্ট্রাওঘারা 
বদস্ট্ম মস্ত ববেযমাে ওারঔাোর মদধয প্রদযাক ওরা অবলযও. সযমে এওটি সার্ পাথ ঈপবস্থত ো থাওদ 
ওারঔাো ঈেম্বভাদব প্রাবরত দযদঙ যবে , বা, ওারঔাোর পালর্  বীয - প্রবতদরাধও ক্ষমতা analytically 

বেবশ্চত আদব এবং পালর্  বীয সার্ প্রবতত ওরার প্রদযাচেীয সচারোর . 
 

8.17.4 2006 ফুযাং এর ধযায 2 বেধডাবরত পালর্  বীয সার্ সওাে , এওা বা বদঘদয গুরুত্বপূণড প্রভাব 
, েওলা লাে ওরা আদব ঈত্পােে ওদর সযর্া েযােয বাবেী, দি এওদযাদক ঈভয ববদববঘত . 
 

ঈার ভূবমওম্প বাবেীর প্রভাব প্রবতত ওরার ঘািা ওংবির্ স্ট্রাওঘার  ংলববদলদর ক্ষমতার 8.17.4.1 
বেবশ্চতওরণ এআ অেলড দ্বারা ববদবঘো ওরা য ো. 
 

বযাঔযামূও বেরদেবলওা : এআ স্ট্যান্ডার্ড  সফাওা বেে ঠিও সার্ ধীে ওারঔাো বেরাপত্তার ওারণ তারা 
ফুযাং প্রদযাচেীয এবং ভা ভযা দি ামিযপূণড য যবে, ববমও ফরাী পুবদলর , ঘািা ওংবির্ 
ওাঠাদমার চেয এআ স্ট্যান্ডার্ড  দ্বারা প্রদযাচে য ো. 
 

ববপজ্জেও পোথড োাে, ংরক্ষণ ওরা য , যবে ো ব ওারঔাো ভবে এবং অেুবিও ভবে চেয 8.17.5 
গুরত্ব ফযাক্টর গুরত্ব ফযাক্টর , 1.0 আদবে. সআ সক্ষদত্র, গুরুত্ব ফযাক্টর 1.5 আদবে. 
 

মূ  ওাঠাদমাকত ঈপাোদের 8.18 ববমও ম্বন্ধ 

 

যা , বা ওাঠাদমা ঈপদর খুমাদো ংযুক্ত সথদও স্থবকত 8.18.1 বেম্নববঔত  কঠেকত ঈপাোে, পযডািরূদপ 
প্রভুভক্ত এবং ভূবমওম্প বাবেী প্রবতত braced আদব : 
 

8.18.1.1 বাষ্প পাআদপর 

8.18.1.2 কযা পাআপ 

8.18.1.3 রাাযবেও বা প্রবিযা পাআপ 

8.18.1.4 ংগ্রস্থ racks 

8.18.1.5 চ র্যাংও 

 

আন্পদপক্টর এর মদত ভূবমওম্প শ্রবমওদের এওটি ববপে ঈপস্থাপে ওদর সয বধও 1.8 kN চদের 8.18.1.6 
েযােয স্থবকত রিাম. 
 কঠেকত ঈপাোে চেয ম্বন্ধ 8.18.2 ববমও ফুযাং 2.5.8.1 প্রদযাচেীযতা বযবার ওদর বর্চাআে 
ওরা আদব. 
 



8.18.2.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : এটি প্রদযাচে েতুে এবং ববেযমাে ওারঔাো ঈভয সক্ষদত্র প্রদযাচয. এটি 
এওটি ববমও আদভন্ট  কঠেকত ঈপাোে ধ বাবদর যাআবার পথ বেমডাণ ওরদত চীবদের বেরাপত্তা ববপে 
বা hindrances দতবর ওরদবে ো তা বেবশ্চত ওরার ঈদেদলয. 
 

েতুে  ববেযমাে ওারঔাো চেয 8,19 প্রদযাচেীয ওাঠাদমাকত েবথপত্র 

 

8.19.1 প্রবতটি ওারঔাোয ঠিওভাদব ওারঔাো কঠে বণডো ওদর সয স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে প্রদযাচে. 
 

8.19.2 ওাঠাদমাকত র্র্কদমদন্টলে ওারঔাো াআদর্ বচায রাঔা এবং ওারঔাোর স্ট্রাওঘারা বেরাপত্তা 
বেধডারদণ তৃতীয পদক্ষর ওাদঙ ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

8.19.3 মস্ত স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে েবথ প্রস্তুবতর চেয োযী স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা প্রস্তুত  
স্বাক্ষবরত আদব. 
 

8.19.4 েতুে ওারঔাো এবং সওাে ংদযাচে বা ম্প্রারণ বর্চাআে বরদপার্ড  এবং ফুযাং েদুেে 1.9 
বণডো েযুাযী ওাঠাদমাকত র্র্কদমন্ট  ম্পূণড স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে থাবওদব . 
 

8.19.5 ববেযমাে ওারঔাো র্র্কদমদন্টলে বেম্নববঔত ধরদের এও থাবওদব : 
 

ফুযাং েদুেে দি াধারণ েযুাযী প্রস্তুত 8.19.5.1 মাবি  ববর্শ্াদযাকয স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে 

 

1.9  ওারঔাো ভবদের মূ বেমডাণ চেয এওটি বভবত্ত বাদব বযবার , থবা 
 

ধারা বণডো েযুাযী ঠিওভাদব কঠেকত ঈপাোে বণডো সয 8.19.5.2 বাদব বেবমডত স্ট্রাওঘারা েবথ 

 

8.20 . 
 

8.19.5.3 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : এর্া ওদযওটি ওারঔাো ম্পূণড স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে অদঙ স্বীওৃত 
য. এটি বেমডাণ ম্পন্ন দ পদর ওারঔাোর মাবও ম্পূণড স্ট্রাওঘারা েবথ ঈত্পােে সয ঈদেদলয ো য. 
েদুেে 8.20 ববদবঘয বাদব এআ সক্ষদত্র, বাদব বেবমডত েবথ সক্ষদত্রর তেন্ত সথদও ওরা দব. 
 

োযমকু্ত বেবমডত র্র্কদমন্ট চেয 8.20 অবলযওতা 
 

র্র্কদমদন্টলে ঘা আদব বেবমডত বাদব - ববর্শ্াদযাকয ম্পূণড এবং ববর্শ্াদযাকয র্র্কদমদন্টলে, ভাব সয 
ববেযমাে ওারঔাোর চেয 8.20.1 . োযমকু্ত বেবমডত েবথ এআ ধারা েুাদর প্রস্তুত ওবরদত আদব. 
 

8.20.2 েয ওারঔাোর মাবও firsthand জ্ঞাে  স্থাদেআ ওারঔাো বেমডাণ এবং ওমডক্ষম বস্থায প্রওৃত 
বযবক্তকত তেন্ত সথদও ঠিও বাদব বেবমডত েবথ প্রস্তুত এওটি সযাকয স্ট্রাওঘারা আবিবেযার ( QSEC ) 

বেদযাবচত থাওদব. 



 

8.20.3 স্ট্রাওঘারা র্র্কদমদন্টলে গ্রণদযাকযতার ওারঔাো এ পযডদবক্ষণ  পরীক্ষা বভবত্তদত প্রধাে বেরাপত্তা 
পবরেলডও দ্বারা বেধডাবরত আদব. 
 

সওাে ববস্তাবরত ওাঠাদমাকত ববদেণ চেয বভবত্ত কঠেকত ঈপাোে এবং ঘাবোর পবরওল্পো ক্ষমতা বেবশ্চত 
িাবত বাদব 8.20.4 বাদব বেবমডত েবথ পবরদবলে ওবরদবে. 
 

8.20.5 বাদব বেবমডত র্র্কদমন্ট, এওটি বডবেম্ন এ , বেম্নববঔত ন্তভুড ক্ত আদব : 
 

 8.20.5.1 সস্ক্  মাত্রাযুক্ত স্থাপতয র্র্কদমন্ট , : 

সঙাদর্া াআর্ িযাে ওরুে: 

 

সদব  চটি ব ভবে ( 1) াধারণ সঅঈর্ 

 

(2) বস্থাে এবং ংি রাস্তায োমগুব 

(3) বস্থাে এবং আঈটিবটি মাপ , যবে পবরবঘত 

 

প্রবতটি ভবদের সেঔাদো প্রবতটি স্তদরর চেয স্থাপতয সমদছর পবরওল্পো অোঁলযুক্ত : 

 

( 1) বস্থাে এবং বোঁব়ি মাপ 

(2) বস্থাে এবং elevators মাপ বেবেডষ্ট্ সেযা 

(3) বস্থাে ম এর 

(4) বস্থাে 

(5) প্রবতটি তায সদব বযবার এাওায , সযমে, সাআ , সস্ট্াদরচ , র্াআবেং , ঙাদের ঈপবরভাক , 

বফ, আতযাবে প্রধাে যন্ত্রপাবত যন্ত্রপাবত  

(6) বস্থাে ওারঔাোর ওাযডিম 

(7) াধারণ সঅঈর্ 

 

বববডং সেঔাদো প্রবতটি ঙদ্মরূপ এর অোঁলযুক্ত ঈচ্চতায : 
 

ভবদের ( 1) াধারণ ওেবফকাদরলে 

(2) বস্থাে এবং ঙদ্মরূপ ঈপওরণ ধরণ 

(3) মাত্রা ঠিও ংঔযা এবং সওাে ঈদেদলয ভববযদত ঈেম্ব বা েভূুবমও ববস্তার এাওামূ 

 



বেম্নরূপ 8.20.5.2 ওাঠাদমাকত র্র্কদমন্ট সস্ক্  মাত্রাযুক্ত : 
 

প্রবতটি স্তর সেঔাদো চেয সলার িযাে : 
ওাম এবং সেযা ( 1) মাপা বস্থাদে 

(2) সওাদো ওাম চেয লবক্তববৃদ্ধ বববরণ ( rebar অওার এবং সঅঈর্) সওাে স্ক্যাবেং বর্ভাআ বা 
লারীবরও তেন্ত বযবার ওদর বেধডাবরত . বডবেম্ন tiers এবং ঙাদের ঈপবরভাক এ ওাম দন্বণ বদঘদয 
ঈপদযাকী. 
(3) সেযা বেমডাণ র্াআপ বেবশ্চত ওদরদঙ , সযমে, ওংবির্ কাোঁথবে বা বেবক্ষি 

(4) াধারণ অওার এবং beams এর সঅঈর্ 

স্ল্যাব এর (5) সবধ 

প্রধাে ত openings এর (6) াধারণ অওার এবং বস্থাে 

যবে পবরবঘত , ফাঈদন্ডলে াধারণ ববেযা এবং র্াআপ সেঔাদে ফাঈদন্ডলে িযাে 

সওাে বেমডাণ , যন্ত্রপাবত, পাবের র্যাংও, বা লদূেয সেঔাদে ঙাে পবরওল্পো ঙাদের স্তদরর ঈপদর বদদঙে. 
যবে থাদও ব বেবমডত সমদছ, সমদছ মদধয মাত্রা , এবং সেঔাদে বববডং ববভাদক (গুব), ভববযদত ঈেম্ব বা 
েভূুবমও ববস্তার ঈদেদলয . 
বববডং ববভাদক বস্থাে এবং সওাে mezzanines পবরমাণ , স্থবকত সস্ট্াদরচ এাওায , বা অংবলও সমদছ 
বেদেডল ওবরদবে. 
প্রদতযও তায সেঔাদো চেয 8.20.5.3 ওারঔাোর ববেযা এবং সার্ র্র্কদমন্ট : 
 

( 1) ওাদচর সস্ট্লে ববববডেযা অোঁলযুক্ত 

(2) পাদরটিং যন্ত্রপাবত 

(3) সর্বর্দওদর্র্ ওবরদর্ার বস্থাদে 

(4) র্াআপ ওরুে এবং সস্ট্াদরচ এাওার বযাবি 

(5) র্াআপ ওরুে এবং দবডাচ্চ খেত্ব এ বিত ওাচ ঈপওরণ এবং / থবা বিত ওাদচর পণয চে 

(6) ওারঔাোর ববেযা এবং সার্ েবথ পর্ভূবম বদদব ওাঠাদমাকত পবরওল্পো েবথ বযবার ওরদত পাদর. 
(7) ওারঔাোর ববেযা এবং সার্ ওামা স্ট্রাওঘারা পবরওল্পোর াদথ মবন্বত ওরা দব. 
 

 

 

 

 

 

 



ওারঔাো ববেযা এবং সার্ েবথ 8.20.5.4 ঈোরণ বঘত্র 8.20 ঈপব্ধ ওরা দযদঙ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.20.5.5 ওারঔাোর যন্ত্রপাবত ূবঘ,  : 
 

আতযাবে সচোদরর্র , যাবলং সমবলে, driers ,  ওারঔাোর যন্ত্রপাবত প্রবতটি ংল ( 1) প্রওার 

 

(2) পবরওল্পো মাত্রা এবং যন্ত্রপাবত প্রবতটি রু্ওরা চে ন্তভুড ক্ত ওরুে . 
 

বর্চাআে োবযত্ব এর 8,21 প্রদযাচেীয ববববৃত 

 



8.21.1 েয ওারঔাোর মাবও এর বেযুক্ত পরামলডও ( QSEC ) বেম্নববঔত পবরবস্থবতদত প্রবতটি চেয , 

যথাযথ বাদব কণোর , েওলা বরদপার্ড , এবং েবথ  েওলা োবযত্ব , ববঔত প্রমাণ প্রোে ওবরদব : 
 

8.21.1.1 ওাঠাদমাকত ম্প্রারণ বা ববেযমাে ওারঔাো পবরবতড ে 

 

8.21.1.2 ওাঠাদমাকত তেন্ত বা স্ট্রাওঘারা মমডপী়িা বা দদ খার্বত েওলা confirmations 

 

8.21.1.3 ওাঠাদমাকত ুেঢৃ় বা সওার্ প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত ঈন্নবত 

 

ববেযমাে ওাঠাদমাকত ঈপাোদের 8.21.1.4 ওাঠাদমাকত সমরামদতর 

 

8.22 বেমডাণ পযডদবক্ষণ 

 

েতুে ওারঔাো ভবে, ববেযমাে ওারঔাো ভবে ম্প্রারণ , এবং ববেযমাে ওারঔাো ভবে সমরামত  ব 
েতুে বেমডাণ 8.22.1 বেমডাণ পযডদবক্ষণ , , QSEC দ্বারা িাবত আদব. 
 

8.22.2 বেমডাণ পযডদবক্ষণ ন্তভুড ক্ত আদব , বওন্তু বেম্নববঔত , ীবমত ওরা যাদব ো : 
 

এওটি ঈপযুক্ত সর্বস্ট্ং এবং পবরেলডে মযূঘী 8.22.2.1 সস্পববফদওলে প্রস্তুত এবং োযী বযবক্তর দ্বারা 
তাবরঔ দি স্বাক্ষবরত ; 

 

সর্বস্ট্ং এবং পবরেলডে প্রবতদবেে 8.22.2.2 পযডাদাঘো ; 

 

8.22.2.3 বেযবমত াআর্ স্ট্রাওঘারা অোঁওা এবং ববদল ঈদেঔ দি বেমডাণ ওাচ াধারণ ম্মবত যাঘাআ 
পবরেলডে , এবং 
 

 েকু বেমডাণ সরচযুলে  পযডদবক্ষণ  পরীক্ষার ফাফ েবথদত বরদপার্ড  8.22.2.4 প্রস্তুবত . 
 

8.22.3 েতুে বেমডাণ, ম্প্রারণ , পবরবতড ে , এবং সমরামদতর মাে এবং ম্পূণডতার বেমডাণ ঘাওাদ স্বাধীে 
পযডদবক্ষণ এবং পরীক্ষদণর দ্বারা বেবশ্চত ওরা অবলযও. 
 

ওারঔাো সথদও পবরওবল্পত পবরবতড ে এর এওর্ড  ওরার 8.23 ববজ্ঞবি . এর অদক এওর্ড  ব্রাদন্ডর দ্বারা 
বযবার এওটি ববেযমাে ওারঔাোর সওাদো ারকভড  স্ট্রাওঘারা ম্প্রারণ , ে়িঘ়ি , বা সমরামদতর 
বাস্তবাযে যা , ওারঔাোর মাবও তার ঈদেলয ংিান্ত বঘফ সফটি আন্পদপক্টর ববত ওবরদবে. 
 

ববেযমাে ওারঔাো সেবভদকলে 8.24 স্থাযী বেমডাণ সার্ . ওারদণ স্থাপে বা বেমডাণ ঈপওরণ এবং এআ 
ধরদের যন্ত্রপাবত পাদরলে ওারদণ যারা  আমারত রিাম ংগ্রস্থ সথদও এওটি ববেযমাে ওারঔাো কঠে 
বা ঈার সওাে ংল দ্বারা সর্ওআ ওরা অবলযও মস্ত সার্ আমারত সার্ বাদব ববদববঘত আদব. 
 



8.24.1 ববধাে সযমে সার্ ওারদণ ব ঘাপ চেয যাওাঈন্ট ওরদত েওলা দতবর ওরা দব. 
 

এওটি ববেযমাে ওারঔাো প্রাবরত দব যঔে 8.24.2 , মস্ত আমারত সার্ এবং েযােয বেমডাণ সার্ 
analytically বেবশ্চত এবং এওটি েদুমাবেত স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা েবথভুক্ত ওরা দব. 
 

8.24.2.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : এওটি ম্প্রারণ বা েযােয বেমডাণ বভযাদের ময এওটি ববেযমাে 
ওারঔাো সেবভদকলে স্থাযী বেমডাণ ফরাী পুবদলর ওারঔাোর ভারদাবর্ং ঈপাোদের মাধযদম বববডং 
occupants চীবদের বেরাপত্তা ববপন্ন ওরার েমুবত সেযা দব ো দব. বেমডাণ ফরাী পুবদলর 
ঠিওভাদব পযডাদাঘো এবং পবরঘাবত ওরা অবলযও. 
 

8.25 াআর্ আেদভবস্ট্দকলে 

 

এওটি েতুে ভবে বা ওাঠাদমা বেমডাদণর চেয , এবং ফাঈদন্ডলে সার্ পবরবতড ে এবং তাদের ববতরদণর 
প্রদযাচে যা স্থাযী স্ট্রাওঘার ে়িঘ়ি চেয 8.25.1 অদবেে পযডাি েব  তথয  অটিদমর্ ভারবে 
স্তর মাটি বণডো এওটি ববববৃত , দ্বারা ম্ভব আদব তার ঘবরত্র, প্রওৃবত এবং সার্ ভারবে ক্ষমতা প্রবতষ্ঠা . 
সযমে সরওর্ড  েদুেে 8,21 েযুাযী এওটি েদুমাবেত স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা প্রতযবযত ওরা দব. 
 

এর অদক এওটি ববেযমাে ওারঔাোর ঈেম্ব ববস্তার , এওটি েদুমাবেত স্ট্রাওঘারা আবিবেযার ( QSEC ) 

ওরার 8.25.2 ওারঔাো মথডেওারী বভবত্ত ম্প্রারণ ওারদণ বতবরক্ত সার্ মথডদের বেরাপত্তা পযডাি 
ক্ষমতা অদঙ সয ববদেণাত্মও বেবশ্চতওরণ  র্র্কদমদন্টলে প্রোে ওবরদবে. 
 

8.26 স্থাবযত্ব এবং রক্ষণাদবক্ষণ 

 

8.26.1 ওারঔাোর মাবও প্রসু্ফর্ে , সক্লে , এবং চারা দি এাওামূ  প্রদযাচেীয রক্ষণাদবক্ষণ, ব 
ি সথদও পবরঘযডা ওরা আদব. 
 

ঙাদের ঈপবরভাক বা েয স্থাদে সেবভদকলে 8.26.1.1 স্থাযী চ েদুমাবেত আদব ো . 
 

8.26.1.2 Roofs 1 % েযূেতম বেষ্কালে দি সড্রে ঢা ুআদব. 
 

8.26.1.3 ঘাাে ওম ববদদুত সেযা আদব. 
 

সর্বস্ট্ং যাবদরর্বর 8,27 সযাকযতা 
 

স্থাদেআ কঠেকত ঈপাোে বা পোথড বা বেমডাণ ামগ্রীর মদধয পরীক্ষার লবক্ত বা েযােয দববলষ্ট্য বেবশ্চত 
ওরদত প্রদযাচে সবাধ ওরা য সওাথায 8.27.1 , এআ পরীক্ষার েদুেে 8,27 প্রদযাচেীযতা পূরণ ওদর 
এওটি সযাকয সর্বস্ট্ং যাবদরর্বর দ্বারা প্রদযাচয এএটিএম ববদল ঈদেঔ েযুাযী িাবত আদব. 
 



8.27.2 েয সর্বস্ট্ং যাবদরর্বর এএটিএম আ 329 এর সমৌবও প্রদযাচেীযতা পূরণ ওবরদবে এবং অদমবরওাে 
যাবদরর্বর স্বীওৃবত , AASHTO স্বীওৃবত সপ্রাগ্রাম , " NIST " চাতীয সস্বো যাবদরর্বর স্বীওৃবত সপ্রাগ্রাদমর চেয 
এদাবদযলে , বা এওটি সথদও বতড মাে স্বীওৃবত এর এওর্ড  প্রমাণ ওরদত প্রোে ওবরদবে মতুয বাংাদেল 
াটিড বফদওলে সপ্রাগ্রাম . 
 

8.27.3 েয সর্বস্ট্ং যাবদরর্বর প্রদযাচয বববডং সওার্ ববদবঘয বদদব ববদল পরীক্ষা  েযােয পরীক্ষা এবং 
পবরেলডে িাে বববডং বফবযা ওতৃড ও েদুমাবেত আদব. 
 

8.27.4 সর্স্ট্ এবং পবরেলডে বেবেডষ্ট্ প্রদযাচেীযতা েযুাযী পবরঘাবত , এবং আদব ঈবেবঔত ো দ, 

অদমবরওাে সর্বস্ট্ং চেয সাাআটি এবং বস্তু বা সক্ষদত্র েযােয স্বীওৃত  কৃীত ওতৃড পদক্ষর প্রদযাচয মাে 
েযুাযী . 
 

ঢাাআ পবরেলডওকণ এর 8.28 সযাকযতা 
ঘাকু্ষ সচা়ি পবরেলডে ম্পােে 8.28.1 পবরেলডওকণ Aws D1.1 েদুেে 6.1.4 প্রদযাচেীযতা পরূণ ওরদব 
. 
বাংাদেলী অআে এবং ফুযাং 2006 দ্বারা প্রদযাচেীয পবরেলডওকণ বতড মাে াটিড বফদওলে থাবওদব . 
ঘাকু্ষ পবরেলডে ঙা়িা েয welds এর nondestructive পরীক্ষার ( এমটি , বপটি , সওিলাবত ি , 

এবং ম্পােে 8.28.2 পবরেলডওকণ 

অর.টি. ) Aws D1.1 , ববভাক 6.14.6 প্রদযাচেীযতা পূরণ ওরদব . 
প্রতুতা ওাঠাদমাকত ঈপাোদের 8.29 retrofitting 

 

এওটি স্ট্রাওঘারা েয পযডাি স্ট্রাওঘারা ক্ষমতা এবং প্রদযাক ফরাী পবুদলর ো পাদরে বা স্ট্রাওঘারা 
েয গ্রণদযাকয দত মিবুর হ্রা ওরা অদঙ বদ বঘবহ্নত ওরা য 8.29.1 তারপর স্ট্রাওঘারা প্রভাব 
বা়িদত শুরু এআ ধযায েযুাযী ম্পন্ন ওরা দত পাদর. 
 

8.29.2 ওাঠাদমাকত প্রভাব বা়িদত শুরু ঠিওভাদব বলদল্পর মাে পদ্ধবত বযবার ওদর বর্চাআে ওরদত দব. 
 

8.29.3 retrofitted ঈপাোে ঙও 8.1 ঈবেবঔত সার্ ওারদণর বযবার ওদর ব অদরাবপত এবং দপবক্ষত 
সার্ ধীে ােলৃয প্রোে সচারোর ওরা অবলযও. 
 

8.29.4 রবি এবং স্ল্যাব ফার্ এএটিএম বেধডাবরত সওৌল বযবার epoxy আেদচওলে দ্বারা সমরামত ওরা 
দত পাদর. 
  

 

8.29.5 রবি এবং স্ল্যাব লবক্ত ঠিওভাদব পবরওবল্পত আেস্ট্ সাা বদমন্ট , মাআদিা ওংবির্, বা FRP 

মাধাে বযবার ওদর supplemented ওরা দত পাদর. 
 

সযমে ওংবির্ jacketing , মাআদিা ওংবিদর্র অোেে , FRP- সমা়িাদো , বাদব 8.29.6 স্ট্যান্ডার্ড  



সরদরাবফর্ সওৌল ওাম লবক্তলাীওরণ চেয বযবার ওরা সযদত পাদর. 
 

ওাম সমদছ এবং চদযন্টগুদাদত মাধযদম সার্ পাথ সচারোর য সওাথায 8.29.7 াবধাদে াাযয প্রাি 
ওরা অবলযও. 
 

8.29.8 ওাম ক্ষীণতা ঠিওভাদব বর্চাআে পালর্  বীয ম্বন্ধ বদস্ট্ম আেস্ট্ দ্বারা হ্রা ওরা দত পাদর. 
 

8.29.9 মস্ত প্রভাব বা়িদত শুরু োযী বর্চাআে আবিবেযার দ্বারা overseen আদব. 
 

আেস্ট্দলে ংস্থাগুদাদও retrofitting এর 8.30 সযাকযতা 
 

স্ট্রাওঘারা প্রভাব বা়িদত শুরু ঈপাোদের আেস্ট্দলদের চেয বযবহৃত 8.30.1 মস্ত ংস্থাগুদা এআ এাওায 
বভজ্ঞতার পাোঁঘটি (5) বঙর এওটি বডবেম্ন দি বববলষ্ট্তা বেমডাণ ংস্থাগুদা আদবে. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পার্ড  9 বেমডাণ ভযা  বেরাপত্তা 
9 পার্ড  9 বেমডাণ ভযা  বেরাপত্তা 
 

9.1 ফাযার বেরাপে বেমডাণ েলুীে . NFPA 241 ববদবঘয বদদব ফাযার বেরাপে বেমডাণ ঘঘড া , মস্ত 
বেমডাণ প্রওল্প ময েুরণ ওরা ঈবঘত . 
9.1.1 এদস্ক্প ুববধামূ . বেমডাণ ধীে ভবে াদ, পযডাি পাাবার ুববধাবে বেমডাণ শ্রবমদওর বযবাদরর 
চেয ব ময রবক্ষত আদব. বযাবত ুববধা েরচা , ঘার , বোঁব়ি , ramps , অগুে সববরদয , মআ , বা 
েযােয েদুমাবেত ঈপাদয এআ স্ট্যান্ডার্ড  পার্ড  6 াধারণ েীবত েযুাযী বযবস্থা বর্ভাআ কঠিত আদব  

9.1.2 বচড য . োয বচড য পোথড , ধুদা এবং ধ্বংাবদল িযে প্রবতটি ওাদচর বলফ্ট সলদ কঠে এবং তার 
ববদম্ব াবন্নদধযর সথদও রাদো বা অদরা খে খে বেরাপে দরাপঘাদরর চেয প্রদযাচেীয বাদব আদব. 
 

9.1.3 বেমডাণ ামগ্রী. 
 

বেমডাণ ঈপওরণ 9.1.3.1 ংগ্রস্থ এওটি েঔ ওদর বববডং সথদও বাবদর যাআবার পথ সয সওাে ঈপাদয 
স্থাপে ওরা যাআদব ো. 
বেমডাণ ঈপওরণ 9.1.3.2 পবরবে এওটি বধওৃত ভবদের বেরাপে বাবদর যাআবার পথ চেয প্রদযাচে 
stairways ,  সওাদো প্রদযাচে প্রস্থাে ওদর, বযবার ওরদত পারদব ো. 
 

বেমডাদের ময 9.1.4 বি ুরক্ষা . 
 

NFPA 241 েদুেে 8.7 এর 9.1.4.1 প্রদযাচেীযতা ব বেমডাণ ওাদচর চেয েুরণ ওরা দব. 
 

9.1.5 স্বযংবিয বরংওার . স্বযংবিয Sprinkler ুরক্ষা প্রোে ওরা য সওাথায Sprinkler আেস্ট্দলে 
প্রবিযা ম্পন্ন  পরীবক্ষত দযদঙ , যতক্ষণ ভবদের েঔ ওরা যাআদব ো. 
 

9.1.6 Standpipes . Standpipes প্রদযাচে য সযঔাদে , স্থাযী বা স্থাযী বঘত্রোর্যওার রবার্ড  যাবর 
ংদযাক বেমডাণ ময আেস্ট্ ওরা দব. 
 

9.1.6.1 standpipes বেরাপেভাদব মবথডত দব. 
 

9.1.6.2 ওমপদক্ষ এওটি পাদযর পাতার সমাচাববদল ভাভ ফাযার াবভড  hoses এর ংদযাক েমুবত 
প্রোে ওরা আদব. 
 

9.1.6.3 standpipes প্রদতযও িমােযুাযী তায বেদয বা়িাদো এবং বেরাপেভাদব লীদড াদভর আদব. 
 

9.1.6.4 লীড সওাদমার ওাদরদন্টর ব মদয দবডাচ্চ ফমড, ঈপস্থাপেওারী , এবং েরুূপ োয পোথড েীদঘর 
এওাবধও স্তর আদবে ো . 



 

9.1.7 র্ যাওড  . NFPA 51B েযুাযী এওটি র্ ববৃত্ত েমুবত পত্র বদস্ট্ম এওটি বধওৃত ুববধা 
সওাদো বেমডাণ চেয ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

9.1.7.1 ফাযার খব়ির ওমডঘারীবদৃ েযােয োবযত্ব বেদযাক ওরা যাআদব ো. 
 

9.2 পরীক্ষা . েঔ , সযঔাদে বেমডাণ ওাযডিম পরীক্ষা বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর বা সমোেীত দ্বারা িাবত 
আদব. এআ পবরেলডে এআ ধযায সমদে বীমা আদব. বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর এওটি বেরাপে অগুে বস্থার 
ৃবষ্ট্ ওদর সয সওাে বেমডাণ বা বেমডাণ ওাযডওাপ বন্ধ ওরার চেয বেমডাণ েদর দি ঘুবক্তমূও ওতৃড পদক্ষর 
সেযা আদব. 
 

9.3 তার ম্পূণডতা 2006 ফুযাং সওার্ পার্ড  7 তাদের এদক্স অদঙ. তার ম্পূণডতা 2012 ফুযাং সওার্ 
( ঔ়িা ) এর ববওল্প পার্ড  7 . 
 

9.3.1 বযাঔযামূও বেদেডলাবী : এআ অেলড ঈদেদলযর চেয, প্রাথবমও ঈদদ্বক , ববদল ওদর ঈেম্বভাদব এওটি 
ওারঔাো প্রাবরত ঈপবর বেমডাণ দি , পরবতী বেমডাদের ময ববেযমাে স্ট্রাওঘারা ঔণ্ডতা এবং এর 
occupants রক্ষা য . ওারঔাো প্রাবরত যারা তক্তাবদী সার্ , রিাম সার্ , ঈপওরণ স্থাযী 
stacking , থবা মূ েওলা বভপ্রায পদর ভবদের াদথ স্ট্রাওঘারা ভারদাবর্ং এ়িাদত বতবরক্ত যত্ন 
বেদত দব. এআ বাংাদেলী ওারঔাো প্রাবরত য ঈদেঔদযাকয ঈদদ্বদকর ববয. বেমডাণ ামগ্রীর , ববদল ওদর 
ববপজ্জেও বা ববদস্ফারও পোথড , এর স্থাযী সস্ট্াদরচ ঈদদ্বদকর য এবং মাধাে ওরা অবলযও. 2012 
ফুযাং ( ঔ়িা ) পার্ড  7 দেও গুরুত্বপূণড পবরবতড ে এবং 2006 ফুযাং পার্ড  7 ঈন্নবত ন্তভুড ক্ত ওারণ 
, 2012 ফুযাং কৃীত য . 
 

9.4 াধারণ . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 1.5.1 . এক্সদর্েলে , ে়িঘ়ি এবং ধ্বং  
ও বেমডাণ ওতৃড পক্ষ সথদও এওটি পারবমদর্র প্রদযাচে আদব. পারবমর্ এঙা়িা সবা ংদযাক এবং েযােয 
ুববধা চেয প্রাবিও প্রবতষ্ঠাে সথদও প্রাি আদব. বেমডাণ ওাচ থবরটি ওতৃড ও েদুমাবেত পবরওল্পোর াদথ 
ামিয আদব. মাবও প্রদযাচেীয েদুমােে পাযার চেয বযবস্থা ওরদত আদব. মস্ত েতুে ওাচ বা 
ে়িঘ়ি , পবরওবল্পত বর্চাআে , তোরবও এবং প্রাবিও লঙৃ্খা ঈপযুক্ত সপলাোরদের দ্বারা মতুৃযেন্ড ওাযডওর 
ওরা দব. 
 

ববেযমাে ওারঔাো ম্প্রারণ চেয পবরওল্পো সেযা দ 9.4.1 , বঘফ সফটি আন্পদপক্টর যাদত বেমডাণ 
শুরুর অদকআ ববত ওরা আদব. 
 

9.4.2 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : ববজ্ঞবি বেরাপদে ে়িঘ়ি মথডে ববেযমাে ওারঔাোর স্ট্রাওঘারা পযডািতা 
বেবশ্চত বর্চাআে বরদপার্ড   পবরওবল্পত ঈন্নবত , বণডো পুদরা েবথ ন্তভুড ক্ত ওরা ঈবঘত. ববজ্ঞবি বেমডাণ 
পবরওল্পো শুরুর অদকআ ওমপদক্ষ 60 বেে ওদর রাঔা বাঞ্ছেীয. 
 



9.5 সপলাকত সবা  োবযত্ব . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 1.5.2 . পবরওল্পো েওলা 
এবং আতযাবে , বেমডাণ ওাচ বেমডাদণর তত্ত্বাবধাদে  মাবদওর সয সক্ষদত্র সপলাোর োবযত্ব সওার্ প্রাবিও ংল 
এবং সপলাোর েলুীে েযুাযী আদব. 
 

ব ঈপাোদের 9.6 বেমডাণ . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 1.5.3 . এওটি ভবদের ব 
ঈপাোদের বেমডাণ ভা ভযা েযুাযী আদব. এটি পবড 4 ' বি ুরক্ষা ' ঈবেবঔত , এবং বযবহৃত বেমডাণ 
ামগ্রী / ঈপাোদের মাে পার্ড  5 ' বেমডাণ ামগ্রী ' েযুাযী আদব বাদব কঠে ঈপাোে ঈপযুক্ত বি 
প্রবতদরাদধর প্রদযাচেীযতা ন্তুষ্ট্ সয বেবশ্চত ওরা দব . 
 

9.7 সফ সার্ . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 1.7.10 . সওাে ওাঠাদমা , স্থাযী মথডে, 

ভারা , ফুর্পাথ , ফুর্পাথ  সড্রে ওভার, ঘাা , েযােয বর্ভাআ  বেমডাণ যন্ত্রপাবত তার বেরাপে ওাদচর 
ক্ষমতা সবলী সার্ ওরা আদব. ভারা তক্তা বা েযােয বেমডাণ যন্ত্রপাবত স্ট্রাওঘারা মাদের বা লবক্ত দদ 
য যঔেআ এআ প্রবতস্থাবপত আদব বা অ়িাআ গুণ superimposed াআভ সার্ ওরার চেয এওটি লবক্ত 
পরীক্ষা ওরার ববয দত ; তা ঙা়িা পরীক্ষার সার্ sustains যবে েদযর বযবার ওরা সযদত পাদর 
বযথডতা . 9.12 এর অবলযওতা Scaffolds মদধয েওলা সার্ ংিান্ত পাে ওরা আদব. 
 

9.7.1 বযাঔযামূও বেরদেবলওা : স্ট্রাওঘারা ক্ষমতা এবং তক্তাবদী বেরাপত্তা , formwork , reshoring , 

এবং পোথড বেমডাণ সস্ট্াদরচ এওচে সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা আবিবেযার দ্বারা বেবশ্চত ওরা ঈবঘত. 
 

9.8 াধারণ অবলযওতা এবং ংগ্রস্থ এবং যান্ডবং ঈপর বববধবেদধ . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  
7 েদুেে 2.1.1 . বেমডাণ বভযাদের প্রদযাচেীয বস্তু ংরবক্ষত , এবং পাববও বেরাপত্তা , পাববও 
ম্পবত্তর ক্ষবত প্রবতদরাধ  প্রাওৃবতও  পাদরলে এবং পাববও চীবদের দি  স্তদক্ষপ ামাদে মদধয 
শ্রবমও বেরাপত্তা বেবশ্চত , ক্ষয  ঈপওরণ ক্ষবত প্রবতদরাধ এমেভাদব পবরঘাো ওরা আদব পবরদবল . 
পাববও , শ্রবমও বা ংি ম্পবত্ত ববপন্ন ো যাদত বস্তু ংরবক্ষত এবং স্থাপে ওরা দব. বস্তু , ভা অপীত 
মত এবং েমেীয পৃষ্ঠ ঈপর স্তুপীওৃত ওরা দব. ঈপাোে stacks সেযা বা েযােয ওাঠাদমা সওাদো 
দযৌবক্তও ঘাপ অদরাপ ো. বস্তু ধরদের, মাপ এবং দেখডয েযুাযী ববভক্ত এবং ছরছদর , ুলঙৃ্খ piles মদধয 
স্থাপে ওরা দব. ঈচ্চ piles ঈচ্চতা ঈপযুক্ত ন্তর বফদর staggered আদব. পবরেলডে  পারদণর চেয 
এর মদধয সয েযূেতম 800 বমবম ঘ়িা passageway েমুবত যাদত পোথড piles বযবস্থা ওরা দব. ' 
মস্ত passageways শুওদো কাঙপাা পবরষ্কার রাঔা আদব , 

ঘববডযুক্ত পোথড এবং ধ্বংাবদল . সওাে াআর্ চেয, ঠিও প্রদবলাবধওার  মা বেওারী যােবাে ঠিও 
maneuverability দি stacking এবং বববভন্ন ঈপওরণ , ঈপাোে  রিাম িয ওরার চেয সঅঈর্ 
ঠিও পবরওল্পো সঔাদে ঈবঘত. ববেযা পবরওল্পো ওরা দ, বেমডাণ বববভন্ন পযডাদয বববভন্ন ঈপওরণ, 

ঈপাোে  রিাম প্রদযাচেীযতা ববদবঘো ওরা আদব. Stairways , passageways এবং gangways 

বেমডাণ ামগ্রী , রিাম বা বিত অবচড ো িয দ্বারা বাধা দয ো. াআর্ এ ংরবক্ষত বস্তু , স্বতন্ত্র 
দববলষ্ট্য ঈপর বেভড র ওদর ক্ষয এ়িাদত , সযমে ববৃষ্ট্, ূযড, বাতা এবং অদ্রডতা বাদব বাযুমণ্ডীয ওমড সথদও 
রক্ষা ওরা দব. ববদল এবং বেবেডষ্ট্ যত্ন োয  ধ্বংাত্মও রাাযবেও চেয বেদয যাযা এবং িদযর 
ময ববদস্ফারও ওরা ঈবঘত 



 

ফাযার ববরুদদ্ধ 9.9 ুরক্ষা. ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 2.1.3 . টিম্বার , বাোঁল , ওযা , 

রদগ এবং েরুূপ োয পোথড এদও পদরর সথদও পৃথও রাঔা আদব. েআু শুষ্ক রাাযবেও পাঈর্ার এওটি 
বডবেম্ন ( DCP ) বি বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত রাযবেও র্াআপ োয এবং বিোয ঈপওরণ ংরক্ষণ ওরা 
য সযঔাদে সঔাা এবং অোবেত ঈভয বস্থাদে এ ঈপব্ধ ওরা দব. আতযাবে পাতা সপদরা , মত 
প্রজ্বেীয তর , প্রাবিও প্রববধাে েুাদর ংরবক্ষত দব. Detonators মত ববদস্ফারও , বদওু পাঈর্ার 
আতযাবে িদযর ময আো বেরাপত্তা বেবশ্চত ওরা যাদত এআ সওার্ ওরা পত্রপুদষ্পাদ্গম বি ুরক্ষা ববধাে 
েুাদর ংরবক্ষত দব. Stacks বি যুদ্ধ বস্থায তাদেরদও বস্থর ওদর তুদত বাদব এদতা সবলী 
সূ্তপাওৃত আদব ো এবং াধারণ তারা ঈচ্চতা বধও 4.5 বমর্ার ( 14.8 ফুর্ ) ো আদব . 
 

Precast beams , স্ল্যাব  অওাদরর ওাঠ মত মাটির বেমে দ্বারা প্রভাববত দত পাদর , যা বস্তু 
েমেীয াযতা বেবশ্চত ওরার চেয ঈপযুক্ত বযবস্থা গ্রণ ওদর ংরক্ষণ ওরা আদব. 
 

9.10 োয এবং / থবা ফাযার ংদবেেলী ামগ্রী. ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 2.2.4 
. এআ সশ্রণীববভাক ধীে বস্তু বিওাণ্ড ববধাে বজ্জত , বি প্রবতদধও বদরাধ মদধয ংরক্ষণ ওরা আদব. 
বাব ধারণওারী buckets বযবাদরর চেয প্রস্তুত রাঔা দব. কৃীত স্ট্যান্ডার্ড গুব েুারী এওটি 5 সওবচ 
শুওদো পাঈর্ার বি বেবডাপও এওটি চভয বস্থাদে রাঔা আদব. এাওায অগুে াআদ্রান্টএর যা বন্ধ 
আদব পালাপাবল . 
 

9.11 লার্ ঙাে বেমডাণ . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 3.6.4 . লযার্ ওংবিদর্র ঙাে চেয 
প্রোে formwork পবরওবল্পত এবং দপবক্ষত সার্ চেয বেবমডত আদব. ঙাে বেমডাণ ময, formwork খে খে 
পূণডতা চেয পরীক্ষা ওরা দব. পযডাি াোঁর্া িযার্ফদমডর concreting এাওা বেরাপে াোঁর্া চতর লবক্তববৃদ্ধ 
এাওায রবরা ওরা আদব. অকা পুতু এবং রবক্ষত ঙ়ি সল এব়িদয যাযা দব. ঢাাআ আে 
চাযকায ঘািা এবং প্রাও েতুে বেমডাণ প্রদযাচেীয লবক্ত াবধত দযদঙ যতক্ষণ পযডািরূদপ ব সার্ 
প্রবতদরাধ এওাদথ বাোঁধা বা braced আদব ওংবিদর্র সমদছ এবং ঙাে সচার মথডে formwork . 

 

9.12 সার্ ওযাপাবটি . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 3.8.3 . Scaffolds , formwork 

এবং ঈপাোে ঈার , ন্তত েআু বার বডাবধও ঈদেদলয সার্ বযথডতা ঙা়িা মথডে ওরদত ক্ষম দব. 
বেদম্নাক্ত সার্ formwork েওলা বযবার ওরা আদব : 
 

( 1) দযর্ ওংবির্ এর চে : 20 kN/m3 ( 127 PCF ); 

 

(2) ওারদণ শ্রবমও এবং ramming বা স্পবদত প্রভাব সথদও সার্ বা : 1.5-4.0 kPa ( ঙুতার  পাথর 
setters চেয াওা োবযত্ব , মআে  plasterers চেয মাছাবর শুল্ক , পাথর Masons চেয ভারী োবযত্ব ); 

 

েরম ওাদঠর মদধয (3) েদুমাবেত েমে ঘাপ ( flexural প্রাযড ঘাপ ) : 8,000 kPa . 
 

ঙও 7.3.1 ঈদেঔ formwork ঈপাোদের চেয 9.12.1 মাপ পযডন্ত 5 বমর্ার ( 16.4 ফুর্ ) এবং অপ 



সথদও 4 বমর্ার ( 13 ফুর্ ) ঈচ্চতা খর্োওা চেয প্রদযাচয. অর স্পযাে এবং ঈচ্চতার সক্ষদত্র, formwork 

এবং মথডে মাপ সার্ কণও দ্বারা বেধডাবরত আদব এবং বযবাদরর পূদবড প্রদওৌলী ওতৃড ও েদুমাবেত . 
 

9.12.2 মস্ত formworks এবং Scaffolds , লবক্তলাী ারকভড  এবং বস্থবতলী আদবে. মস্ত সওোঁ দ্রীওরণ এবং 
াচরিাম পযডািরূদপ ববদল ওদর সমদছ ঈচ্চতা বধও 3.3 বমর্ার ( 10.8 ফুর্ ) সক্ষদত্র, ব বেমডাণ 
এবং অেুবিও সার্ ববরুদদ্ধ পালর্  বীয স্থাবযত্ব বেবশ্চত ওরার চেয braced আদব. 
 

 

9.12.3 ভারা থবা formwork ধীদে স্থাে এওটি ওাচ বা বাওারী স্থাে বাদব বযবার ওরা যাআদব 
ো. স্থাে েদুযডাকপূণড অবাযা ময বা েয মদয এওটি অশ্রয বা অশ্রয বাদব বযবার ওরা যাআদব 
ো. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পার্ড  10 বববডং াবভড দ ( MEP ) 
 

10 পার্ড  10 বববডং াবভড দ ( MEP ) 

 

10.1 সচোদর . 2006 ফুযাং ( বববধবদ্ধ ) পার্ড  8 প্রদযাচেীযতা বাদব ববদলভাদব েীদঘর ববভাদক 
ঈদেঔ ওরা ঙা়িা তাদের ম্পূণডতা কৃীত য . 
 

10.2 ংজ্ঞা . 
 

10.2.1 তাত্ক্ষবেও পাযার ািাআ ( অআবপএ ) . প্রধাে ািাআ পাদরর্ ওরদত বযথড দব যঔে ক্ষমতা 
প্রোে ওদর এওটি দবেযুবতও বর্ভাআ . 
 

10.2.2 অেআের্ারাবিব লবক্ত রবরা ( আঈ.বপ. ) . এওর্াো স্বাভাববও বস্থার ধীদে এবং প্রাথবমও 
লবক্ত ঈৎ ক্ষবত ঈপর ময এওটি ীম মদযর চেয ক্ষমতার এওর্া পবরষ্কার, বেযবন্ত্রত sinusoidal তরি 
প্রোে বেবমডত এওটি বিত লবক্তর ঈৎ এর মদধয রদযদঙ এওটি বদস্ট্ম, . 

 

10.3 দবেযুবতও তাদরর এবং ওাবঙর স্থাপে . 
 

11,12 দবেযুবতও ংদযাক . 
 

10.3.1.1 পৃথও লাঔা াবওড র্ অাোভাদব বেযন্ত্রণ ওরা প্রদযাচে , যা আেস্ট্দলদের চেয ঈপব্ধ ওরা দব. 
এআ লাঔা েযােয লাঔার াবওড র্ এর বযথডতা দ্বারা প্রভাববত ওরা ঈবঘত েয. ঘূ়িান্ত প্রদযাচেীয াবওড র্ এবং 
সওাদো ঘূ়িান্ত াবওড র্ দ্বারা রবরাওৃত পদযন্ট ংঔযা পাে ওবরদবে : 
 

( 1) বতড মাে ুরক্ষা ভার প্রদযাচে , 

 

(2) বববেন্নতা এবং আুবঘং চেয প্রদযাচে , এবং 
সওব এবং conductors এর (3) বেবডাঘে. 
 

10.3.1.2 পৃথও লাঔা াবওড র্ 500 যার্ বা এওাবধও এবং িাক বধশ্রয এওটি সার্ দি াধারণ অদা 
স্বযংবিয এবং বেবেডষ্ট্ যন্ত্রপাবতর চেয কু্ষদ্রওায াবওড র্ সব্রওার ( MCB ) বা বফঈচ বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  ( 
FDB ) সথদও প্রোে ওরা আদব. প্রবতটি স্বযংবিয থবা বেবেডষ্ট্ প্রদযাক এওটি পৃথও বতড েী দ্বারা পবরদববলত 
দব. 
 

এওটি লাঔা াবওড র্ বযবার ওরা তাদরর 10.3.1.3 অযতে প্রথম োী ঈপর বতড মাে প্রবতরক্ষামূও 
বর্ভাআ সথদও েরূত্ব 15 বমর্ার ঈপর যবে সাবর্ং সথদও বেবণডত সয সঘদয ন্তত এও াআচ ব়ি দব. 
 

10.3.1.4 এওটি 15A লাঔা াবওড র্ চেয বযবার তাদরর বডবেম্ন মাপ 4mm2 ( 7/0.036 ) আদবে এম 



30 এওটি অধার বতড েী প্রথম দওর্ আাম ঈপর বতড মাে প্রবতরক্ষামূও বর্ভাআ সথদও েরূত্ব যঔে . 
 

এওাবধও াবওড র্ চেয াধারণ বেরদপক্ষ বযবাদরর েমুবত সেযা আদব ো 10.3.1.5 . 
 

এওাবধও োী দি 10.3.1.6 াবওড র্ তাদের বতড মাে বে ক্ষমতা 50% সবলী সার্ ওরা যাআদব ো. 
 

Conductors মদধয এবং conductors এবং েযােয রিাম মদধয 10.3.1.7 ংদযাক সর্ওআ দবেযুবতও 
ধারাবাবওতা এবং পযডাি যাবন্ত্রও লবক্ত এবং ুরক্ষা প্রোে ওরদব . 
 

ওরার প্রণাী 10.3.2 তাদরর ংদযাচে . 
 

েতুে বেমডাণ, পৃষ্ঠ / ঈদ্ভাবত তাদরর চেয 10.3.2.1 রাে য আদব েভূুবমওভাদব বা ঈেম্বভাদব , এবং 
ওঔে এওটি সওৌবণও . ঙাদের ঈপর Battens এওটি সওৌবণও য ম্ব বেও প্রান্ত মান্তরা ঘাাদোর চেয, 
এবং ো আদব. 
 

েতুে বেমডাণ চেয 10.3.2.2 , সকাপে তাদরর সক্ষদত্র, তাদরর ধাতব ( বপাী ) বা  ধাতব ঙাে বা 
সমদছ ওংবিদর্র মদধয এবং আদর্র / ওংবিদর্র সেযাদ মি য ( বপবভব ) conduits মদধয encased 

দব. সেযাদ conduits এওটি সওৌবণও েভূুবমওভাদব বা ঈেম্বভাদব ঘাাদো , এবং ো আদব. ওংবির্ স্ল্যাব 
মদধয conduits সবযার আস্পাত বা েয সওাে েদুমাবেত ঈপাদয দতবর ামােবেস্তা ব্লও বা ' সঘযার ' দ্বারা 
ঢাাআ ময সবধ সওদি স্থাপে এবং মবথডত দব. মস্ত conduits তাদের সন্থ চদু়ি এওর্াো আদবে. 
 

ভবদের ীমাোর / বাকাে / সযৌক দবেযুবতও ববতরদণর চেয 10.3.2.3 ভূকভড স্থ তাদরর অমাতাবন্ত্রও বা 
বপবভব পাআপ মদধয encased এবং 600mm (24 আে ) কভীরতা পৃবথবী ঔাত পা়িা ওরা দব. 
াোঁদচাযাযুক্ত তাদরর রাস্তা , ফুর্পাথ , walkway বা সমদছ ধীে পারাপাদরর ঙা়িা পয: প্রণাী মদধয 
encased ওরা প্রদযাচে. 
 

সমবলে সথদও ংদযাদকর চেয 10.3.2.4 তাদরর ঙাে সথদও বা সমদছ ঈপর ওংবির্ বা আস্পাত তাদরর সর 
ঘমাে যাগ বস্ট্দর পাআপ বা তাদরর সর বে ওরা আদব. 
 

অদার চেয 10.3.3 তাদরর ংদযাচে . 
 

এবং বচবেপত্র চে : 10.3.3.1 অদার বচবেপত্র ঈপযুক্ত ে / conduits , স্ট্রাওঘারা আস্পাত, আস্পাত 
সঘআে বা র্াআপ ঈপর বেভড র ওদর েরুূপ ঈপওরণ সথদও ক়িা বন্ধেী দ্বারা মবথডত দব. 
 

বচবেপত্র তাদরর বযবার াধারেত অদা ভযন্তরীণ তাদরর ীবমত আদব 10.3.3.2 . বচবেপত্র তাদরর 
বচবেপত্র চেয তাদরর ংদযাচে বদদব বযবার ওরা দ াব বতড েী সার্ এওর্া ববং মদধয rose 

ববেষ্ট্ বা তারা বচবেপত্র মদধয বাবত আদব , যা সথদও ংদযাকওারীগুবদও , দি বাক্স আদব. 
 



10.3.3.3 মথডে. অদার বদস্ট্ম াওা সঘাওাে বমথযা / Lay আে ববং বগ্রর্ বদস্ট্ম দ্বারা মবথডত 
সযঔাদে এমেভাদব আেস্ট্ ওরা দব ো. াল্কা রাচধােী স্বাধীেভাদব কঠে সথদও মবথডত আদব এবং 
প্রদযাচেীয ববমও ম্বন্ধ আেস্ট্ ওরা দব. 
 

10.3.4 বাআদরর প্রভাব . 
 

10.3.4.1 বাযুমণ্ডদর তাপমাত্রা. সওব এবং তাদরর মাপত্র  তাদরর ংদযাচে বদস্ট্ম ঈপাোে শুধুমাত্র 
ঈত্পােও দ্বারা প্রেত্ত প্রাবিও পণয সস্পববফদওলে বদে ীমার মদধয থবা বাদব তাপমাত্রার আেস্ট্ বা 
পবরঘাো ওরা আদব. 
 

10.3.4.2 বাবযও তাপ ঈৎ . বেম্নববঔত সয সওাদো এওটি পদ্ধবতর তাদরর বদস্ট্ম রক্ষা ওরার চেয 
বযবার ওরা দব বাবযও ঈত্ সথদও তাপ প্রভাব এ়িাদোর চেয : 
 

( 1) প্রবতরক্ষা ; 

 

(2) তাদপর ঈৎ সথদও 900mm ( আে 36 ) স্থাপে ; 

(3) খর্দত পাদর , যা বতবরক্ত তাপমাত্রা ববৃদ্ধর চেয ওারদণ ংিান্ত এওটি বদস্ট্ম বেবডাঘে ; 

(4) স্থােীয লবক্তববৃদ্ধ বা ঈপাোে ন্তরও এর প্রবতস্থাপে . 
 

পাবে 10.3.4.3 ঈপবস্থবত . সওাে ক্ষবত চ প্রদবলাবধওার ৃবষ্ট্ য যাদত তাদরর ংদযাচে বদস্ট্ম বেবডাঘে 
এবং েকূড আদব. ম্পন্ন তাদরর বদস্ট্ম বেবেডষ্ট্ বস্থাে সথদও প্রাবিও ুরক্ষা অআবপ বর্গ্রী পাে ওবরদবে. 
 

10.3.5 বেবডাঘে  বেমডাণ ফাযার ঙব়িদয বেে ওমাে . 
 

অগুদের ববস্তার 10.3.5.1 ছুোঁ বওর যথাযথ ঈপওরণ এবং আমারত বেবডাঘে ওদর ওবমদয অো দব. 
 

াধারণ ভবদের স্ট্রাওঘারা ওমডক্ষমতা এবং বি বেরাপত্তা হ্রা ওরা য ো যাদত 10.3.5.2 তাদরর 
ংদযাচে বদস্ট্দম আেস্ট্ ওরা দব. 
 

10.3.5.3 তারগুব বলঔা ববস্তার প্রদযাচেীযতা দি এওটি বডবেম্ন বাদব সমদে ো , বযবার ওরা দ , 

স্থাযী তাদরর ংদযাচে বদস্ট্দম যন্ত্রপাবতর ংদযাদকর চেয লর্ড  সন্থ ীমাবদ্ধ ওরা এবং সয সওাদো 
পবরবস্থবতদত এও বি পৃথওীওৃত ববক সথদও েয পাল ওরদত পারদব ো. 
বযবার ওরা দ , ম্পূণড ঈপযুক্ত  োয োাে বখরা আদব বলঔা ববস্তার প্রদযাচেীযতা দি এওটি 
বডবেম্ন বাদব সমদে ঘদত বওন্তু তাদরর বদস্ট্দমর চেয মাে দি ব েযােয সক্ষদত্র যা িবত সেআ যা 
তাদরর ঙা়িা েয তাদরর বদস্ট্দমর 10.3.5.4 অদচড বন্টো ামগ্রী. 
  

10.3.5.5 Conduits  পয: প্রণাী বফটিং .  ধাতব conduits  পয: প্রণাী বফটিং ভাবর যা চ 
সগ্রর্ ধরদের আদব. মস্ত bends ব়ি বযাাদধডর bends আদবে. পয: প্রণাী এর ি ধযায সমা়ি এ 



ববজ্ঞবি থাওদব এবং ভযন্তরীণ বযা হ্রা ওরা যাআদব ো. বপবভব পাআপ বফটিং বপবভব দ্রাবও বদমন্ট  
বা অঠা বা েদুমাবেত মাদের অঠা সপস্ট্ বযবার ওদর ব আদব. সমদছ আেস্ট্ conduits ত মাঈন্ট 
পু বক্স বা তাদরর োী প্রবত ন্তত 1:1000 এওটি ঢা অদঙ আদব . 
 

10.3.5.6 দওর্ এবং িাক . 
 

আতযাবে ববমাে ওবন্ডলোর , চ লীত , চেয প্রবতটি 15/20A দওর্ আাম বর্বস্ট্রববঈলে / ঈপ - 
বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  বযাওঅপ বফঈচ বা কু্ষদ্র াবওড র্ সব্রওার ( MCB ) দি ঈপযকু্ত দবদমযর দি বেচস্ব 
পৃথও বফঈচ দি ঈপব্ধ ওরা দব. দওর্ আাম কতযা এর্া ববদেেয ংল বদদব বফঈচ িীভূত 
ওরার প্রদযাচে সেআ . 
 

প্রবতটি দওর্ আাম এঙা়িা াধারণত ববদম্ব বন্নবত তত্প্রবত বা ংযুক্ত ঈার বত ববস্থত ওরা 
ঈবঘত, যা এওটি আুঘ দ্বারা বেযবন্ত্রত আদব. 
 

5A দওর্ ওাদরদন্টর চেয তামার পৃবথবী সর্বগ্রাম 14 SWG তুোয অযতে সঙার্ দব ো এবং দওর্ 
আাম যা সফচ তাদরর আুঘ মাধযদম আদবে. 
 

10.3.6 অদার বচবেপত্র . 
 

বচবেপত্র অদা বলল্পদওৌল প্রািদে আে 10.3.6.1 স্ট্রাওঘারা আস্পাত, আস্পাত সঘআে বা বচবেপত্র ধরণ এবং 
চে ঈপর বেভড র ওদর েরুূপ ঈপওরণ সথদও ক়িা ঈপযুক্ত ে / conduits , বন্ধেী দ্বারা মবথডত দব. 
 

সযমে ঙাযায ভা অগুদের ব ছুোঁ বও ববরুদদ্ধ রক্ষা ওরা য, যবে ো 10.3.6.2 সওাে বিোয অদাঙাযা 
অদা বফটিং ংল কঠে ওবরদব. সুদযর্ অদাঙাযা বা অদা াকাদোর সওাদো পবরবস্থবতর ধীে 
বযবার ওরা যাআদব ো. 
 

10.3.7 ববেযা এবং আেস্ট্দলে অোঁওা. 
 

েতুে বেমডাণ চেয 10.3.7.1 , এওটি দবেযুবতও ববেযা ঙ্কে, অদা, ভক্তদের চেয ব ওাদরদন্টর ঠিও 
বস্থাদের পর প্রস্তুত ংদলাধে এবং পবরবেীয যন্ত্রপাবত, সমার্র আতযাবে বেবডাঘে ওরা দযদঙ আদব. 
 

েতুে বেমডাণ, ববেযুৎ  বটিং ঈপ - াবওড র্ চেয 10.3.7.2 পৃথও এবং অদা  পাঔা ঈপ - াবওড র্ 
সথদও স্বতন্ত্র রাঔা আদব. মস্ত সকাপে বওো তাদরর ধরদের বা পৃষ্ঠ ম্ভব ঙাদের ওাঙাওাবঙ বাদব আদব. 
 

3- সফচ আেস্ট্দলদের মদধয 10.3.7.3 াবওড র্ ামিযপূণড আদব. 
 

এটি 240 সভাল্ট মাত্রাবধও এওটি সভাদল্টচ ঈপবস্থত দত পাদর যার মদধয পদযন্ট অদরা পৃথক্ 2m য বা 
যবে ো প্রস্তুত তাদের বযবাদরর থাওা ম্ভব েয যাদত 10.3.7.4 পথপ্রেলডও তাআ earthed ধাতু বা োয 



ন্তরও পোথড বখরা দব. সক্ষদত্র সযমে পদযন্ট সভাদল্টচ ঈপবস্থত আবিত বঘবহ্নত আদব এদক্স ঈপায রাআযা 
রাঔা য . 
 

10.3.7.5 সওাথায 240V মাত্রাবধও এওটি সভাদল্টচ পৃথও পবরদবষ্ট্দের বা যন্ত্রপাবত অআদর্ম অদযাবচত য 
যা ববেযমাে মদধয র্াবমডো বা েযােয বেবেডষ্ট্ াআভ ংল যা , যবে এদও পদরর োকাদর এওটি ববজ্ঞবি 
সয সওঈ ত্তে এদক্স বা সয সযমে এওটি বস্থাদে স্থাপে ওরা আদব মদধয পৃথও ওরা ংল তাদের মদধয 
ববেযমাে সভাদল্টচ মাত্রার তওড  ওরা য. 
 

10.3.7.6 েতুে বেমডাণ চেয, সঅঈর্ অোঁওা প্রাবিও ামবরও এবং যাবন্ত্রও বববরণ বেদেডল ওবরদবে. 
 

10.3.8 ওন্ডাওর্র  আাম . 
 

10.3.8.1 পথপ্রেলডও . 
 

পথপ্রেলডও তামা বা যাবুমবেযাম আদবে. 
 

ক্ষমতা এবং অদা াবওড র্ চেয পথপ্রেলডও বেদরাধও চেয েদুমাবেত তাপ ীমা মাত্রাবধও ঙা়িা বর্চাআে 
বতড েী সার্ বে পযডাি অওাদরর আদবে. 
 

েলা  বেরদপক্ষ তাদরর এওআ অওাদরর দব. 
 

10.3.8.2 েমেীয তারগুব এবং েমেীয ে়িােব়ি . যাবন্ত্রও ুরক্ষা affording এওটি সখর ন্তকডত , যবে ো 
েমেীয ওযাব বা ে়িােব়ি বেবেডষ্ট্ তাদরর বাদব বযবার ওরা যাআদব ো. েমেীয ে়িােব়ি সপাদর্ড ব 
যন্ত্রপাবত যা ংদযাদকর চেয বযবার ওরা সযদত পাদর. 
 

10.3.8.3 সওব সল য. ঈপদরাক্ত োমমাত্র ি ববভাকীয এাওা 6mm2 এবং দে মস্ত ায 
conductors তাদরর দওর্ াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. 6 mm2 ঙু্কবঘত এবং ো তাদরর দওর্ াদথ ঈপব্ধ 
েীদঘর ি ববভাকীয এাওার ায conductors চেয, তাদরর ঈন্কু্ত প্রাদন্ত ব strands এওদি ছাাে 
বা ঈপযুক্ত াতা বা ferrules বযবার ভুদা আদব. 
 

10.3.8.4 সওব ঘাোঁঙা . সওব বন্ধ বদক্সর মদধয ওযাব স্থাপে অদক প্রায PIB সর্প ক্ষত বেদয ঘীোমাটির 
বাে / বপবভব ংদযাকওারীগুবদও মাধযদম বছুদত দব. 
 

10.3.8.5 ববস্তার ঘাোঁঙা . Conduits াধারণত এওটি বববডং ববস্তার ঘাোঁঙা পারাপার ওরার েমুবত সেযা 
দব ো. সযমে পারাপার দত পাযা সযঔাদে বেবাযড ববদল যত্ন সয পয: প্রণাী রাে  স্বাভাববও 
অবিে বা ওারদণ ভবদের ওাঠাদমা ম্প্রারণ / ংদওাঘে ওরদত ক্ষবতগ্রস্ত ো য ওরা সওাে ভাদবআ ো 
য তা বেবশ্চত ওরার চেয গ্রণ ওরা অবলযও. 
 



10.3.9 াব বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  . 
 

10.3.9.1 পবরদবষ্ট্দের . 
 

াব বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  দবেযুবতও সার্ সওদি ম্ভব বাদব বাদব বন্ধ ববস্থত আদব. 
 

ভবদের সভতদর ববস্থত ঈপ - বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  চেয পবরদবষ্ট্দের ধুদা প্রমাণ এবং 20 SWG এওটি 
বডবেম্ন সবধ এর লীর্ আস্পাত চাবযাবত বযবার ওীর্মবূওাবে প্রমাণ আদব. সবার্ড  পাদরলে বেরাপে এবং 
ওারদণ লর্ড  - াবওড র্ সথদও অগুদের ববস্তার ববরুদদ্ধ বেরাপে আদব. 
 

ফুযাং ঙও 8.2.7 কু্ষদ্রওায বতড েী বা বফঈচ ধারণওারী াব - বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  চেয পবরদবষ্ট্দের 
প্রস্তাববত মাপ ঈপব্ধ ওরা য. 

BNBC Table 8.2.7  
Recommended Enclosure Sizes for MCB's and Fuses 

 
     

  Dimensions (mm)  No. of MCB's or Fuses 
     

 Height Width Depth  

     

 350 390 120 up to 12 

 480 390 120 up to 24 

 610 390 120 up to 36 

 740 390 120 up to 48 
     
     

 
াব বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  এর 10.3.9.2 তাদরর ংদযাচে . 
 

েতুে বেমডাণ , এওটি ঈপ - বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  তাদরর মদধয , গ্রাওারী বর্ভাআদর সমার্ ঘাবোর 
মােভাদব ভববযদত এক্সদর্েলে চেয ঔুঘরা ঈপায (গুব) ঙা়িার সবাদর্ড র ঈপায ংঔযার মদধয যথাম্ভব 
ববতরণ ওরা দব. 
 

র্াবমডো এটি বেরাপদে তাদরর strands েদূর ওার্া ঙা়িা তাদের বাতা ম্ভব সয এআ ধরদের ফমড ো যবে 
ো তারগুব , শুধুমাত্র ছাাে বা ছাাআ Lugs দ্বারা র্াবমডো ংযুক্ত ওরা দব. 
 

10.3.10 াবভড  এবন্ট্র . 
 

এওটি ভবে সথদও 10.3.10.1 ভারদর্ সবা ংদযাক অোবেত ওন্ডাওর্র দি চড ে ওরা দব. মাথার 
ঈপদর সবা ংদযাক লীদড এওটি ংী খা়ি সমা়ি থাওার বপাী পাআপ বেদয দতবর এবং বাআদরর সেযাদ 
আেস্ট্ ঙাে ঔুোঁটি বা পবরদবা masts মাধযদম বা়িী মদধয সেতৃদত্ব আদব. 
 



10.3.10.2 ভূকভড স্থ সবা তাদরর সকাপে তাদরর মদধয তাদরর প্রদযাচেীযতা েুাদর পা়িা ওরা দব. 
 

10.3.10.3 ববেযুৎ এবং সর্বদযাকাদযাক বা যাদন্টো তাদরর অাোভাদব মদধয সেতৃদত্ব আদব. 
 

10.4 তব়িৎ াবভড  ঔাে এবং বা র্াক্ট . 
 

10.4.1 াবভড  ঔাে . 
 

ঙয কল্প বা 20 বমর্ার ( 65 ফুর্) ঈচ্চ ঈপর 10.4.1.1 ভবে ত এাওার প্রবত 1500 M2 চেয এক্স 
400 বমবম 200 বমবম এও ঈেম্ব ঔাে এওটি বডবেম্ন থাবওদব . 
 

প্রবতটি তায দবেযুবতও ঔাে রুদম 10.4.1.2 বে এবং দচ বযবাদরর পাদরলে, রক্ষণাদবক্ষণ  চরুরী 
লার্ ঈন্কু্ত ববসৃ্তত ঈচ্চভূবম ঈপব্ধ থাওা অবলযও . 
 

10.4.1.3 েতুে বেমডাণ চেয, দবেযুবতও তাদরর অর েয, ঈেম্ব তাদরর বেওর্তম দবেযুবতও তাদরর সথদও 
যদথষ্ট্ েরূদত্ব স্থাপে ওরা দব. দবেযুবতও এবং  দবেযুবতও প্রাঘীর মদধয এওটি ঈেম্ব ববভাচে আদর্র প্রাঘীর 
বাঞ্ছেীয . 
 

েতুে বেমডাণ চেয 10.4.1.4 , দবেযুবতও risers চেয ঈেম্ব সবা ঔাে যাবের্াবর shafts ংি স্থাপে ওরা 
অবলযও. তারা দবেযুবতও risers চেয ঈেম্ব সবা ঔাে এদওবাদর শুওদো রদয যায তা বেবশ্চত ওরার চেয 
গুরুত্বপূণড ববদেে এ স্থাপে ওরা ঈবঘত . 
 

10.4.2 বা র্াক্ট . 
 

10.4.2.1 বা ducts ঈন্কু্ত ওাচ বা সযঔাদে ইার এওটি স্থাযী প্রওৃবতর েয চেয বযবার ওরা ঈবঘত. 
বাদর োী বন্টে বযবস্থায চেয bends েযূেতম ংঔযও পা়িা ওরা দব. 3- সফচ চেয সমপাও বা 
ducts মদধয দববলষ্ট্ূঘও সরটিং , 3- তাদরর বা 4 তাদরর বদস্ট্ম 200 amperes সথদও 3000 amperes 

ববধ ববসৃ্তত আদব. ঈপযুক্ত অওাদরর ওংবির্ েভূুবমও ducts এওটি এওও Substation দ্বারা প্রবতপাবত 
দব বা়িী এওটি েদর চেয রাস্তা বরাবর প্রোে ওরা আদব. 
 

োী এাওার 10.4.2.2 সমদছ এমেভাদব বেমডাণ ওরা দব যাদত বস্থাদে তাদরর / বা বার 
TRUNKING / পাআপ / conduits বেবডাণ পদর ববলষ্ট্ সঔাা চাযকা RCC স্ল্যাব (গুব) বা সওাদো াদথ 
ভরা য ফাোঁওা স্থাে েযােয  োয পোথড সয অগুে বা কবত বপবভব পদরর বেদঘর তায (গুব) 
সথদও এও ত সথদও পদ়ি ো পাদরে. এআ ঈদেদলয বযবস্থা প্রধাে তায ওাবস্ট্ং ময দতবর ওরা প্রদযাচে. 
 

ঔাে এবং র্াক্ট এর 10.4.3 ী . 
 



এওটি তাদরর বদস্ট্ম সযমে সমদছ, সেযা, ঙাে , ববং , পাটিড লে থবা কহ্বর বাধা বাদব ভবে বেমডাণ 
ঈপাোদের মাধযদম পা সওাথায 10.4.3.1 , তাদরর বদস্ট্ম বববেময পদর ববলষ্ট্ openings আদব 

েপু্রদবল অদক বেমডাণ বেমডাদণর বেচ বেচ ঈপাোে চেয বেধডাবরত বি প্রবতদরাদধর বর্গ্রী েযুাযী ব . 
 

ঈদেবঔত বি প্রবতদরাদধর থাওার বেমডাণ বেমডাদণর ঈপাোে পলা যা 10.4.3.2 তাদরর ংদযাচে বদস্ট্ম 
ভযন্তরীণভাদব েপু্রদবল অদক বেচ বেচ ঈপাোে বি প্রবতদরাদধর বর্গ্রী বদদব বাআদর ব দে ব 
আদব. 
 

10.5 তব়িৎ Substation . 
 

10.5.1 সচোদর . 
 

দবেযুবতও Substation এর 10.5.1.1 প্রদযাচেআ এবং ক্ষমতার ববেযুৎ অআদে প্রববধাে দ্বারা বা প্রাবিও 
দবেযুবতও আঈটিবটি দ্বারা বেধডারণ ওরা আদব. 
 

ভববযদত ববস্তার প্রদযাচেীযতা এওটি ঈচ্চতর বঘদত্র ববদবঘো ওরা সয বেদেডল যবে ো প্রদযাচে Substation 

ক্ষমতার ঈতরাে েতুে বেমডাণ, চেয 10.5.1.2 , 70% এওটি সার্ ফযাক্টর , ভবদের অেমুাবেও সার্ 
প্রদযাক ওরা দব. 
 

10.5.2 Substation বস্থাে . 
 

েতুে বেমডাণ চেয 10.5.2.1 , Substation বডবেম্ন ত স্তর আেস্ট্ ওরা দব. ববুেযাে ত মদধয 
Substation এর বস্থাে এব়িদয ঘা ঈবঘত . যন্ত্রপাবত আেস্ট্দলে থবা পারদণর চেয রাস্তায সথদও 
র্াআদরক্ট প্রদবলাবধওার প্রোে ওরা আদব. 
 

10.5.2.2 Substation বা ুআঘ খদরর সমদছ স্তর এাওা দবডাচ্চ বেযা স্তদরর ঈপদর দব. যদথাপযুক্ত বযবস্থা 
Substation এাওার মদধয ছ়ি বা বেযা চদর েপু্রদবল সরাধ ববেযমাে ঈবঘত. 
 

যবে থাদও েতুে বেমডাণ চেয 10.5.2.3 , এওটি বববডং ওমদিক্স , বা এওআ প্রবতষ্ঠাদের এওাত্মতার বা়িী 
এওটি গ্রুপ সক্ষদত্র, Substation , ববদল ওদর এওটি পৃথও ভবে ববস্থত ওরা ঈবঘত এবং সচোদরর্র রুম 
ংি যা ঈবঘত. 
 

দবেযুবতও Substation বেবাযড ওারদণ মূ ভবদের মদধয ববস্থত দত দব যবে 10.5.2.4 েতুে বেমডাণ 
চেয, , এর্া এওতা ঈপর ববস্থত য. 
 

ব়ি সত ওদন্টন্ট ( বধও 2000 বর্ার ) দে রান্পফরমার , pits প্রোে ওরা য সলাণ 10.5.2.5 . 
 



েতুে বেমডাণ চেয 10.5.2.6 , Substation খর সথদও বডবেম্ন ঈচ্চতা 3.6 বমর্ার ( 12 ফুর্) আদবে. 
বববভন্ন ধারণক্ষমতা চেয Substation এবং রান্পফরমার ওক্ষ চেয প্রদযাচেীয বডবেম্ন এাওা ফুযাং ঙও 
8.2.8 মদধয সেযা য. 

 
BNBC Table 8.2.8  

Area Required for Transformer Room and Substation for Different Capacities 
 

     

 Capacity of Transformer Room Area Total Substation Area (with HT, LT Panels & 
 

 Transformer 
(m

2
) 

Transformer Room but without Generators) 
 

  

(m
2)

 

 

 (kVA)  
 

    
 

 1x150 12 42 
 

 1x250 13 45 
 

 2x250 26 90 
 

    
 

 1x400 13 45 

 2x400 26 90 

 3x400 39 135 

 2x630 26 90 

 3x630 39 135 

 2x1000 26 90 

 3x1000 39 135 
    
    

 
 

Substation এর 10.5.3 ববেযা . 
 

10.5.3.1 েতুে বেমডাণ চেয, Substation ববববডেযা ওম সভাদল্টদচর switchgear রুদম বদলদ 
রান্পফরমার এবং তারপর , থডাত্ আঈটিবটি সের্যাওড  সথদও এআঘটি রুদম , ক্ষমতা প্রবা েযুাযী আদব. 
এআঘটি বেদও েদূর বযবক্ত বববেময সথদও থাওদব যাদত াধারণভাদব, LT রান্পফরমার ওরদত Substation 

এআঘটি খদরর এও সওাদণ স্থাপে ওরা দব. 
 

10.5.3.2 েতুে বেমডাণ চেয, এআঘটি চবরপ পযাদে প্রস্থাে সকর্ ওাঙাওাবঙ Substation খর সথদও বব 
ওাঙাওাবঙ ববস্থত আদব এবং এ এআঘ টি তাদরর এবন্ট্রর চেয ুববধাচেও দব. 
 

10.5.3.3 েতুে বেমডাণ চেয, এআঘটি পযাদে , বব ওাঙাওাবঙ ববস্থত আদব ঠিও পদর বা এআঘ টি পযাদে 
ংি . 
10.5.3.4 েতুে বেমডাণ চেয, LT পযাদে ো ঔুব েদূর রান্পফরমার সথদও রান্পফরমার সথদও যদথষ্ট্ েরূদত্ব 
থাওা বওন্তু আদব. LT পযাদেদর বস্থাে ঈত্থােওারী প্রধাে তাদরর ঔুব স্বল্প েরূত্ব মদধয ঈধ্বডকামী বা 
বাবযও তাদের পথ সযমে থাওদত পাদর ঈবঘত . 
 



10.5.3.5 মস্ত ওক্ষ ববং পযডন্ত পাটিড লে াদথ ঈপব্ধ ওরা দব এবং ঠিও বাযঘুাঘ থাবওদব . 
রান্পফরমার অদর ঠিও বাযুঘাঘ এবং সযঔাদে ঈচ্চতর পযডাদয বেম্ন স্তর এবং বেষ্কালে ভক্ত এ 
প্রদযাচেীয louvers ি বাযুঘাঘ রক্ষা ওরা য সয এমেভাদব ঈপদযাকী বস্থাদে এ প্রোে ওরা আদব 
আদব . 
 

10.5.3.6 বযবস্থা রান্পফরমার বদঔ ছ়ি চ এবং প্রবতদরাধ Substation সমদছ স্তর ওম য, সলাণ pits 

মাধযদম ওক্ষ আুঘ দতবর ওরা দব. 
 

10.6 রিাম  মাপত্র . 
10.6.1 ঈচ্চ সভাদল্টচ switchgear . 

 

10.6.1.1 েতুে বেমডাণ চেয, Switchgears বযাদঙ্কর অগুে বা ুআঘ বযথডতা সথদও ঈদূ্ভত ববদস্ফারণ দ্বারা 
ক্ষবত যার ছুোঁ বও প্রবতদরাধ ওরার চেয বি প্রবতদরাধও বাধা মাধযদম এদও পদরর সথদও পৃথওীওৃত 
আদব. 3 বা ধযায ুআঘ আেস্ট্ ওরা দযদঙ সওাথায , এটি এওআ ভাদব ংি বযাংও সথদও পৃথওীওৃত 
আদব. 
েতুে বেমডাণ চেয 10.6.1.2 , রু্বিদওর্ বা বরং প্রধাে রবরাদর সক্ষদত্র, ববেযা েটুি বভন্ন রবরাদর ঈত্ 
যুকপত ুআবঘং প্রবতদরাধ প্রোে ওরা আদব interlocking দি পবরবতড ে. 
 

10.6.2 ওম সভাদল্টদচর switchgear . 

 

10.6.2.1 switchgear এবং বফঈচ বকযার রান্পফরমার ক্ষমতা ম্পবওড ত পযডাি বববেন্ন ক্ষমতা থাওদত 
দব . 
 

েতুে বেমডাণ, বববেন্নতা এবং প্রধাে বন্টে বযবস্থায কঠে ববকডামী াবওড র্ ুরক্ষা চেয 10.6.2.2 বতড েী , বা 
বফঈচ মাধযদম প্রভাববত বা বফঈচ আঈবের্ আুঘ , প্রধাে ুআঘদবার্ড  মাঈন্ট ওরা দত পাদর , যন্ত্রপাবত ববওল্প 
ধরদের মদধয সবদঙ বেদত দব ববদবঘো পদযন্ট বেম্নববঔত : 
 

( 1) েরূবতী রান্পফরমার substations সথদও দবেযুবতও লবক্ত বেদয রবরা ওরা বেবেডষ্ট্ আেস্ট্দলে , এর্া 
ওাযডওর পৃবথবী ফল্ট ুরক্ষা বেবশ্চত ওরার চেয পৃবথবী ফুদর্া ভ্রমদণর দ্বারা পবরঘাবত বতড েী দি প্রধাে 
াবওড র্ রক্ষা ওরদত প্রদযাচে দত পাদর. 
বৃৎ দবেযুবতও সমার্র, ঘুবে বা েযােয ভারী দবেযুবতও রিাম আেস্ট্ ওরা য সওাথায (2) , প্রধাে 
াবওড র্ এওাদথ পৃবথবী ফুদর্া এবং বযাওঅপ ুরক্ষা সযঔাদে প্রদযাচে দি বতড মাে বর্ভাআ ঈপর ঈপযুক্ত 
ক্ষবণও এবং ময ববম্ব দি াকাদো ধাতু পবরবত বতড েী বা conductors দ্বারা ুরবক্ষত ওরা দব. 
 

(3) াবওড র্ ভারদাবর্ং ঈপদর বা সযঔাদে ঈদেঔ তুোয েযােয আেস্ট্দলদের আে ম্ভাবো ওম বদ 
মদে ওরা সযদত পাদর প্রদযাচেীয , HRC র্াআপ বফঈচ াধারণত অাোভাদব প্রধাে াবওড দর্র চেয পযডাি 
ুরক্ষা ামথডয দব; বফঈচ আুঘ বফঈচ আঈবের্ বা আুঘ ংল ববরঘে াদথ মাঈন্ট ওরা আদব প্রধাে আুঘ 
সবার্ড  . 



(4) এর্া Substation বা এ ক্ষমতা ফযাক্টর ঈন্নবত ওযাপাবর্ারগুবদও চেয ঈপযুক্ত ংদযাক প্রোে ওরা 
প্রদযাচে সওাথায , ঈপযুক্ত ওযাপাবর্ারগুবদও ওযাপাবর্দরর এবং switchgear প্রস্তুতওারদওর এবং প্রদযাচেীয 
switchgear / লাঔােেী াবওড র্ সব্রওার দি অদাঘো ওদর বেবডাঘে আদব ওযাপাবর্দরর বযাংও ( 
বেযন্ত্রণওারী চেয প্রোে ওরা আদব গুব) . 
 

10.6.3 রান্পফরমার . 
 

পযডাি স্থাে রান্পফরমার বমর্মার্ ওরা ঈপব্ধ দ েতুে বেমডাণ চেয 10.6.3.1 , সববলরভাক সক্ষদত্রআ সত 
ধরদের প্রাওৃবতও চ়ুিাে রান্পফরমার substations চেয বযবার ওরা সযদত পাদর. 
 

অগুদের ঙ়িাদত ছুোঁ বও সবলী এবং বিোয ঈপওরণ Substation ওাঙাওাবঙ রাঔদত দব সযঔাদে সযঔাদে 
েতুে বেমডাণ চেয 10.6.3.2 , শুষ্ক ধরদের রান্পফরমার আেস্ট্ ওরদত দব. 
 

েআু বা তদতাবধও রান্পফরমার এওটি মাছাবর সভাদল্টচ বন্টে বযবস্থায রবরা ওরদত এওটি Substation 

মদধয আেস্ট্ ওরা দব সযঔাদে েতুে বেমডাণ, চেয 10.6.3.3 , বন্টে বযবস্থায াধারণত শুধুমাত্র যবে ো 
এও রান্পফরমার সথদও প্রবতপাবত আদব প্রবতটি যা অাো ববভাদক ববভক্ত আদব মাধযম সভাদল্টদচর 
switchgear প্রদযাচেীয লর্ড  - াবওড র্ ক্ষমতা, ববধাে এও রান্পফরমার বযথডতা বা যুবক্ত চেয ঔােযাবে বা 
couplers মাধযদম পৃথও ববভাদক পরস্পর ম্পবওড ত বা ংযুক্ত ওরা সযদত পাদর অদঙ. 
 

10.6.3.4 েতুে বেমডাণ চেয, সয সওাদো মদয মান্তরাভাদব ওাচ সয রান্পফরমার তাআ তাদের বেচ বেচ 
সরটিং েপুাদত ঘাবোর ভাক বাদব বেবডাবঘত ওরা দব. 
 

এওটি পেদক্ষপ অপ রান্পফরমার বযবার ওরা য যঔে েতুে বেমডাণ, চেয 10.6.3.5 , এওটি বঙ্ক আুঘ 
বেরদপক্ষ ওন্ডাওর্র  রবরা ব ঔুোঁটি সথদও রান্পফরমার ংদযাক বববেন্ন চেয প্রোে ওরা আদব. 
 

10.6.4 অববতড ত ওার. 
 

10.6.4.1 শুরু বে প্রদতযও বতড েী তাদরর, ত্বরও এবং সমার্র সার্ সস্রাত  মস্ত ঈপওরণ সমার্র ম্পূণড 
সার্ বতড মাে সরটিং ওরার এওটি বতড মাে ন্তত মাে চেয ঈপযুক্ত দব. সমার্র ববরাম শুল্ক  খে 
মহুুদতড  থামা এবং শুরু চেয সেযার ঈদেদলয ওরা য, যাওাঈন্ট বতড েী যন্ত্রপাবত তাপমাত্রা ববৃদ্ধ ঈপর শুরু 
মযীমার সওাদো িমপুবিত প্রভাব গ্রণ ওরা দব. 
 

বস্ল্প বরং বা অদবল সমার্র এর ংরক্ষণওর যন্ত্র মাধযদম rotors রবরা বতড েী সরটিং শুরু এবং সার্ লতড  
ঈভদযর চেয ঈপযুক্ত দব 10.6.4.2 . 0,376 বওদাযার্ মাত্রাবধও এওটি সরটিং থাওার প্রবতটি দবেযুবতও 
সমার্র overcurrent ববরুদদ্ধ ুরক্ষা মাধযদম এওবত্রত বেযন্ত্রণ রিাম দি সেযা আদব. 
  

10.6.4.3 প্রবতটি সমার্র সভাদল্টচ বা বযথডতার মদধয ড্রপ ওারদণ এওটি ববরবত পদর স্বযংবিয বরস্ট্ার্ড  যবে 
প্রবতদরাধ ওরার ঈপায াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. এআ প্রদযাচেীযতার ািাআ ংবক্ষি বাধা পর শুরু সমার্র 



বযথডতার ব়ি ববপদের ওারণ ম্ভবত দব সযঔাদে সওাদো ববদল সক্ষদত্র প্রদযাচয েয . এটি েযােয পযডাি 
তওড তা প্রতযাবলত বরস্ট্ার্ড  সথদও ববপদের ববরুদদ্ধ সেযা য সযঔাদে এওটি স্বযংবিয বেযন্ত্রণ বর্ভাআ দ্বারা 
ন্তর এওটি সমার্র শুরু বযবস্থা প্রবতদরাধ ওরা য ো. 
 

পৃবথবীর দি যুক্ত আদব প্রবত বেশ্চ সমার্র সেম 10.6.4.4 . 
 

10.6.5 তারগুব . 
 

েতুে বেমডাণ চেয 10.6.5.1 , আেস্ট্দলে, jointing এবং Sealing ংিান্ত তাদরর প্রস্তুতওারদওর পরামলড 
েুরণ ওরা দব. 
 

10.6.5.2 এআঘটি তাদরর য তাদরর racks বা ববল্ট অপ ওংবির্ ঔাত / ু়িি / ববুেযাে পা়িা বা 
রাবর স্থ মি আদব. স্ট্যান্ডার্ড  তাদরর বর্ম্বপ্রর সওৌল বযবার ওরা আদব. 
 

ফুযাং ঙও 8.2.10 ঈবেবঔত বাদব াধারণ বযবাদরর মদধয সওব এবং conductors এর আেস্ট্দলে 
10.6.5.3 পদ্ধবত েুরণ ওবরদত আদব. 
 

10.7 প্রধাে ুআঘ , switchboards এবং সমর্া পবরবত switchgear . 

 

10.7.1 প্রধাে ুআঘ , switchboards . 

 

10.7.1.1 মস্ত প্রধাে ুআঘ ধাতু পবরবত বখরা বেেলডে বা সওাে ঈত্তাপ বখরা পযার্ােড সযদওাে আদবে এবং 
ুআঘ রবরা প্রদবল ববদ ুওাঙাওাবঙ মদয ংদলাধে ওরা আদব. 
 

10.7.1.2 আেস্ট্দলে ঘাওাদ তাদরর ফমড এওটি আুঘ বা বফঈচ আঈবের্ বা েযথায বেরদপক্ষ তাদরর 
সওাে ববরবত অদঙ সযমে আদবে. 
 

10.7.1.3 প্রধাে সবাদর্ড  বস্থাে এটি দ্রুত চরুরী সক্ষদত্র রবরা ংদযাক বববেন্ন ওরার Firemen এবং 
েযােয ওমীদের চেয চভয সয সযমে আদবে. 
 

10.7.1.4 দপে র্াআপ switchboards েমুবত সেআ. 
 

10.7.1.5 যাোঁতদোঁদত বস্থা বা সযঔাদে োয বা ববদস্ফারও ধুদা, বাষ্প বা কযা ঈপবস্থত দত পাদর আে, 

ুআঘদবার্ড  ম্পূণডআ বখরা বা ববদল পবরবস্থবতদত দ্বারা necessitated দত পাদর বাদব বলঔা প্রমাণ ওরা 
আদব. 
 

10.7.1.6 switchboards কযাদর ঘুা বা র্কন্ড ঈপদর বা 2.5 বমর্ার যাবলং রুম বা laundries সওাদো 
যাবলং আঈবেদর্র (8 ফুর্) মদধয েকূড দব ো. 
 



, অবাযা সফাোঁর্া সফাোঁর্া বা স্বাভাববও অদ্রড বাযুমন্ডদ ঈন্কু্ত ওরা ম্ভবত চাযকায বেবাযড দে 
switchboards সক্ষদত্র 10.7.1.7 , বাআদরর অবরণ অবাযা প্রমাণ এবং গ্রবন্থ বা bushings াদথ ঈপব্ধ 
ওরা বা মাতা পয: প্রণাী প্রাি বভদযাবচত ওরা আদব আদব. 
 

কৃমদধয আেস্ট্ ওরা দ 10.7.1.8 পযডাি অদাওজ্জা switchboards ম্পদওড  ব ওাচ লণূযস্থাে চেয 
প্রোে ওরা আদব. 
 

10.7.1.9 মস্ত ধাতু casings বা সওাদো দবেযুবতও রবরা াআে বা যন্ত্রপাবত ম্ববত বা রক্ষা ধাতব 
অবরণ পৃবথবীর দি ংযুক্ত ওরা দব. 
 

10.7.1.10 switchboards এবং switchgear ামদে স্পষ্ট্ ( আে 39) 1 বমর্ার েরূদত্ব অদঙ আদব. 
 

10.7.2 সমর্া পবরবত switchgear . 

 

10.7.2.1 সমর্া পবরবত switchgear hinged র্াআপ ধাতু সবার্ড  থবা বেবেডষ্ট্ র্াআপ ধাতু সবার্ড  মাঈন্ট 
ওরা দব. 
 

10.7.2.2 Hinged র্াআপ ধাতু সবার্ড  েযূে 2 তুোয বমবম পরুু এবং বপদঙ তাদরর পরীক্ষা চেয সঔাা 
সো সবার্ড  বিয ওরার এওটি hinged ওভার াদথ ঈপব্ধ ওরা দব ধাতুর পাত বেদয দতবর এওটি বক্স 
কঠিত আদব . চদযন্টগুদাদত ছাাআ আদব. সবার্ড  বেরাপেভাদব সর্ো বলু্ট িাক থবা ওাদঠর িাক মাধযদম 
প্রাঘীর ংদলাধে ওরা আদব এবং ববেযা বওং এবং র্শ্পাদের আুযদত াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. ধাতু 
সবার্ড  যবে ক্ষণস্থাযী মস্ত তাদরর এবন্ট্র কহ্বর এওটি রাবার বা ওাদঠর গুল্ম দ্বারা ুরবক্ষত ওরা দব. 
পৃবথবী র্শ্পাদের পৃবথবীর সেতৃত্ব (গুব) মাপ াদথ তুয দত দব. 
 

10.7.2.3 স্থাযী র্াআপ ধাতু সবার্ড  প্রদযাচে দ, ঈপদর সেযাদ বেবেডষ্ট্ এওটি সওাণ বা ঘযাদে আস্পাত সেম 
কঠিত আদব . 
 

10.7.2.4 switchboards এবং switchgear ামদে স্পষ্ট্ 1 বমঃ েরূদত্ব (39 আে ) অদঙ আদব. 
 

ববতরণ সবার্ড  এর 10.7.3 বস্থাে . 
 

10.7.3.1 েতুে বেমডাণ চেয, বর্বস্ট্রববঈলে বফঈচ সবার্ড  বাদব ওাঙাওাবঙ তারা বেযন্ত্রণ ঈদেলয সার্ 
সওদি ম্ভব ববস্থত আদব. 
 

10.7.3.2 তারা ঈপযুক্ত কবাবে পশুদও সঔাোঁর্ায বাোঁধা বা সেযাদ ংদলাধে ওরা আদব এবং ুকম আদব - 
বফঈচ এর প্রবতস্থাপে চেয , এবং ত স্তর সথদও বধও 2 বমর্ার ( 6.5 ফুর্) ো আদব . 
 

10.7.3.3 তারা ধাতু পবরবত র্াআপ, বা ব ভাভাদব ঈত্তাপ ধরদের য আদবে. বওন্তু অবাযা বা 



যাোঁতদোঁদত পবরবস্থবতদত ঈন্কু্ত , তারা অবাযা প্রমাণ ধরদের আদবে এবং ববদস্ফারও ধুদা, বাষ্প বা কযা 
ঈন্কু্ত সযঔাদে আেস্ট্ ওরা দ , তারা বলঔা প্রমাণ ধরদের আদব. চারও atmospheres তারা 
anticorrosive ংরক্ষণওর দি বঘবওত্া ওরা আদব বা ঈপযুক্ত িাবস্ট্ও সযৌক দ্বারা অবতৃ . 
 

ওম সভাদল্টচ াবওড র্ ঔাযাদোর অদরা েটুি ববতরদণর বফঈচ - সবার্ড  মাছাবর সভাদল্টচ এওটি রবরা 
সথদও ঔাযাদো য সওাথায 10.7.3.4 , এআ বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  আদব : 
 

( 1) েযূে 2m বাদে ংদলাধে , থবা 
 

(2) এটি এওটি মদয েটুি , যথা তারা interlocked য সঔাা ম্ভব ো যাদত বযবস্থা , সমর্া সও " 
ববপদের 400 সভাল্ট " বঘবহ্নত এবং ঠিও সফচ বস্থােূঘও এবং ববপদের বঘহ্ন বেদয বঘবহ্নত ওরা য , 

থবা 
(3) ওক্ষ বা শুধুমাত্র েদুমাবেত বযবক্ত যাদক্সদযাকয পবরদবষ্ট্দের আেস্ট্ . 
 

সক্ষত্রমত , এবং এঙা়িা রবরা পযডাদযর সভাদল্টচ এবং েম্বর বেদয বঘবহ্নত ওরা বাদব 10.7.3.5 মস্ত 
বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড , " অদার " বা "পাযার " বঘবহ্নত ওরা দব. প্রবতটি এটি বেযন্ত্রণ ওদর যা প্রবতটি 
বতড েী এবং বফঈচ ঈপাোে বতড েী এবং অওার চেয বতড মাে সরটিং এর র্াযাগ্রাম সেবার এওটি াবওড র্ 
তাবওার াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

10.7.3.6 ববতরদণর পযাদে ামদে স্পষ্ট্ ( আে 39) 1 বমর্ার েরূদত্ব অদঙ আদব. 
 

10.8 স্ট্যান্ডবাআদত রাঔুে ববেযুত্. 
 

10.8.1 সচোদর . স্ট্যান্ডবাআ পাযার ািাআ চীবে  ম্পবত্ত বা দবেযুবতও লবক্ত রবরা ববঘ্ন সক্ষদত্র 
প্রধাে ঈৎপােে ক্ষবত পযাবেও , ববপবত্ত প্রবতত ওরার চেয বযবস্থা ওদর রাঔা বাঞ্ছেীয. স্ট্যান্ডবাআ লবক্ত 
রবরা এওটি সপদরা আবিে বা বর্দচ আবিে বা কযা আবিে সচোদরর্র বা অআবপএ বা আঈ.বপ. দত 
পাদর. 
 

এওটি স্ট্যান্ডবাআদত রাঔুে ঈৎপাবেত সর্ 10.8.2 ওযাপাবটি . 
 

স্ট্যান্ডবাআ ঈৎপাবেত সর্ 10.8.2.1 ক্ষমতা সযমে এও পর এওটি বযাংও বাআদর বফর্ , এওটি বা ব 
চ পাম্প বাদব পবরাযড াওা সার্, পবরাযড লীতাতপবেযন্ত্রণ সার্, পবরাযড রিাম সার্ এবং 
প্রদযাচেীয পবরদবা সার্, বভবত্তদত বেবডাবঘত আদব , আতযাবে সচোদরর্র এওদযাদক ঈবেবঔত ব সমবলে এবং 
াবওড র্ শুরু সস্রাত গ্রণ ওরদত ক্ষম দব. 
 

 

 



 10.8.2.2 সচোদরর্র সেম পৃবথবীদত েটুি পৃথও  স্বতন্ত্র ংদযাক দ্বারা earthed আদব. 
পর চেয 10.8.3 স্ট্যান্ডবাআদত রাঔুে ববেযুত্. 
 

এওটি বফর্ আেস্ট্ সযঔাদে এওটি বববডং , , ক্ষমতা দ্বারা স্ট্যান্ড আে 10.8.3.1 বববডং সথদও দবেযুবতও 
লবক্ত রবরা এওটি বযাত সেআ যঔেআ স্বযংবিযভাদব ওাচ ঘাাদোর চেয সর্ এওটি স্বযংম্পূণড 
সচোদরর্র দ্বারা ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

শুধুমাত্র এওটি বফর্ আেস্ট্ সওাথায 10.8.3.2 , বফর্ স্বাভাববও ক্ষমতা বযথডতার পর 60 সদওদন্ডর মদধয 
ববেযুৎ standby স্থাোন্তবরত আদব. 
 

েআু বা তদতাবধও পর এওটি াধারণ পাদরটিং বদস্ট্ম দ্বারা বেযবন্ত্রত য সওাথায 10.8.3.3 , মস্ত 
পর স্বাভাববও ক্ষমতা বযথডতার পর 60 সদওদন্ডর মদধয স্ট্যান্ডবাআ লবক্ত স্থাোন্তবরত ওরা সযদত পাদর , বা 
লবক্ত ঈৎ দ্বারা স্ট্যান্ড এ ব পর ওাচ ঘাাদোর চেয পযডাি ক্ষমতার যবে এওআ ময , মস্ত 
পর িমােুাদর স্ট্যান্ডবাআ লবক্ত স্থাোন্তবরত আদব , মদোেীত বতরণ প্রতযাবতড ে এবং তাদের ঘাবোর 
স্রাব আদব. 
 

10.8.4 সচোদরর্র রুম . 
 

10.8.4.1 েতুে বেমডাণ চেয, ঈৎপাবেত সর্ বাঞ্ছেীয Substation বববডং অদযাবচত দব বা প্রধাে যা 
ওম্পে এবং লব্দ স্তান্তর এ়িাদত তুে সভাদল্টচ ড্রপ দি দবেযুবতও ঘাদপর স্থাোন্তর সআাদথ বিয 
Substation রুম ংি স্থাপে ওরা ঈবঘত বববডং . 
 

েতুে বেমডাণ চেয 10.8.4.2 , সচোদরর্র রুম বাতা ঘাঘদর ঈদেঔদযাকয পবরমাণ অদঙ এবং ববং 
ফযাে এওটি ংঔযা দি াকাদো ঈবঘত. বিওাণ্ড যন্ত্রপাবত ঈপযুক্ত ধরে এবং ংঔযা ঈত্পােও রুম বভতর 
আেস্ট্ থাওা অবলযও. 
 

10.8.4.3 েতুে বেমডাণ চেয, সচোদরর্র আবিে বেষ্কালে ঈপযুক্তভাদব ভবদের বাআদর বেদয যাযা দব এবং 
ববদল ওদর েবক্ষণ বযতীত েয সওাে বেদও বেদয বাআদর বেদয যাযা য. সচোদরর্দরর সত র্যাংও েদূর 
বেযন্ত্রণ পযাদে বেও সথদও চাযকা যা ঈবঘত. কযা আবিে সচোদরর্র বতবরক্ত াবধােতা বম্বদের 
সক্ষদত্র ববদস্ফারণ সরাধ বাযুঘাঘ , ফুদর্া ংিান্ত গ্রণ ওরা অবলযও. 
 

 

 

 



 

েতুে বেমডাণ চেয 10.8.4.4 , ফুযাং ঙও 8.2.9 সচোদরর্র বববভন্ন অওাদরর চেয বডবেম্ন সচোদরর্র 
রুম এাওা প্রদযাচে সেঔায. 

 
BNBC Table 8.2.9 

Area Requirements for Standby Generator Room 
 

   

 Capacity Area 

 (kW) (m
2

) 
   

 1x25 20 

 1x48 24 

 1x100 30 

 1x150 36 

 1x300 48 

 1x500 56 
   
   

 

 

এওটি স্ট্যান্ডবাআদত রাঔুে সচোদরর্র এর 10.8.5 ৎ ুআঘ . 
 

10.8.6 এওটি স্ট্যান্ডবাআ সচোদরর্র লবক্ত বমর্ার পর এবং প্রধাে ন্তমুডঔী আুঘ বা প্রধাে ন্তমুডঔী াবওড র্ 
সব্রওার পদর রবরা আেপুর্ মদয ংযুক্ত ওরা য, বওন্তু ঈপযুক্ত সরটিং এওটি ওরার ুআঘ মাধযদম . 
সযমে এওটি আুঘ সরটিং প্রধাে ন্তমুডঔী াবওড র্ সব্রওার ন্তত 1.25 বার সরটিং আদবে. Mains বস্থাে 
সথদও রাদো দ , সচোদরর্র তবদ্বপরীত ংযুক্ত ওরা সয সওাদো ম্ভাবো অদঙ , যাদত ওরার ুআঘ সযমে 
এওটি ধরদের আদব. 
 

10.8.7 ওরার ুআঘ মযােযুা র্াআপ থবা স্বযংবিয ধরদের দত পাদর. অকা ংদযাক বা সু্ফবি সওাদো 
ম্ভাবো অদঙ , যাদত ঈভয সক্ষদত্রআ ওরার ুআঘ ঠিওভাদব দতবর ওরা দব. 
 

াবওড র্ এর 10.9 ুরক্ষা. 
 

10.9.1 সচোদর . 
 

10.9.1.1 ঈপযুক্ত ুরক্ষা লর্ড  - াবওড র্ এবং overcurrent এবং প্রবতরক্ষামূও যন্ত্রপাবত ববপে ঙা়িা খর্দত 
পাদর সয সওাদো লর্ড  - াবওড র্ বতড মাে বববঘ্নত ওরদত ক্ষম আদব ববরুদদ্ধ ব াবওড র্ এবং ঈপ - াবওড র্ 
চেয switchboards  বর্বস্ট্রববঈলে সবার্ড  এ প্রোে ওরা আদব. 
 

বতড েী প্রধাে বতড েী রক্ষার চেয বযবার ওরা য এবং পাদরলে মদধয দবময, তাা আদত প্রাি ঈপ - 
াবওড র্ বেম্ন বতড মাে সটিং এবং ঔাদর্া ময বযবধাে অর এ ওাচ ঈপ - বতড েী এর প্রবতরক্ষামূও 
বর্ভাআ ামিয ওদর চড ে ওরা আদব সওাথায 10.9.1.2 প্রধাে াবওড র্ সব্রওার . 



10.9.1.3 এওটি বফঈচ ওযাবরযার ওযাবরযার বেবমডত দযদঙ যার চেয সয বধও মাদপর এওটি বফঈচ 
ঈপাোে দি াকাদো দব ো. বফঈচ বতড মাে সরটিং বফঈচ দ্বারা ুরবক্ষত বতড েী মদধয বদঘদয সঙার্ 
তাদরর বতড মাে সরটিং বতিম ওরদত পারদব ো. 
 

ভারদার্ বতড মাে ববরুদদ্ধ 10.9.2 ুরক্ষা. 
 

10.9.2.1 ুরক্ষা বর্ভাআ সযমে এওটি বতড মাে ন্তরণ , বন্ধ , ববেষ্ট্ওরণ বা conductors এর অলপাল 
ঔুব ক্ষবতওারও এওটি তাপমাত্রা ববৃদ্ধর ওারণ দত পাদর অদক াবওড র্ conductors প্রবাবত সওাদো 
চবমোর বতড মাে ববরবত সেযা আদব. 
 

চবমোর ববরুদদ্ধ ুরক্ষার চেয বর্ভাআদর 10.9.2.2 ভ্রাবন্ত বতড েী প্রতযাবলত সঔাার ববপদের ওারণ দত 
পাদর সযঔাদে বতড মাে - বযবার যন্ত্রপাবত , সযমে, ফাযার পাম্প াবওড র্ রবরা াবওড র্ চেয বাঞ্ছেীয. 
 

লর্ড  াবওড র্ সস্রাত ববরুদদ্ধ 10.9.3 ুরক্ষা. সযমে এওটি বতড মাে ওারদণ conductors এবং ংদযাক 
ঈত্পাবেত তাপ এবং যাবন্ত্রও প্রভাব ববপদের ওারণ দত পাদর অদক ুরক্ষা বর্ভাআ াবওড র্ conductors 

প্রবাবত সওাদো লর্ড  - াবওড র্ খর্াদো বতড মাে ববরবত সেযা আদব. 
 

Undervoltage ববরুদদ্ধ 10.9.4 ুরক্ষা. 
 

সভাদল্টচ , থবা এওটি ক্ষবত এবং সভাদল্টচ পরবতী পেু মদধয এওটি ড্রপ বযবক্ত  ম্পবত্ত চেয ববপজ্জেও 
পবরবস্থবতদত পদরাক্ষভাদব পাদর সওাথায 10.9.4.1 , ঈপযকু্ত তওড তা গ্রণ ওরা দব. 
 

10.9.4.2 এওটি undervoltage প্রবতরক্ষামূও বর্ভাআ আেস্ট্দলে ক্ষবত এওটি গ্রণদযাকয ছুোঁ বও বদ মদে 
ওরা য যবে সওাে ববপে বযবক্তদও ৃবষ্ট্ য সয সেযা য ো. 
 

10.10 বঙটিদয Earthing . 

 

10.10.1 সচোদর . াধারণভাদব রিাম এবং াআভ ংল পৃবথবীদত ম্ভাবয আদব অর েয আেস্ট্দলে 
ব ংদল , এআভাদব এআ ংদলর ংস্পদলড অার বযবক্ত এঙা়িা ব মদয পৃবথবীর ম্ভাবোময এ আদবে 
সয বেবশ্চত . 
10.10.2 াবওড র্ এবং বদস্ট্ম বঙটিদয Earthing . 

 

10.10.2.1 াবওড র্ এবং বদস্ট্ম earthing াআে সথদও বতবরক্ত সভাদল্টচ ীমা ঈচ্চ সভাদল্টদচর াআে ি 
ভার সথদও সঢঈ বা অদা খুবরদয  পৃবথবীর সক্ষদত্র লেূয ম্ভাবয এ পবরদবষ্ট্দের এবং রিাম বে  
বতড মাে রাঔা আদব. 
10.10.2.2 earthing প্রবতদরাদধর মাে আেস্ট্দলদের প্রবতরক্ষামূও এবং বিযামূও প্রদযাচেীযতা েযুাযী 
দত দব এবং ধারাবাবওভাদব ওাযডওর আদব. 
আেস্ট্দলদের এওটি ংঔযা পৃথও আেস্ট্দলদের সওাে েআু মদধয ঘমাে প্রবতরক্ষামূও conductors তাদের 
মাধযদম প্রবাবত ওরদত থবা শুধুমাত্র এওটি আেস্ট্দলদের মদধয earthed এবং earthing সথদও ভাভাদব 
ঈত্তাপ ওরা ম্ভবত বতড মাে দবডাচ্চ সো বে ওরদত ক্ষম আদব য পৃথও earthing বযবস্থা , অদঙ 
সওাথায 10.10.2.3 েয সওাে আেস্ট্দলে বযবস্থা . অধুবেও পবরবস্থবতদত, তাদরর প্রবতরক্ষামূও ওন্ডাওর্র 
ফরম ংল যবে প্রবতরক্ষামূও ওন্ডাওর্র শুধুমাত্র ংবেষ্ট্ প্রবতরক্ষামূও বর্ভাআ ধারণওারী আেস্ট্দলদের 
মদধয earthed আদব. 



বঙটিদয Earthing এর 10.10.3 পদ্ধবত . 
 

10.10.3.1 সচোদর . এওটি earthing বদস্ট্দমর চেয প্রদযাচেীয বতেটি প্রধাে ঈপাোে পৃবথবী 
conductors , earthing ীা  পৃবথবীর electrodes য . 
 

10.10.3.2 অথড পথপ্রেলডও . 
 

পৃবথবীর conductors আেস্ট্দলে ব ধাতু ংল সযাক বে যা earthing বযবস্থার ংল. 
 

মস্ত সক্ষদত্রআ বভবত্ত ওন্ডাওর্র তামা বা আস্পাত বা েযােয ধাতুর বা সবচায চারা দব ো যা ধাতুর 
মন্বয কঠিত আদব এবং , বযবাবরও যবে বন্ধ বা ংযুক্ত ওরাে ঙা়িা আদবে. চদযন্টগুদাদত বেবাযড দয 
থাদওে তাদ অেদত earthing ওন্ডাওর্র প্রবতদরাদধ ববৃদ্ধ এবং যথাযথ যাবন্ত্রও এবং চারা প্রবতদরাধী 
দববলষ্ট্য থাদও ওরদব ো , যাদত তারা দতবর এবং রক্ষণাদবক্ষণ ওরা দব. 
 

যাবুমবেযাম বা তামা পবরবত যাবুমবেযাম conductors পৃবথবী electrodes ঘূ়িান্ত ংদযাদকর চেয 
বযবার ওরা যাআদব ো. 
 

পৃবথবী ওন্ডাওর্র বদস্ট্ম প্রবতরক্ষামূও বর্ভাআদর পাদরটিং ময চেয বভবত্ত ওন্ডাওর্র বা conductors 

মদধয প্রবাবত ওরদত পাদরে, যা বতড মাে ফল্ট চেয পযডাি স্বল্প মদযর ক্ষমতা থাবওদব . পৃবথবী 
conductors বাদব বযবহৃত দে তামার তাদরর সক্ষদত্র, তাদরর মাপ াবওড র্ রবরা বৃত্তম বতড মাে বে 
ওন্ডাওর্র দধডও এাওার সঘদয ওম দব ো . 
 

ফুযাং ঙও 8.2.11 যুক্ত তামা াবওড র্ conductors এর মাপ ংবেষ্ট্ তামা পৃবথবী conductors েযূেতম 
মাপ অপবে. সওাে অওার সঙার্ র্াআর্াে 14 SWG সওাে চাযকায পৃবথবী পথপ্রেলডও বদদব বযবার ওরা 
দব. 

BNBC Table 8.2.11  
Minimum Cross-sectional Area of Copper Earth Conductors in Relation to 

the Area of Associated Phase Conductors 
 

    

 Cross-sectional Area of Phase Conductor(s) Minimum Cross-sectional Area of the 
 

 

(mm
2)

 

Corresponding Earth Conductor 
 

 
(mm

2
) 

 

  
 

   
 

  

  
Less than 16 Same as cross-sectional area of phase conductor 

 but not less than 14 SWG 
 
 
 

16 
16 or greater but less than 35 

 
 

Half the cross-sectional area of phase conductor 
35 or greater 

 



 
10.10.3.3 অথড বর্. 
পৃবথবী ওন্ডাওর্র আেস্ট্দলে মাপ েযুাযী এও বা এওাবধও ংদযাক পদযন্ট অো আদব; তামার তাদরর 
earthing ববলাাওার সঔাদে সথদও electrodes ঘাাদোর আদব. 
Earthing ীা য তামার তাদরর বা তামা strands এর দত পাদর. 
আেস্ট্দলে বেরাপত্তা ফযাক্টর ববৃদ্ধ যাদত earthing ববলাাওার বেদঘ পৃবথবীর ববেযুদ্বাও যা রু্বিদওর্ 
ঘাাদো আদব. Earthing ীা বাদব বযবহৃত তামার তাদরর 8 SWG (12 mm2 ঙু্কবঘত ) সঘদয ওম 
দব ো দব. 
10.10.3.4 অথড Electrodes . 

পৃবথবী ববেযুদ্বাও যতর্া াধয ববদল ওদর স্থ চ সর্ববদর েীদঘ স্থাযীভাদব অদ্রড মাটির মদধয পলা আদব. 
Electrodes প্রবতদরাদধ এওাবধও ম ো আদব . 
 

পৃবথবী electrodes স্বীওৃত য বেম্নববঔত প্রওাদরর: ওপার সিাম, তামার সির্, galvanized সাার পাআপ . 
বেম্নববঔত ববেযুদ্বাও অওার চেয এওটি কাআর্াআে  : ওপার রর্ 12.7 বমবম এওটি বডবেম্ন বযা 
থাবওদব , বপাী পাআপ 50 বমবম এওটি বডবেম্ন বযা থাবওদব , তামা সির্ 6mm সবধ দি মাপ এক্স 600 
বমবম এর ওম 600 বমবম, ো আদব . 
 

10.11 ববেযুত ুরক্ষা. 
10.11.1 সচোদর . বেম্নববঔত াবদওলেগুবর েতুে বেমডাণ প্রদযাচয . 
10.11.1.1 এওটি ভবদের এওটি সস্ট্রাও এবং গ্রণদযাকয ছুোঁ বও মাত্রা ম্ভাবো ঈপর বেভড র ওদর বাচ ববরুদদ্ধ 
ুরক্ষা থাবওদব . ধাপ ছুোঁ বওর এওটি ঈদেলয মূযাযে চেয এবং ফুযাং পার্ড  8, ধযায 2.9 বেম্নববঔত 
বাচ স্ট্রাআদওর ফাফ মাত্রার গ্রণ ওরা দব. প্রাবন্তও ছুোঁ বও ূঘও 40 আদবে. ওাঠাদমা সবলী 53 বমর্ার ( 
174 ফুর্) ব সক্ষদত্র রুক্ষা প্রদযাচে সবলী . 
 

10.11.1.2 ম্পূণড বাচ ুরক্ষা বদস্ট্ম conductors এবং পৃবথবী পবরমাবি বেদঘ , বাযু মাি সের্যাওড  
কঠিত আদব . 
10.11.2 এযার মাপে সের্যাওড  . বাযু মাি সের্যাওড  বজ্র বেষ্কালে বযাত ওরার ঈদেদলয , যা সয 
ংল. এর্া প্রদযাচেীয এাওা রক্ষা ওরার বযবস্থা ঈেম্ব এবং েভূুবমও conductors কঠিত. ঙাে সওাে 
ংল এওটি বতবরক্ত 0.3 বমর্ার ( 1 ফুর্) ংল দত যার দ্বারা ঈার প্রবতটি 0.3 বমর্ার ( 1 ফুর্) 
বা ংল চেয সযাক ওরা সযদত পাদর সয ঙা়িা বেওর্তম েভূুবমও ওন্ডাওর্র সথদও অদরা প্রায 9 বমর্ার 
( 30 ফুর্) যা ঈবঘত ুরবক্ষত বেওর্তম ওন্ডাওর্র েীদঘ . 
 
10.11.3 বেদঘ ওন্ডাওর্র . 
10.11.3.1 েয র্াঈে পথপ্রেলডও ববমাে পবরমাবি সথদও পৃবথবী মাি ওরদত যা রাে পথপ্রেলডও য . ো 
100 M2 ( 1,076 ft2 ) মাত্রাবধও এওটি সব এাওা বেদয এওটি ভবদের এও বেদঘ ওন্ডাওর্র দি 
ঈপব্ধ ওরা দব. এওটি ব়ি বববডং চেয এও বেদঘ প্রথম 100 M2 ( 1,076 ft2 ) চেয পথপ্রেলডও 
িা প্রবত 300 M2 বা ংল ঈার প্রথম 100 M2 ( 1,076 ft2 ) সবলী চেয অর এও অদঙ আদব. 
থবা, এওটি ব়ি বববডং এও বেদঘ ওন্ডাওর্র চেয প্রবত 30 বমর্ার সখর াচার (100 ফুর্) চেয প্রোে 
ওরা দত পাদর. বেবডাবঘত ংঔযা বাব এআ ববওল্প পদ্ধবত দ্বারা প্রেত্ত ংঔযার সঙার্ দত পাদর. 
 

10.11.3.2 বাচ conductors চেয বযবহৃত ঈপাোে যাবুমবেযাম বা তামার যা অবলযও. েওলা চেয 
বেণডাযও েযূেতম পৃবথবীদত বাযু মাি সথদও প্রবতদরাদধর রাঔা য. 
 



10.11.4 অথড মাপে . 
 

10.11.4.1 পৃবথবী পবরমাবি পৃবথবীর াধারণ ভর ওদর বতড মাে বেষ্কালে যা সয ংল. এওটি বাচ ুরক্ষা 
বযবস্থার চেয এওটি ববেযুদ্বাও সমার্ প্রবতদরাদধর 10 ohms বতিম ো ওরা অবলযও. 
 

10.11.4.2 েয বাচ ুরক্ষা বদস্ট্ম স্থ র্াবমডো ভবে বা ওাঠাদমা বভবত্ত ববেযুদ্বাও বদস্ট্দমর সচা়িা আদব. 
 

বাচ যাা কবতদরাধ বববভন্ন ঈপাোে চেয 
10.11.4.3 প্রস্তাববত মাত্রা ঙও 4.6 মদধয সেযা য. বদস্ট্দমর বেযবমত পবরেলডে  রক্ষণাদবক্ষণ প্রাি 
ওরার ম্ভাবো ওম দ বৃত্তর conductors তদব বযবার ওরা ঈবঘত. 
 

BNBC Table 8.2.14  
Sizes of the Components of Lightning Protection Systems 

 
   

 Components Minimum Dimensions 
   

 Air Terminations  

 Aluminium and copper strip 20 mm x 3 mm 

 Aluminium, aluminium alloy, copper and phosphor bronze rods  

 Stranded aluminium conductors 10 mm dia 

 Standard copper conductors 19 strands of 2.5 mm 

  19 strands of 1.8 mm 

 Down Conductors  

 Aluminium and copper strip 20 mm x 3 mm 

 Aluminium, aluminium alloy and copper rods 10 mm dia 

   
 Earth Terminations   

 

 Hard drawn copper rods for driving into soft ground 12 mm dia  
 

 Hard drawn or annealed copper rods for indirect driving or 10 mm dia  
 

 laying in ground 
12 mm dia 

 
 

   
 

 Phosphor bronze for hard ground 
10 mm dia 

 
 

   
 

 Copper clad steel for hard ground   
 

 

 

 
 



10.11.4.4 

 

এওটি বববডং ঈপর বাবযও ধাতু বদদব ন্তত বাদব ব়ি বন্ড দি বাচ ওন্ডাওর্র যা সচা়িা ওরদত 
দব 

পথপ্রেলডও . 
 

10,12 ববকডমে বঘহ্ন এবং এদস্ক্প মাধযম এর অদাওজ্জা . 
 

10.12.1 ববকডমে বঘহ্ন . 
 

10.12.1.1 মস্ত প্রদযাচেীয ববকডমে বঘহ্ন ব মদয িমাকত ঈদ্ভাবত দব. 
 

10.12.1.2 ববকডমে বঘহ্ন াআে ববরাকত অদা দ্বারা থবা াআে মদধয ন্তভুড ক্ত অদা দ্বারা অদাবওত 
য দত পাদর. অদাওজ্জা ঈৎ 0.5 ওম ো এওটি দবােলৃয দি অদাবওত পৃষ্ঠতদ ো ওম 50 টির 
অদা প্রোে ওবরদব. 0.2cd/m2 এওটি বডবেম্ন জ্জ্বয দে মােভাদব অদাবওত বঘঠি প্রোে যা 
েদুমাবেত স্ব - ভাস্বর বঘহ্ন বযবার ওরা সযদত পাদর. 
 

10.12.1.3 চরুরী ক্ষমতা . প্রস্থাদের ক্ষণ চেয অদার য চরুবর ক্ষমতা বা বযার্াবর বযাওঅপ প্রোে 
ওরা আদব. 
 

10.12.1.4 পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং . প্রস্থাদের ক্ষণ চেয চরুরী ক্ষমতা ন্তত এওবার প্রবত বঙর যাঘাআ 
ওরা দব. বযার্াবর ঘাবত ক্ষণ বযবার ওরা য, এআ াআর্ এওটি মাবও বভবত্তদত পরীক্ষা ওরা আদব. 
বযার্াবর ঘাবত ক্ষণ প্রাদযাবকও সর্বস্ট্ং এওবার প্রবত বঙর ওমপদক্ষ 90 ওমপদক্ষ চেয ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

বাবদর যাআবার পথ এর 10.12.2 পদ্ধবত . 
 

10.12.2.1 অদাওজ্জা . বাবদর যাআবার পথ পাথ ঈপায বববডং েঔ ওদর ব মদয অদাবওত দব. 
অদাওজ্জা ব ম, প্রস্থাে েরচা, এবং stairways চেয 10 েীপেমাত্রা এওটি বডবেম্ন আদবে. বমনু্ট 
েযূেতম 2.5 েীপেমাত্রা াদথ ঈপব্ধ ওরা দব. 
 

10.12.2.2 চরুরী ক্ষমতা . বাবদর যাআবার পথ অদাওজ্জা পদ্ধবত চরুবর ক্ষমতা বেদয সেযা বা 
স্বাভাববও অদা বযথডতার আদভন্ট মদধয সওাে ওম 30 টির ওমপদক্ষ চেয বডবেম্ন 10 েীপেমাত্রা প্রোে সয 
বযার্াবর ঘাবত াআর্ দি supplemented আদব. 
 

10.12.2.3 পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং . বাবদর যাআবার পথ অদাওজ্জা এর চেয চরুরী ক্ষমতা ন্তত এওবার 
প্রবত বঙর যাঘাআ ওরা দব. বযার্াবর ঘাবত াআর্ বযবার ওরা য, এআ াআর্ এওটি মাবও বভবত্তদত 
পরীক্ষা ওরা আদব. বযার্াবর ঘাবত াআর্ প্রাদযাবকও সর্বস্ট্ং এওবার প্রবত বঙর ওমপদক্ষ 30 ওমপদক্ষ চেয 
প্রোে ওরা আদব. 
 

10.12.3 বযার্াবর বদস্ট্ম . স্ট্যান্ডবাআ বা চরুবর ক্ষমতা প্রোে বযবহৃত বযার্াবর বদস্ট্ম, আেস্ট্ পরীবক্ষত 
এবং NFPA 111 েযুাযী পবরঘাবত দব. 
 

10.12.4 সচোদরর্র . স্ট্যান্ডবাআ বা চরুবর ক্ষমতা প্রোে বযবহৃত সচোদরর্র , আেস্ট্ পরীবক্ষত , এবং 
NFPA 110 েযুাযী পবরঘাবত দব. 



10.13 পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং . 
 

10.13.1 সচোদর . প্রবতটি আেস্ট্দলে, মাবির ঈপর এবং ওমডলবক্ত দে অদক , পরীক্ষা এবং পরীক্ষা ওরা 
আদব. পরীক্ষা পদ্ধবত বযবক্ত বা ম্পবত্ত বা রিাম ক্ষবত ওরার সওাে ববপদের পরীবক্ষত াবওড র্ ত্রুটিপূণড 
এমেবও যবে সেঔা সেয সয এআ ধরদের আদব. 
 

10.13.2 পযডায পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং . পযডাযবতৃ্ত পবরেলডে এবং সর্বস্ট্ং াবভড দর মদধয এটি বেবডাণ পদর 
এওটি লব্দ বস্থায আেস্ট্দলে বচায রাঔার চেয ম্পন্ন ওরা দব. বতবরক্ত এওটি ববেযমাে আেস্ট্দলে 
ংদলাধে তাদরর ংদযাচে ওরদত দব সওাথায , অধবুেও এআ স্ট্যান্ডার্ড  ুপাবরল সমদে চেয পরীক্ষা ওরা 
দব. 
 

10.13.3 বাংাদেল স্ট্যান্ডার্ড  েুাদর সঘও ওরা দে . আেস্ট্দলে ংল কঠে ওদর যা পৃথও রিাম  
ঈপওরণ াধারণত প্রাবিও বাংাদেল স্ট্যান্ডার্ড  ( বববর্এ ) সযঔাদেআ প্রদযাচয াদথ ামিয আদব. 
সওাে অআদর্ম চেয সওাদো প্রাবিও বাংাদেল স্ট্যান্ডার্ড  সস্পববফদওলে অদঙ, এআ ঈপযুক্ত ওতৃড পক্ষ 
েদুমাবেত দব. 
 

10.13.4 ন্তরণ সর্স্ট্ . 
 

10.13.4.1 েতুে আেস্ট্দলদের সক্ষদত্র ন্তরণ প্রবতদরাধ পরীক্ষার এওটি বযবার ওদর , ব দবেযুবতও রিাম 
দতবর ওরা দব 

সযমে সচোদরর্র ধরদের রাবর আবিত ম বমর্ার বদদব স্বযংম্পূণড যন্ত্র . বর্ব ম্ভাবো 
এআ পরীক্ষার বযবার ওরা আদব এবং এওটি ঈপযুক্ত Meggar বেম্নরূপ দত বা আদব : 
230 সভাল্ট 500 সভাল্ট েীদঘর ( 1) াবওড র্ Meggar 

(2) 400 সভাল্ট 1000 সভাল্ট সথদও 230 সভাল্ট মদধয াবওড র্ Meggar 

 

10.13.4.2 বডবেম্ন গ্রণদযাকয ন্তরণ প্রবতদরাধ মূয LT াআদের চেয 5 সমকা ohms য . প্রবতটি তাদরর 
রাে প্রাদন্ত ংদযাক দতরীর অদক, প্রবতটি তাদরর ন্তরণ প্রবতদরাধ পবরমাপ পরীক্ষা ওরা আদব. এওটি মাবল্ট 
সওার তাদরর প্রদতযওটি পথপ্রেলডও েদর ব েযােয conductors ওরদত এবং এ পৃবথবীদত স্বতন্ত্রভাদব 
পরীক্ষা ওরা আদব. ন্তরণ প্রবতদরাধ পরীক্ষার বরবর্ং সওাে পথপ্রেলডও ঈবেবঔত বডবেম্ন ওম দত পাযা 
য, মগ্র তাদরর প্রবতস্থাবপত আদব. 
 

আতযাবে 10.13.4.3 মস্ত রান্পফরমার, Switchgears সওাদো তাদরর ংযুক্ত ওরা য অদক আেস্ট্দলদের 
পদর স্থ বওন্তু এওটি ন্তরণ প্রবতদরাধ পবরমাদপর পরীক্ষা াদপদক্ষ আদব. ন্তরণ পরীক্ষা বতড েী , ুআঘ 
আতযাবে সঔাা পবরবঘবতগুব মদধয এবং প্রবতটি পযডাদয  পৃবথবীর মদধয দতবর ওরা দব. 
 

10.13.5 অথড প্রবতদরাধ সর্স্ট্ . 
 

10.13.5.1 অথড প্রবতদরাধ ক্ষমতা পরীক্ষা পৃথও  পৃবথবীর প্রবতদরাধ ক্ষমতা বমর্ার বযবার ওদর প্রবতটি 
পৃবথবীদত ংদযাক পুেঃংদযাক , বদস্ট্দম দতবর ওরা দব. 
 

10.13.5.2 ম্পন্ন আেস্ট্দলদের মদধয েয সওাে বস্থাে সথদও পৃবথবীর ববেযুদ্বাও দি ংদযাক সথদও 
মাপা এওদি earthing ীা প্রবতদরাদধর দি পৃবথবীর ধারাবাবওতা ওন্ডাওর্র এর দবেযুবতও প্রবতদরাদধর 1 
ম বতিম ওরদত পারদব ো. 



 

এওাবধও earthing সর্ আেস্ট্ ওরা য সওাথায 10.13.5.3 , েআু সর্ মদধয পৃবথবীর প্রবতদরাদধর 
প্রবতদরাদধর সতু যন্ত্র মাধযদম পবরমাপ ওরা আদব. েআু সর্ মদধয পৃবথবীর প্রবতদরাদধর 1 ম বতিম 
ওরদত পারদব ো. 
 

10.13.6 পাদরলে সর্স্ট্ . সার্ বতড মাে পবরমাপ রিাম ঈপর এবং মস্ত ক্ষমতা এবং অদা ফীর্ার 
ঈপর বেবমডত দব. াবওড র্ বা রিাম প্রওৃত সার্ বস্থার ধীদে পাদরটিং যঔে বতড মাে প়িার প্রদতযও 
পযডাদযর তাদরর মদধয এবং প্রবতটি বেরদপক্ষ তাদরর মদধয গ্রণ ওরা দব. ম্পবত্তর বযবস্থাপো ববভাক 
সেবভদকলে বাতা এওটি াবওড র্ বববঘ্নত বতড মাে বরবর্ং বেদত বযবার ওরা সযদত পাদর. মস্ত াওা 
বচবেপত্র দবেযুবতওভাদব এবং যাবন্ত্রওভাদব পরীবক্ষত আদব 
 
তারা মাে ঈদেঔ সমদে ঘদত ো সঘও . সওাে বছবওবমবও বা সঘাও কাে কাযা ওাযডওরী যঔে েভূুত 
য যাদত প্রবতপ্রভ অদার বচবেপত্র পরীক্ষা ওরা আদব. 
 

আেস্ট্দলে এর 10.13.7 পবরেলডে . এওটি াধারণ পবরেলডে তাদরর সল যার পদর বাংাদেল ববেযুৎ 
অআদের এআ স্ট্যান্ডার্ড  এবং সয ববধাে সমদে ওরা দযদঙ বওো পরীক্ষা ওরার চেয ঈপযুক্ত ওমীদের দ্বারা 
ম্পাবেত আদব. 
 

Substation আেস্ট্দলে এর 10.13.7.1 পবরেলডে. Substation আেস্ট্দলে , এর্া সঘও ওরা আদব বওো : 
 

( 1) েলা সফচ এবং প্রদযাচেীয পৃবথবী clearances ওরার পযডাদয প্রোে ওরা য ; 

(2) মস্ত রিাম েক্ষতার earthed এবং ঠিওভাদব পৃবথবী electrodes প্রদযাচেীয েম্বর ংযুক্ত ওরা 
য ; 

(3) র্াবমডো বাোঁঘদত প্রদযাচে স্থ বক্লযাদরন্প প্রোে ওরা য 

(4) যদথাপযুক্ত সব়িা lockable বযবস্থা বেদয সকর্ াদথ ঈপব্ধ ওরা য ; 

(5) আতযাবে াবধােতা সবার্ড , বিবেবডাপও যন্ত্রপাবত, পাদরটিং সিাম, রাবার মযার্ রাঔুে , প্রদযাচেীয েম্বর 
, Substation রাঔা য ; 

(6) দর Substation পযডাি বাতা ঘাঘদর বযবস্থা এবং বেঃদলবত সক্ষদত্র দতবর য ; 

(7) মস্ত তাদরর ঔাত noninflammable ঈপাোদের ওভার অদঙ; 

(8) ববোমদূয বভকমযতা স্বাভাববও পাদরলে চেয ব রিাম চেয প্রোে ওরা য ; 

(9) ব োম সির্ সমখ  রিাম ম্পূণডরূদপ অোঁওা য ; 

(10) ব বেমডাণ ামগ্রীর এবং স্থাযী ংদযাদকর বরদয সফা য ; 

(11) সত স্তর , বা বার বেবব়িতা , রান্পফরমার ওদর বস্থাে, আতযাবে অদেল য ; 

(12) পৃবথবীর ে পাত্র এবং ওভার স্ল্যাব পৃবথবী electrodes / পৃবথবী pits এবং বেরদপক্ষ  া পৃবথবীদত 
pits দচ োক্ত ওরার চেয বঘবহ্নত ওরা দযদঙ চেয প্রোে ওরা য 

(13) পৃবথবীর electrodes বপাী পাআপ বা CI পাআপ বা তামার সির্ য . পৃবথবী ংদযাদকর চেয, ীা 
washers াদথ বপত bolts এবং বাোম পাআপ / সির্ সেযা য; 

(14) পৃবথবীর ে পাত্র এবং সত sumps / pits অবচড ো , মযা এবং পাথর সচব সথদও যায ববোমদূয 
এবং পৃবথবীদত ংদযাক েলৃযমাে এবং চভয য ; 

(15) এআঘ টি এবং LT পযাদে এবং Switchgears ব খুণদপাওাদের  যাোঁতদোঁদত প্রমাণ এবং মস্ত 
বযবহৃত openings বা কতড  ঠিওভাদব ব্লও ওরা য ো; 
(16) পৃবথবীদত বা বার র্াআর্ ংদযাক এবং চারা ববোমদূয সযৌথ পৃষ্ঠতদর অদঙ; 



(17) ওদন্ট্রা ুআঘ বফঈচ স্থ সথদও এওটি প্রদবলদযাকয ঈচ্চতা এ প্রোে ওরা য ; 

(18) পযডাি headroom আতযাবে সত, রক্ষণাদবক্ষণ, চ র্বপং অপ চেয রান্পফরমার রুম পাযা যায ; 

(19) ুরক্ষা বর্ভাআ, ঈেম্ব এবং েভূুবমও বাধা , বা বার ওভার / shrouds , স্বযংবিয বেরাপত্তা 
shutters / েরচা পরস্পর অবিোবদ্ধ , ব বযবস্থা পরস্পর অবিোবদ্ধ আতযাবে বেরাপে এবং ব পযাদে 
এবং cubicles বেভড রদযাকয পাদরলে য ; 

(20) বপঙে ামদে clearances, এবং প্রধাে এআঘটি এবং LT এবং ঈপ - ুআঘ সবার্ড  পদক্ষর পযডাি য ; 

(21) ুআঘ স্বাধীেভাদব ওাচ ; 3 সব্লর্ এওআ মদয সযাকাদযাক ওরা , অকাম arcing ণড সযাকাদযাদকর এবং 
যান্ডগুব , বযবস্থা বওং দি ঈপব্ধ ওরা য 

(22) insulators ফার্ সথদও ববোমদূয, এবং পবরষ্কার য ; 

(23) রান্পফরমার , সওাে সত বও অদঙ; 

রান্পফরমার মদধয Bushing ওরদত (24) ংদযাক াওা এবং ভাদা সযাকাদযাক রক্ষা ; 

(25) Bushings ফার্ সথদও যায ববোমদূয এবং পবরষ্কার য ; 

বডস্বন্ত মত রান্পফরমার (26) বেত , যাদত য আতযাবে পাআপ , Buchholz বরদ , সবরুদত ; 

রান্পফরমার কযা বরদ ওরার (27) ংদযাক যাদত য ; 

(28) রান্পফরমার আে, সত এবং খুর তাপমাত্রা পাম্প অঈর্ বেবেডষ্ট্ প্রদযাচেীযতা চেয বেধডারণ ওরা য  

(29) তাদরর cellars সক্ষদত্র, পযডাি বযবস্থা ওারদণ সঘাযাে বা েযােয ওারদণ ওরদত প্রদবল ওদরদঙ সয চ 
বন্ধ পাম্প বস্তত্ব ; এবং এআঘটি এবং LT পযাদে 
( 30 ) ও ন্তমুডঔী  ববমুডঔী াবওড র্ পবরষ্কারভাদব এবং েপদেযরূদপ লোক্তওরণ চেয সদবযুক্ত. 
 
মাধযম সভাদল্টচ আেস্ট্দলে এর 10.13.7.2 পবরেলডে . মাধযম সভাদল্টচ ( এমবভ ) আেস্ট্দলে , এর্া 
সঘও ওরা আদব বওো : 
 

( 1) আতযাবে Switchgears , contactors , relays বেরাপে পবরবে, চেয বযবার ওরা য সয মস্ত ব্লও 
ঈপওরণ বরদয সফা য ; 

(2) earthing বদস্ট্দমর মস্ত ংদযাক পযডাবতৃ্ত পবরেলডদের চেয ববধাে অদঙ; 

(3) লাপড তাদরর bends এব়িদয যাযা য এবং তাদরর ন্তর বেযবমতভাদব ঈপযকু্ত মথডে clamps 

বযবার ঔাত বা সেযা এবং ববং পালাপাবল এওটি মৃণ পদ্ধবতদত সেযা য ; 

(4) যদথাপযুক্ত বঙ্ক ুআঘ বা াবওড র্ সব্রওার বা lockable ধাক্কা বার্ে এওটি চভয স্থাদে সমার্র / 
যন্ত্রপাবত রবরা বেযন্ত্রণ চেয সমার্র / যন্ত্রপাবত ওাদঙ প্রোে ওরা য ; 

( 5 ) েআু পৃথও  স্বতন্ত্র পৃবথবীদত ংদযাক সমার্র যন্ত্রপাবত চেয প্রোে ওরা য ; 

(6) ওদন্ট্রা আুঘ বফঈচ ভারদর্ ভ্রমণ ওবপও , Hoists , মাথার ঈপদর বা বার TRUNKING যা 
রবরা বেযন্ত্রণ চেয স্থ সথদও এওটি প্রদবলদযাকয ঈচ্চতা এ প্রোে ওরা য ; 

(7) ওবপও ভ্রমদের দবেযুবতওভাদব িমাকত এবং earthed এবং ঈভয প্রাদন্ত পাক এবং earthing এর 
বন্ধদে সযগুদা সেবভদকলে ধাতু পাক ওরা য ; 

(8) ঘার সওার তাদরর মাথার ঈপদর ভ্রমণ ওবপও এবং সপাদর্ড ব যন্ত্রপাবত, earthing চেয বযবহৃত দে 
ঘতুথড সওার , এবং অদা াবওড র্ সেযা য চেয পৃথও রবরাদর চেয বযবার ওরা য ; 

েমেীয ধাতব সওাদমার সমার্র এবং েযােয রিাম সথদও তাদরর চেয বযবার ওরা য (9) , তাদরর 
পূণড সন্থ যা বখরা , এবং পাদযর পাতার সমাচাববদল েদুমাবেত ঈপাদয ঠিওভাদব ুরবক্ষত ; 

(10) তাদরর তারা ক্ষবতগ্রস্ত বা রাাযবেওভাদব প্রভাববত দত পাদর সযঔাদে এাওায মাধযদম গ্রণ ওরা 
য ো ; 

(11) পেড া এবং তাদরর armors ঠিওভাদব earthed য; 

(12) সবল্ট ঘাবত যন্ত্রপাবত সবল্ট ঠিওভাদব ুরবক্ষত য; 



(13) পযডাি তওড তা ববপদের ওারণ বদদব সওাে াআভ ংল তাআ ঈন্কু্ত দযদঙ তা বেবশ্চত ওরার চেয 
সেযা য ; 

(14) আেস্ট্ ম্পবত্তর বযবস্থাপো ববভাক এবং voltmeters ঠিওমত ওাচ  পরীক্ষা ওরা য ; এবং 
(15) relays dusts বা েযােয ববদেলী বযাপার অমােদতর চেয ওভার বরদয েলৃযত পরীক্ষা ওরা য. 
 
ভারদর্ সরঔামূ 10.13.7.3 পবরেলডে . ভারদর্ াআদের চেয, প্রবত যত্ন যাদত গ্রণ ওরা অবলযও : 
 

( 1) াআভ ংল  মস্ত conductors এবং যন্ত্রপাবত ঈার প্রাপয য ; 

(2) ধরদের এবং মথডে মাপ বযবহৃত ভারদর্ াআে / conductors চেয ঈপযুক্ত এবং েদুমাবেত 
ঙ্কে এবং মাে েযুাযী য ; 

(3) আতযাবে ভারদর্ াআদের বডবেম্ন ওন্ডাওর্র , পাদল ছুবযা প়িা লতড , যা স্থ সথদও Clearances 

প্রাবিও মাে েযুাযী য ; 

(4) ঈপবর াআে ঈপযুক্ত গ্রাঈদন্ডর্ গুবি রাস্তা পারাপাদরর মদয প্রোে ওরা আদব রাস্তা পারাপার 
সওাথায, ভারদর্ াআে এদও পদরর িুল বা এদও পদরর াদথ ওাঙাওাবঙ সওাথায 
(5) , ঈপযুক্ত গুবি এদও পদরর ংস্পদলড অদঙ াআে ম্ভাবো রক্ষা ওরার পারাপাদরর মদয প্রোে ওরা 
আদব; 

(6) প্রদতযও কার্ড  তাদরর ঠিওভাদব earthed / গ্রাঈদন্ডর্ ওরা আদব; 

(7) সেযা গুবি ববেযা ধরণ , অওার  প্রলস্ততা পযডাি আদব ; 

(8) তাদরর প্রদযাচে এবং েক্ষতার earthed আদব েীদঘ এবং যথাযথ সভাদল্টদচর এর ঈপযুক্ত থাওার 
insulators াদথ ঈপব্ধ আদব বাদব ঔুোঁটি বে ভারদর্ াআে বেদয ঈপযুক্ত ঈপব্ধ ওরা অবলযও 
মদতআ ; 

(9) মথডে বর্ভাআ এবন্ট অদরাণ এবং ববপদের সবার্ড  / াবধাে সবার্ড  সোটিল ব এআঘটি সেবভদকলে 
প্রোে ওরা য ; রুর্  
(10) Clearances সঘও ওরা য এবং এআ ধরদের কাঙ / লাঔা  চাযকায সছাপছা়ি বদদব ব 
obstructions সযদওাে বেদও প্রদযাচেীয েরূত্ব যাযার যাত্রাপদথ াফ ওরা য ; 

াআভ পথপ্রেলডও  earthed ধাতু ংল মদধয 
(11) পবরস্ক্াদরর পযডাি য ; এবং 
(12) ভারদর্ াআে সথদও বন্ধ tapped াবভড  ংদযাদকর চেয, পযডাি ক্ষমতার cutouts প্রোে ওরা 
য. 
 

অদার াবওড র্ এর 10.13.7.4 পবরেলডে . অদা াবওড র্ বওো সেঔার চেয সঘও ওরা আদব : 
( 1) ওাদঠর বাদক্স এবং পযাদে অদা সবার্ড  মাঈন্ট চেয ওারঔাো এব়িদয যাযা য , আতযাবে বেযন্ত্রণ, 

ুআঘ ; 

(2) বেরদপক্ষ বঙ্ক অদা বেযন্ত্রণ চেয বযবার ওরা য , যা র্ব সমরু আুঘ বফঈচ মদধয প্রোে ওরা 
য , এবং সওাে বফঈচ বেরদপক্ষ মদধয প্রোে ওরা য; বপে র্াআপ, তৃতীয বপে ঈপযুক্ত earthed দে - 
(3) অদা বতড েী মদধয িাক পদযন্ট ব 3 অদঙে 

(4) প্রমাণ interlocked ুআঘ দওর্ এবং িাক চভয বস্থাদের চেয বযবার ওরা য ; 

(5) ওারঔাো এাওায অদার তাদরর পয: প্রণাী মদধয সঔা য  পয: প্রণাী ঠিওভাদব earthed 

য , থবা েযথায, াোঁদচাযা তাদরর তাদরর বযবার ওরা য; 

(6) এওটি পৃথও পৃবথবী তাদরর িাক পদযন্ট, রাচধােী এবং রিাম চেয earthing প্রোে অদা 
আেস্ট্দলে ঘাাদো য ; 

 



চদযন্টগুদাদত conductors অদঙ বা conductors এর ি মাধযদম িাবত য , সযঔাদে (7) যথাযথ 
ংদযাচও এবং সমা়ি বাক্স বযবার ওরা য ; 

ওাতুড চ শুধুমাত্র বফঈচ াদথ (8) ওাতুড চ বফঈচ আঈবের্ াকাদো য . 
 

10.13.8 তব়িৎ পরীক্ষা . 
 

প্রাথবমও পরীক্ষার বদদব পরবতী পরীক্ষার 10.13.8.1 সরওর্ড  onsite রবক্ষত আদব. 
 

10.14 বফর্ 

 

10.14.1 সচোদর . বফর্ ফুযাং পার্ড  8 ধযায 5 এবং এআ স্ট্যান্ডার্ড  এর 5.9 েযুাযী আেস্ট্ ওরা 
দব. 
 

10.15 েি াআর্ . 
( েযথায ঈি াআর্ োদম পবরবঘত) প্রবতরক্ষামূও ওভার ঙা়িা 10.15.1 াল্কা রাচধােী সস্ট্াদরচ 
এাওায বা ওারঔাো বববধ ( 1.6.3.7 ) পার্ড  53 াচার আন্পদপক্টর এআ রাচধােী disallows সযঔাদে 
সওাদো এাওায েমুবত সেযা দব ো. 
 

10.15.2 ক্ষণ এআ এাওায ব entrances এ এআ বেদধাজ্ঞা আবিত , বাংা  আংদরবচ সপাস্ট্ ওরা দব. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



বযবাদরর পার্ড  11 পবরবতড ে / পবরবতড ে 
 

11 পার্ড  বযবাদরর 11 পবরবতড ে / পবরবতড ে 

11.1 পবরবতড ে . তার ম্পণূডতা 2006 ( ফুযাং সওার্ পার্ড  9 মদুঙ বেে. তার ম্পূণডতা 2012 ( 
ফুযাং সওার্ ( ঔ়িা পার্ড  9) াববস্ট্টিঈর্ . 
 

11.2 সচোদর . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.1 . এআ ভাদক ববধাে ে়িঘ়ি বযবক্তববদল 
, যঔে ঙা়িা বা বযবাদরর পবরবতড ে ববেযমাে ভবে াদ চেবেরাপত্তা বদদব স্বাস্থয এবং াধারণ ওযাণ 
বতড মাে বর্গ্রী বচায রাঔা বা ববৃদ্ধ ওরার ঈদেলয. ম্প্রারণ এবং ববেযমাে ওারঔাো পবরবতড ে েওলা 
ংিান্ত প্রদযাচেীযতা চেয ফুযাং পার্ড  8 সেঔুে. 
 

11.3 সচোদর . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.1 . এআ ভাদক ববধাে ওরা ঘাবদয যাদব 
থবা সভাকেঔ গ্রুপ বব, আ, এফ , বচ , এআঘ , সচ,  সও দত প্রস্তাব ওরা য সয ববেযমাে ভবে প্রদযাচয 
আদব . 
 

বযবাদর 11.4 পবরবতড ে . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.2 

11.4.1 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.2.1 . ঘীফ বেরাপত্তা পবরেলডও পূদবড ববজ্ঞবি ঙা়িাআ 
সওাদো ববেযমাে ওারঔাোর বযবাদর পবরবতড ে . সওাে 

 

11.4.2 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.2.3 . এওটি ববেযমাে বববডং েতুে বযবাদরর 
গ্রুপ সশ্রণীববভাক পবরববতড ত য সওাথায , ফুযাং েতুে বযবাদরর েদর চেয ববধাে সমদে বেধডারণ বযবহৃত 
আদব. 
 

বযবাদর 11.5 পবরবতড ে . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.3 

 

11.5.1 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.3.1 . বঘফ সফটি আন্পদপক্টর পূদবড ববজ্ঞবি ঙা়িাআ 
সওাদো ববেযমাে ওারঔাো সওাে ংল বযবার পবরবতড ে . সওাে 

 

11.6 ংদযাচে . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.4.1 . সওাদো ববেযমাে ভবে সওাে 
ঙা়িা বযবক্তববদল ওতৃড পক্ষ সথদও েমুবত ঙা়িাআ দতবর ওরা দব. 
 

11.6.1 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.4.2 . ববেযমাে ভবে ংদযাচে ফুযাং পার্ড  3 
সর্ সখাণা এবং ফুযাং পার্ড  4 ওরা পত্রপুদষ্পাদ্গম অগুে প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত আদব বাদব েতুে 
বাওয চেয ফুযাং ব প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত আদব. 
 

11.7 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.4.3 . ববেযমাে ভবে এবং েতুে ংদযাচে ংযুক্ত 
ঈচ্চতা এবং এাওার ঈচ্চতা এবং ফুযাং পার্ড  3 ঈবেবঔত েতুে ভবে চেয সঔাা চাযকা প্রদযাচেীযতা 
বতিম ওরদত পারদব ো. 
 

11.8 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.5.1 . েতুে বেমডাণ ( ফুযাং পার্ড  3 ) চেয 
ফুযাং প্রদযাচেীযতা সমদে ঘদত ো ঈার এওটি ববেযমাে ভবে বা ংল ঈপবস্থত য বববডং সযমে 
বববডং সঘদয ওম বেরাপে বা যাবের্াবর দে এআ ফাফ সয সযমে এওটি পদ্ধবতদত পবরবতড ে ওরা যাআদব 
ো. 



11.9 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.2.6.1 . যথাযথ ওতৃড পদক্ষর েদুমােে সেআ যা াআদর্র 
মদধয সওাে বেমডাণ সওাদো েতুে ংদযাচে , পবরবতড ে বা বযবাদরর পবরবতড ে ম্পন্ন ওরা য অদক মদুঙ 
সফা অবলযও. ববেযমাে বেমডাণ এবং তাদের পবরবতড দের মস্ত েযােয ধরদের াব ক্লচ 1.2.4 এবং 
ফুযাং এআ পার্ড  9 1.2.5 সমদে ঘদত আদব. 
 

11.10 আেদভবস্ট্দকলে এবং মূযাযে . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.3.1 . প্রস্তাববত ে়িঘ়ি 
ম্পবওড ত ওাচ ঙা়িা এবং বযবাদরর পবরবতড দের চেয, ভবদের মাবও ববেযমাে ভবে এআ স্ট্যান্ডার্ড  এর 
ববধাে েযুাযী তেন্ত এবং ঈপযুক্ত সপলাোরদের দ্বারা মূযাযে ওরা দত থাওদব. বযবাদর কঠেকত 
পবরবতড ে চেয, ঈপযুক্ত সপলাোর এওচে সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা আবিবেযার আদবে. 
 

11.11 ওাঠাদমাকত ববদেণ . ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 1.3.2 . 
  

11.11.1 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  7 েদুেে 1.3.2.1 . মাবও প্রস্তাববত ে়িঘ়ি , ঙা়িা বা 
বযবাদরর পবরবতড দের চেয ব স্ট্রাওঘারা বদস্ট্দমর ােলৃয বেধডারণ এওটি সযাকযতাম্পন্ন স্ট্রাওঘারা 
আবিবেযার দ্বারা ম্পাবেত ববেযমাে ভবদের এওটি ওাঠাদমাকত ববদেণ থাবওদব . 
 

11.13 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 2.1.1.1 . মাবও সওাদো তৃতীয পক্ষ দ্বারা ঘাকু্ষ বা 
ববদেণাত্মও মূযাযে চেয সওাদো প্রস্তাববত ওারঔাো পবরবতড ে ওরা আদব. 
 

11.12.1 ফুযাং 2012 ( ঔ়িা ) পার্ড  9 েদুেে 2.1.2.1 . সযমে ংদযাচে বা পবরবতড ে ভবে বা 
ওাঠাদমা বি বেরাপত্তা , চীবে এবং স্ট্রাওঘারা বেরাপত্তা বা পবরদবলকত বেবত ঈপর বভবত্ত বেরাপে 
থবা অর ববপজ্জেও দব ওারণ যবে এওটি ববেযমাে ভবে বা ওাঠাদমা ংদযাচে বা পবরবতড ে ওরা য 
ো. 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



পার্ড  12 বতড মাে ভবে  
 

 

12 পার্ড  12 ববেযমাে ভবে  

 

12.1 সচোদর. 2006 ফুযাং পার্ড  9 প্রদযাচেীযতা তাদের ম্পূণডতা কৃীত য. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



পার্ড  13 মােব এবদমন্ট সপ্রাগ্রাম 
 

13 পার্ড  13 মােব এবদমন্ট সপ্রাগ্রাম 

 

13.1 বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর . 
 

13.1.1 োবযত্ব . বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর োবযত্ব বেম্নববঔত ন্তভুড ক্ত আদব : 
 

( 1) ভযন্তরীণ  বববস্থত মাদবদল পদযন্ট স্থাপে  োাে, ব ওমডঘারীদের সযাকাদযাক. 
 

(2) ফাযার ববভাদকর পূবড পবরওল্পো . 
13.9 ববদবঘয বাদব (3) বেরাপত্তা পবরেলডে িাে . 
(4) বি ুরক্ষা রিাম ব পরীক্ষার 13.10 েযুাযী পবরঘাবত য তা পরীক্ষা ওরুে. 
 

13.2 ফাযার বড্র 

ব কাদমডন্ট চেয ফুযাং পবড 4 পবরবলষ্ট্ ববদবঘয বদদব 13.2.1 ফাযার বড্র এওটি দত্রমাবও বভবত্তদত 
পবরঘাবত আদব 

ুববধা . 
13.2.2 ফাযার বড্র এওটি বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর বেও ধীে পবরঘাবত আদব. 
বি বড্র চেয প্রণাী 13.2.3 ব েযােয প্রদযাচেীযতা ফুযাং পবড 4 পবরবলষ্ট্ A. েযুাযী পবরঘাবত 
আদব 

13.3 মতযাক পবরওল্পো . 
13.3.1 ফাযার াবভড  বর্দরক্টর প্রবতটি ভবদের চেয এওটি বি ঈদ্বাে পবরওল্পো ববওাল আদব. 
13.3.2 ফাযার ঈদ্বাে মযাদপর প্রবতটি প্রস্থাে বোঁব়ি সথদও েপু্রদবল এ সপাস্ট্ ওরা দব. 
13.3.3 ঈদ্বাে পবরওল্পো লারীবরওভাদব প্রবতবন্ধী বযবক্তদের াযতা ওরার ববধাে ন্তভুড ক্ত আদব . ব 
ওমীদের এওটি তাবওা 
লারীবরও প্রবতবন্ধী ফাযার াবভড  বর্দরক্টর দ্বারা রাঔা আদব. 
13.4 র্ ববৃত্ত েমুবত পত্র . 
13.4.1 এওটি করম ববৃত্ত েমুবত পত্র বদস্ট্ম সপ্রাগ্রাম NFPA 51B েযুাযী ব সপালাও ুববধার চেয 
প্রণযে ওরা দব. 
 

13.5 ধূমপাে . 
 

13.5.1 ধূমপাে সওাদো কাদমডন্ট ওারঔাো ভবে, পৃথও সস্ট্াদরচ বববডং , থবা ওারঔাো বববধ ( 1.6.3.7 
) পার্ড  53 াচার আন্পদপক্টর ধূমপাে বেবদ্ধ ওরা প্রদযাচে সয সযঔাদে সওাে বববডং বা এাওায বেবদ্ধ 
ওরা দব. 
 

13.5.2 ক্ষণ ব বববডং entrances এ বাংা  আংদরবচ সপাস্ট্ ওরা দব. 
 

এওটি মাবদওর বা়িী বাআদর এওটি মদোেীত ধূমপাে এাওা ৃবষ্ট্ দ 13.5.3 , এআ মদোেীত এাওায 
বস্থাে ংিান্ত তথয 13.5.2 প্রদযাচে ক্ষণ সপাস্ট্ ওরা দব. 
 

 



13.6 াঈবওবপং . 
 

13.6.1 েীবত . সমদছ , সেযা , ঙাে , রবরাদর চেয বেধডাবরত পবরেন্নতার বেবশ্চত এবং বায ু
বাযুঘাঘ বদস্ট্ম বফদর াঈবওবপং ববঔত ওদপডাদরর্ এবং ঈবদ্ভে েীবত স্থাপে . ববদম্ব এ়িাদো 
cleanings পুেরায িাদের চেয বেধডারণ . এওটি পবরষ্কার ববম্ব েদুমাবেত এবং rescheduling চেয 
ওতৃড পক্ষ এওটি েবথভুক্ত াআে প্রোে. এওটি াধারণ বেযম বাদব অকা ফুোঁ দযাফুোঁ দযা বতব চেয দবডাচ্চ 
েীয অমােত পরুুত্ব 46.5 M2 (500 ft2 ) বডাবধও ভার 13 বমবম ( কণমাধযদম আে ) য . 
3.2 বমবম সথদও 6 বমবম ( ¼ আে ) এবং সত ম্পকৃ্ত অমােত ( ⅛ আে ) সথদও খে অমােত ীমা  

 

13.6.2 ভা ওাচ ওরার চেয দবেযুবতও বদস্ট্ম বচায রাঔুে এবং আকবেলে চেয ম্ভাবয ওমাদত বতব 
buildup মকু্ত রাঔা. এআ সমা়ি বাদক্স বভতদর পবরষ্কার , বা, সর , র্াদে , আতযাবে ন্তভুড ক্ত 

  

13.7 ংগ্রস্থ ঘঘড া . 
 

পাদরটিং সার্ র 13.7.1 মযাদেচদমন্ট 

 

13.7.1.1 ওারঔাোর মাবওদের ন্তত এওটি প্রবলবক্ষত সপলাোর বযবক্ত বেম্নববঔত  ভবদের ওমডক্ষম 
ফরাী পুবদলর , পবরঘাো এবং বেরীক্ষণ প্রবতটি ওারঔাোয সযঔাদে বুবধা বেধডাবরত য তা বেবশ্চত 
ওরদব : 
 

ওাদচর পোথড ( 1) সস্ট্াদরচ 

 

ওাদচর পণয (2) সস্ট্াদরচ 

(3) বস্থাে এবং বেবেডষ্ট্ এবং  বেবেডষ্ট্ যন্ত্রপাবত চে 

 

13.7.2 সর্বব ওাটিং . ওাটিযা সর্ববদর েীদঘ ংগ্রস্থ ব ময োয পোথড সু্পষ্ট্ রাঔা আদব. 
 

13.8 বাবদর যাআবার পথ . বাবদর যাআবার পথ ও ঈপাদয ব মদয মকু্ত এবং পবরষ্কার রাঔা আদব. 
 

13.9 বেরাপত্তা পরীক্ষা . এওটি বেরাপত্তা পবরেলডে সপ্রাগ্রাম শুরু এবং এওটি দত্রমাবও বভবত্তদত পবরঘাবত 
দব. এআ সপ্রাগ্রামটি বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর বেও ধীে পবরঘাবত আদব. এআ পবরেলডে বাবদর যাআবার পথ 
রক্ষণাদবক্ষণ, বি েরচা বস্থা, ওবরদর্ার ঈপায , বা়িবত সস্ট্াদরচ, ধূমপাে , করম ওাচ এবং েযােয বি 
বেরাপত্তা ংিান্ত অআদর্ম মদধয িদযর চেয সঘারা আদব. এআব পবরেলডে সরওর্ড  পবরেলডে পযডাদাঘোর 
চেয রাঔা আদব. 
 

13.9.1 বেমডাণ পবরেলডে . এওটি বতবরক্ত বেরাপত্তা পবরেলডে সপ্রাগ্রাম এওটি বধওৃত ুববধা সযর্া সওাদো 
বেমডাণ (ববভাক 9.2 সেঔুে) চেয বি বেরাপত্তা বর্দরক্টর বেও ধীে শুরু দব. 
 

পরীবক্ষত 13.9.2 েরচা. ফাযার েরচা তারা ঠিওভাদব বন্ধ ওরার এবং latching য তা বেবশ্চত ওরার 
চেয এওটি দত্রমাবও বভবত্তদত পরীক্ষা ওরা আদব. তারা েরচা সওাে ভাদবআ ক্ষবতগ্রস্ত য বে সয ঠিও 
সদব এবং যাঘাআদযর চেয সঘও ওরা দব. 
 

বি ুরক্ষা রিাম 13.10 রক্ষণাদবক্ষণ. 
 



13.10.1 স্বযংবিয েমে বযবস্থা . NFPA 25 েযুাযী পবরেলডে , সর্বস্ট্ং এবং রক্ষণাদবক্ষণ ব চ 
বভবত্তও বি ুরক্ষা বদস্ট্দম পবরঘাবত আদব. 
 

13.10.2 ফাযার এামড এবং detections বদস্ট্ম . NFPA 72 েযুাযী পবরেলডে , সর্বস্ট্ং এবং 
রক্ষণাদবক্ষণ ব ফাযার এামড বদস্ট্মগুদার পবরঘাবত আদব. 
 

13.10.3 ফাযার বেবডাপও যন্ত্র বযবহৃত রাযবেও . ফাযার এক্সটিংগুআার, পরীক্ষা পরীক্ষা , এবং NFPA 10 
েযুাযী পবরঘাবত দব. 
 

13.11 রিাম. 
13.11.1 এওটি রক্ষণাদবক্ষণ, পবরষ্কার এবং মস্ত রিাম চেয দতাক্তওরণ মযূঘী স্থাপে . রক্ষণাদবক্ষণ 
এবং 
ববর্ঈ পবরষ্কার প্রবিযা ফাআবার র্াআপ এবং বযবহৃত রিাম দি পবরববতড ত দত দব. এ যন্ত্রপাবত 
বপবে 

বেমডাতার ুপাবরল েযুাযী . বওো বেধডারণ পযডাদাঘো ঈবদ্ভে অগুে ক্ষবত সরওর্ড  
বাদব প্রদযাচে পবরস্ক্ার বা যন্ত্রপাবত রক্ষণাদবক্ষণ এওর্া ওারণ , এবং ববৃদ্ধর ার বঙ . 
13.12 তব়িৎ রক্ষণাদবক্ষণ. 
 

চরুরী অদা 13.12.1 সর্বস্ট্ং . বযার্াবর বযাওঅপ দ্বারা ঈপব্ধ চরুরী অদা এওটি মাবও বভবত্তদত 
পরীক্ষা ওরা আদব. 
 

13.12.2 সচোদরর্র . চরুরী এআ স্ট্যান্ডার্ড  এর স্ট্যান্ডবাআ প্রদযাচেীযতা চেয বযবহৃত সচোদরর্র , পরীক্ষা 
পরীক্ষা , এবং NFPA 110 েযুাযী পবরঘাবত দব. 
 
 

 

 

 

 

 

 


